VVG Befestigungstechnik
Ein Unternehmen der % HONSEL-Gruppe

Perfekte Befestigungslosungen fur Industrie und Handel.

- N
R’vdomZ=rR0O ﬁlvfmar('
klein. kompakt.smart. B,

Die neuen VG-Akku-Nieter.

Katalog 2018/2019



~—

5 VVG BEFESTIGUNGSTECHNIK

Uber 85 Jahre entwickeln und produzieren wir in der HONSEL-Gruppe
erfolgreich Niet- und Befestigungstechnik und sind weltweit

Ansprechpartner fiir Industrie und Fachhandel.

Wir finden zuverlassige und optimierte Lésungen
fur Ihren Anwendungsfall. Hierbei steht die Realisierung

individueller, komplexer Projekte besonders im Fokus.

Unsere erfahrenen Experten in allen Bereichen haben immer
ein offenes Ohr fir lhre Anforderungen und

beraten Sie gern! Online, telefonisch oder vor Ort.

Modernste Produktionsstandorte in Deutschland und Asien
sichern die hochste Verfiligbarkeit aller Standardartikel und

eine schnelle Umsetzung von kundenspezifischen Sonderteilen.

Hochwertige Verbindungselemente,
fortschrittliche Verarbeitungwerkzeuge
sowie vollautomatisierte und prozessgesteuerte Automationssyteme
- in unseren Entwicklungsabteilungen entstehen laufend
innovative Produktneuheiten und Weiterentwicklungen,

die unser Sortiment erganzen und komplettieren.

VVG. WIR machen fest. Fiir Sie.
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FASTENER FAIR

STUTTGART
The World’s No.l

In dieser Ausgabe ...

finden Sie neben dem bewahrten VVG-Programm
wieder eine Reihe von Neuheiten. Allen voran mit
dem

xuvdomZ=r0O

das nachste Mitglied unserer Akku-Nieter Familie.

Ein Gewicht von nur 1,3 kg, der verschleilfreie
biirstenlose Motor und die praktische werkzeug-
lose Wartung sind nur einige der Merkmale, die
begeistern!

Fester Bestandteil unseres Sortimentes sind
mittlerweile die VVG StarCoil-Drahtgewinde-
einsatze, die wir auch in den attraktiven StarCoil-
Boxen in drei GroRen anbieten.

Werfen Sie auch einen Blick auf die Moglichkeiten
der Prozessiiberwachung DMSD2G der aktuellen
Generation, die sowohl fiir Druckluftnietgerate
als auch Akkunietwerkzeuge einsetzbar ist.

Auf den Folgeseiten informieren wir tGber
bauamtlich zugelassene Abmessungen und
unseren kostenlosten 3D-Datenservice fir
Konstrukteure und Entwickler.

Bitte merken Sie schon jetzt die nachste Fastener
Fair in Stuttgart vom 19. -21. Marz 2019 vor.
Sie finden uns dort auf Stand 1022 in Halle 1.
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HONSEL 1965

Mehr als 85 Jahre.

1930 grindete Alfred Honsel in Frondenberg an der Ruhr die
,Alfred Honsel Nieten- und Metallwarenfabrik GmbH & Co.”,
die zunachst Topfe und Pfannen aus Aluminium produzierte,
deren Henkel und Griffe mit Niete befestigt waren.

Schnell war klar: Hier liegt ein sehr groRes Potential. So
stellte man bereits 1945 die Haushaltswarenproduktion
komplett ein und konzentrierte sich ausschlieRlich auf die
Entwicklung und Produktion der Niet-Technik.

Schon in den 60er Jahren war HONSEL einer der gro3ten Her-
steller fiir Brems- und Kupplungsbelagniete in Europa und
stieg zeitgleich in die Produktion von Blindniete und Werk-
zeugen ein.

In den 80er Jahren begann die Entwicklung von Blindniet-
muttern und Blindnietgewindebolzen und der pneumatisch-
hydraulischen Setzwerkzeuge sowie deren Herstellung.

1994 wurde die VVG-Befestigungstechnik in Neumiinster als
Spezialhandelshaus fiir Niet-Technik gegriindet, um Kunden
tagaktuell aus einem gut sortierten Lager schnell und zuver-
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Umformtechnik

Neubau Werk Il Frondenberg (Stand April 2018)

lassig zu beliefern und gleichzeitig das Know-How aus vielen
Jahren Entwicklung und Fertigung bereitzustellen.

Ein Konzept, das aufging. Nach mehreren Umziigen
erfolgte 2007 der Kauf der Gebaude am heutigen Standort
Neumdlinster, die beste Rahmenbedingungen fiir das weitere
Wachstum bieten.

HONSEL selbst produziert in Frondenberg seit 2003 in einem
neuen Werk jahrlich mehr als eine Milliarde Teile.

2014 erfolgte die nachste Erweiterung der Produktionsflache
um 3500 m? auf mehr als 10.000 m? sowie ein neues Biiro-
gebaude.

Aktuell ist mit dem Neubau des dritten Werkes in Fronden-
berg begonnen worden, das in der zweiten Halfte 2018 sei-
nen Betrieb aufnehmen und weitere Flachen fir die Fertigung
und vollautomatisierte Logsitik beinhalten wird.

Bei der VVG in Neumiinster erfolgt zeitgleich der komplette
Neubau eines Werkstatt- und Service-Centers flr Verarbei-
tungskomponenten.
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Heute

... bieten die Unternehmen der HONSEL-Gruppe ein umfas-
sendes Spektrum der Niet- und Befestigungstechnik aus
einer Hand. Vom Standardblindniet Gber moderne Akku-
Nieter oder individuell angepasste Spezialanfertigungen nach
Kundenanforderung bis zur vollautomatisierten und prozess-
Uberwachten Verarbeitungseinheit.

Die Unternehmen bewegen sich auch erfolgreich in neuen
Produktbereichen wie VVG StarCoil® Gewindeeinsatze oder
das unverlierbare Hilsen-Schraube-System HONSEL Power-
train Fasteners.

Die HONSEL Umformtechnik in Frondenberg ist Produktions-
stitte und Entwicklungs-/Vertriebsstandort fiir Sonderteile
und Automationen.

Das gesamte Katalogsortiment der Standard- und Norm-
teile wird von der VVG Befestigungstechnik in Neumiinster
betreut. Auch die Neu- und Weiterentwicklung der Verarbei-
tungswerkzeuge erfolgt hier ebenso wie die Umsetzung indi-

vidueller Lésungen in der Industrie.

VVG France in Frasne / Frankreich

Fir den grofRen franzésischen Markt ist die VVG France in
Frasne/Frankreich verantwortlich.

Ergdanzt werden die Aktivitaten der Gruppe durch HONSEL
Fasteners in Wuxi/China, wo neben anderen Produktions-
statten Standardverbinder nach HONSEL/VVG-Standard
gefertig und in einem eigenen Qualitatssicherungszentrum
geprift werden. Auerdem ist der Standort Logistikzentrum
in Asien und beliefert den chinesischen Markt direkt vor Ort.

Weiterhin arbeitet die Gruppe oft schon seit Jahrzehnten
mit einer Vertriebs- und Kooperationspartnern in den USA,
Asien, Indien, Australien, Brasilien sowie vielen europaischen
Landern wie zum Beispiel BeNeLux, Skandinavien, Polen,
Italien, Schweiz oder der Tirkei zusammen und erreicht so
Kunden auf der ganzen Welt.
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Konstruktion und Entwicklung

Die kontinuierliche Neu- und Weiterentwicklung der
HONSEL/VVG-Produkte nimmt eine zentrale Rolle ein.

Zum einen befassen sich unsere Anwendungstechniker
und Konstrukteure permanent mit der Optimierung des
bestehenden Sortimentes.

Hier wird getestet, analysiert, es werden Kundenerfahrun-
gen ausgewertet, korrigiert, kontrolliert und das EinflieRen
in die Fertigungen der verschiedenen Produktionsstandorte
geplant.

Dies alles geschieht vor dem Hintergrund einer nahezu
grenzenlosen Basis an fundiertem, praktischem Fachwis-
sen aus mehreren Jahrzehnten, in denen HONSEL bei vielen
Produkten vor allem der Blindniet-Technik zu den Pionieren in
deren Entwicklung gehort.

Auf der anderen Seite entstehen in den Kopfen unserer
Ingenieure immer wieder anspruchsvolle Ideen fiir neue
Produkte. Wir verstehen uns als Entwicklungspartner fiir
unsere Kunden, die nicht selten den AnstoR fir innovative,
okonomische Ergebnisse geben.

Ob unterschiedlichste Verbinder, handgefiihrte Werk-
zeuge, wie zum Beispiel die erfolgreichen Rivdom
und RivSmart Akku-Nieter oder komplexe, vollauto-
matisierte Anlagen fir die Industrie - wir erarbeiten
gemeinsam mit lhnen und erfahrenen technischen Beratern
vor Ort die individuelle, effiziente, wirtschaftliche - kurz ...
die perfekte Lésung fiir lhre Anwendung.
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CAD-Datenservice
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Wir bieten Konstrukteuren und Produktentwicklern die o g e
Moglichkeit, jede unserer mehr als 1.300 Standard- d i-ﬁ=

abmessungen des jeweils aktuellen Katalogsortimentes zur

Flr jedes CAD-System die passenden Modelle.

direkten Einbindung in ihre Anwendungen herunterzuladen i s sopdrm —

- in liber 100 verschiedenen Formaten als native 3D CAD- s

Modelle aller gdangigen CAD-Systeme. ": : i

Einfach, schnell und kostenlos. e [ ——

Sie sparen so aufwendige Produktsuchen oder das : o~

Anfordern von bendtigtem Datenmaterial und kénnen sich I ——— b= =

auf die eigentliche Entwicklungsarbeit konzentrieren. m B 2 e ot e .
Suchen Sie einfach wie gewohnt im Produkt- =" ¥
Bereich unserer Internetseite unter www.vvg.info/ @ . L
produkte nach dem bendtigten Verbinder und |
klicken dann das CAD-Symbol hinter der -

ewlinschten Abmessung. 2
g g P i-ﬂ

Entweder Sie loggen sich direkt in die CADENAS PARTcom-
munity ein oder legen sich ganz unkompliziert einmalig ein
Konto an.

In dem Portal haben Sie die Méglichkeit, das Produkt vor
dem Download nochmals Ihren Anforderungen anzupassen
und zum Beispiel zwischen Lieferzustand und verarbeitetem
Nietprodukt zu wahlen.

CAD

-

)
E3® PARTcommunity

DATEN
ONLINE




Fertigung, Weiterbearbeitung
und Werkzeugbau

Unsere Fertigungskompetenz ist die komplexe Kaltum-
formung von Draht aller giangigen Materialien wie Stahl,
Aluminium, Edelstahl, Kupfer und Messing - und viel mehr.

Beim Pressen des Drahtes auf einer Vielzahl modernster
5-6-Mehrstufenpressen wird Draht bis zu einem Durch-
messer von 20 mm in Form gebracht.

Samtliche Pressen sind prozessgesteuert und redundant
ausgelegt. Dies garantiert ausreichend Flexibilitat, um auch
kurzfristige Produktionsanforderungen erfillen zu kdnnen.
Die wichtigste Komponente jedoch, auf der die Erfahrung von
HONSEL ruht, sind hochmotivierte Mitarbeiter, die, regelma-
Rig geschult, jede Aufgabe erfolgreich I16sen kdnnen.

Nach dem Pressvorgang folgen oft viele weitere Arbeitsgange:
Einzelne Komponenten werden lasergeschweilt oder
mechanisch gecrimpt. Es werden verschiedenste
Gewinde (innen oder auRen) geformt oder Dichtmittel
aufgebracht (mechanisch oder umspritzt).

Bestimmte Konturen konnen mittels zerspanender Bear-
beitung modifiziert werden und auch das Aufbringen von
speziellem partiellem Kratzschutz ist moglich.



Besonderes Augenmerk wird seit Jahren auf Investitionen
in zukunftsweisende Technologien und den Maschinenpark
speziell im eigenen Werkzeugbau gelegt.

Die Herstellung der bendotigten Produktionswerkzeuge im
eigenen Haus garantiert eine Reduzierung der Lieferzeiten
bis zur Serienreife und umfassende Mdéglichkeiten in der
Realisierung auch von ausgefallenen Kundenwiinschen.
Die komplexen und oft mehrere hundert Teile umfassen-
den Werkzeugsatze werden in einem sehr grof3ziigigen,
vollautomatisierten System perfekt organisiert gelagert und
stehen jederzeit schnell fiir den Einsatz an den Maschinen zur
Verfiigung.

Um zentrale Produktionsprozesse im eigenen Haus realisie-
ren zu konnen, hat HONSEL wesentliches Know-how in unter-
schiedlichsten Warmebehandlungstechniken aufgebaut und
ist so in der Lage, leichte Werkstoffe so zu modifizieren, dass
deren Festigkeit partiell wesentlich hoher ist als normal.

Nacharbeiten wie Gleitschleifen, Bohren, Drehen und Fra-
sen, Walzen und Kuppen oder das Montieren von Bauteil-
elementen werden ebenfalls intern umgesetzt.
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Qualitat

Qualitat in jeder Form hat in unserem unternehmerischen
Alltag groRten Stellenwert.

100%-Kontrolle und 0-ppm-Strategien sind Themen, denen
sich Unternehmen heute stellen missen, wenn es darum
geht, Ziele in der Qualitatssicherung zu definieren.

Die HONSEL-Gruppe hat in den letzten Jahren sehr grofle
Investitionen in diesem Bereich getatigt und vorbildliche
Qualitatssicherungsprozesse entwickelt. Die Zertifizierungen
nach ISO9001:2008, ISO 14001 und ISO/TS 16949 machen dies
deutlich.

Neben Standardtestmethoden zur Uberpriifung von Scher-
und Zugkraften, den Nietdornbruch- und Ausdriickkradften
sowie der Restnietdornverriegelung, sichern modernste
Messmittel und Priifmoéglichkeiten das hochste Produkt-
niveau auch bei sehr grossen Stlickzahlen.

Wir nutzen hier im eigenen Hause entwickelte Prozessiiber-
wachungen und optoelektronische Priifmaschinen fir die
individuelle 100%-Kontrolle.

Durch Prifungen jeder einzelnen Charge schon in allen
Phasen des laufenden Produktionsprozesses und deren
Dokumentation mit Hilfe einer in unser modernes EDV-Sys-
tem integrierten CAQ-Software ist die Nachverfolgung aller
versendeten Produkte bis zum eingesetzten Vormaterial
lickenlos gewahrleistet.

Weiterhin stehen Messmittel fiir Lingen- und Rauhigkeits-
prifungen, metallurgische Untersuchungen, Microskopie,
Profilprojektion, Wirbelstrom- und Harteprifungen zur
Verfligung.
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Bauamtliche Zulassungen

Fur viele Bauarten und Bauprodukte, bei denen es keine
fest definierten Regeln und Normen gibt, beziehungsweise
starke Abweichungen zu solchen bestehen, werden allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen benotigt.

Diese dienen als Nachweis fiir einen sicheren Einsatz in vor-
gegebenen Anwendungen und beschreiben die notwendigen
technischen Forderungen an ein Bauwerk.

Im Bereich der Blindniet-Technik sind dies zum Beispiel:

¢ allgemeine Befestigungen auf Stahl- und Aluminium-
unterkonstruktionen

e Aluminiumunterkonstruktionen von Solaranlagen

e LangsstoRverbindungen von Profilblechen

e LangsstoRverbindungen von Metall- und Kunststoff-
profiltafeln

e Ausbildung von Gleitpunkten bei Aluminiumunter-
konstruktionen

Die aktuell zugelassenen oder im
Zulassungsprozess befindlichen
Blindniete aus den Produktgruppen
CE RT ALFO®, OPTO®, CERTO® sowie fur
Presslaschenblindniete mit Neo-
prendichtung sind mit dem neben-
stehenden Symbol gekennzeichnet.

I
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Fir benotigte Dokumente und weitere Informationen
nehmen Sie bitte direkt Kontakt mit den Spezialisten aus
unserem technischen Vertriebsteam auf.

Zertifikate

ZERTIFIKAT ZERTIFIKAT ZERTIFIKAT
~ 3
S 2 T HONSEL
ekt s
y 1SO 9001:2008 IS0ITS 169:40: 2000 150 1400 -2004

"] DEKRA Centfcaton Gt bsschainigt e, dass cas Untametmen e ——— — i — I i i i e

VVG Befestigungstechnik GmbH & Co Honesl Umforiec o Gambid Honesl Umfrrsisc bl Gesbi

TEMRHARENE b oexkea THNRRD

Sie konnen sich auf uns verlassen. Garantiert.

Ggf. aktualisierte Ausfertigungen der Zertifikate im Laufe einer Kataloglaufzeit fordern Sie bitte aktuell an.
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Logistik

Schnelle, zuverlassige Lieferung der bestellten Waren ist eines
der Markenzeichen unseres Hauses.

Neben langer Erreichbarkeit, spatem Versandschluss und
kurzen organisatorischen und raumlichen Wegen garantiert
unser langjahriger Kooperationspartner UPS eine reibungs-
lose Abwicklung beim Transport der Sendungen - wenn nétig
natirlich auch mit Anlieferung schon am Folgetag.

Versand von Palettenware per Spedition — kein Problem,
auch hier arbeiten wir nur mit erfahrenen Unternehmen
zusammen, die eine termingerechte Zustellung garantieren.

Die Waren verlassen unser Haus sicher verpackt und ein-
deutig gekennzeichnet, damit sie korrekt und ohne Schaden
bei lhnen ankommen.

So versenden wir Gber unser Logistikzentrum jahrlich mehr
als 50.000 Pakete und 5.000 Paletten in die gesamte Welt.

Weit Giber 10.000 m? Logistik- und Lagerfliche an allen Stand-
orten mit Platz fur Artikel in Verkaufsverpackungen, lose
geschittete Ware, Drahtcoils fir die Fertigung und tausenden
Palettenstellplatzen, sowie separaten Kommissionierungsfla-
chen und iberdachten Verladezonen stehen zur Verflgung.

Neben den aktuellen Katalogartikeln halten wir in
unserem Lager zehntausende weitere Artikel und Varianten
fur Sie bereit und erreichen somit eine Lieferbereitschaft von
mindestens 98%.

Unsere modernen Verpackunganlagen bieten Kapazitaten
fir groRte Volumen. Innerhalb kiirzester Zeit befillen wir
Kartonagen in allen GréRen, individuelle Kundenverpa-
ckungen, Beutelverpackungen oder industriell eingesetzte
Kleinladungtrager (KLT).

Der gesamte Logistikprozess ist IT-unterstiitzt. Scanner und
Tablet-PCs gehoren zum Tagesgeschaft in der Kommissionie-
rung ebenso wie EDI- und andere DFU-Schnittstellen fiir die
reibungslose Kommunikation zu Kunden und Dienstleistern.

-




Beratung

Produktkenntnisse und Anwendungserfahrung werden bei
uns groR geschrieben.

Unsere Mitarbeiter in allen Bereichen der Unternehmen
greifen auf ein umfassendes Wissen aus mehr als 85 Jahren
Firmengeschichte zurick.

Dadurch und durch permanente in- und externe Weiterbil-
dungen stehen lhnen hervorragend geschulte und motivierte
Mitarbeiter freundlich und kompetent fur alle Fragen rund
um das Thema ,Niet-Technik“ zur Verfligung.

Besondere Projekte begleiten wir von der ersten Idee bis
zur finalen Lieferung mit Experten aus allen notwendigen
Abteilungen, die in enger Abstimmung eine optimale
Abwicklung garantieren.

Wir kommen zu lhnen.

Vor Ort unterstiitzen unsere technischen Anwendungsberater
bundesweit mit Rat und Tat.

Detaillierte Vorfiihrungen und intensive Beratung sowie
umfassende Schulungen sind unverzichtbarer Grundstein
erfolgreicher Zusammenarbeit mit unseren Kunden.

Auf Hausmessen oder wahrend spezieller Info-Tage im
Rahmen unserer seit vielen Jahren erfolgreichen
,Niet-Technik on Tour“-Aktion bei unseren Fachhandels-
Partnern in ganz Deutschland prasentieren unsere Profis alle
Produkte unseres Sortimentes.

AuRerdem treffen Sie uns regelmaRig auf unterschiedlichsten
Fachmessen im In- und Ausland.

Dort informieren wir tiber Innovationen und Klassiker. Nicht
selten entstehen aus den hier gefiihrten Gesprachen interes-
sante Anregungen und Ideen aus der Praxis, die wir in unser
Programm einflieBen lassen.
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Service

Neben unseren qualitativ hochwertigen Produkten bieten wir
als Systemlieferant der Niet- und Befestigungstechnik einen
umfangreichen , Allround-Service”.

Um die gréBte Erreichbarkeit fiir unsere Kunden zu garan-
tieren, stehen die Mitarbeiter unserer Kundenbetreuung im
Vertrieb Montag bis Donnerstag von 7:00 bis 17:00 Uhr und
am Freitag bis 16:00 Uhr fir Sie zur Verfigung.

Bestellungen, die uns werktags bis 15:00 Uhr erreichen,
werden auf Wunsch noch am gleichen Tag zur Auslieferung
gebracht. Die bendtigte Ware kann schon im Standard-
versand am Folgetag am Ziel sein - dies garantiert Ihnen eine
hohe Flexibilitat in Ihrer Disposition.

Bei Erteilung von entsprechenden Rahmenauftragen
produzieren und lagern wir die Ware fiir Sie und senden diese
nach vereinbartem Lieferplan ,just in time“ automatisch und
zuverldssig an den Einsatzort.

Unseren Fachhandelspartnern bieten wir eine Vielzahl unter-
schiedlicher Verkaufsunterstiitzungen zum Beispiel in Form
von Katalogen und Flyern an, die auf Wunsch auch individuell
gestaltet werden konnen. AulRerdem beraten wir Sie bei der
Prasentation unsere Produkte in lhrem Ladengeschaft.

Fir die Wartung und Reparatur aller VVG-/HONSEL-
Werkzeuge steht lhnen unser KompetenzCenter Niet-
verarbeitung zur Verfligung (» SEITE 160).

Hier sorgen unsere Mitarbeiter dafiir, dass die einge-
sendeten Werkzeuge innerhalb kiirzester Zeit wieder
einsatzbereit sind.

Damit es nicht zu Produktionsausfallen kommt, stellen
wir lhnen ggf. ein Leihgerat zur Verfligung.



Auf unserer Webseite www.vvg.info finden Sie neben
Informationen rund um die Unternehmensgruppe eine Reihe
von nitzlichen Hilfen, die lhnen das Tagesgeschaft in Sachen
Niet-und Befestigungtechnik erleichtern.

Kern der Webseite ist die umfangreiche, komfortable
Produktsuche. Hier finden Sie einfach und schnell das
gewlinschte Produkt aus unserem aktuellen Katalogsortiment
mit Bild, Zeichnungen, in vielen Fallen Film oder Animation,
technischen Daten, PDF-Datenblatter, Werkzeugempfehlun-
gen und CAD-Daten fiir die Konstruktion (» SEITE 7).

AuRerdem bieten wir im Download-Center vielfiltiges
Material wie Produkt-Flyer oder Bildmaterial fiir Ihre
Verkaufsaktivitdten sowie einen komfortablen Product
Viewer zum Auffinden von Werkzeug-Ersatzteilen und einen
Live-Chat als direkten, schnellen Draht zu unserem Team.

Weiter Informationen (iber die Gruppe finen Sie auch unter:
www.rivsmart.de (Akku-Nieter mit smarter Technologie)
www.honsel.de (HONSEL Umformtechnik. Produkte aus Draht)
www.honsel-automation.de (Neu in 2018 - Industrielle Auto-
mation)

Die Seiten sind auch auf allen mobilen Geraten leicht und
intuitivanzuwenden.

Auf den beiden YouTube-Kanélen halten wir eine Vielzahl von
Filmen und Animationen bereit, die unsere Produkte erldutern
und auch (iber die QR-Codes in diesem Katalog aufrufbar sind.

Aktuelle Informationen erhalten Sie laufend zum Beispiel auf
facebook oder twitter und weiteren Social Media Plattformen.

& LN
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www.vvg.info

KLEIN. LEICHT. SMART.
FUR BLINDNIETE BIS MM

www.rivsmart.de

HOMAEL

www.youtube.com/honselumformtechnik



KATALOGHILFE

Informationen und Symbolerlauterungen
Artikelnummern-/ Geriatezuordnung:

. . . Nietdurchmesser / Angabe GewindegroRe (Blindnietmutter)
eigentliche Artikelgruppe Vi (Unterscheidung Flach- und Senkkopf)

-

OZ§. 10T0/0-1 <——  Varianten / Verpackungsangaben

Unterscheidung Standard- (10) oder
Sonderteil (20), Gerate (310/311)
und Ersatzteile (311/321)

— 10

Blindnietldange oder max. Klemmbereich bei Blindnietmutter

Infoblock

mit ergédnzenden Angaben / Icons

Artikelgruppenbezeichnung
mit Materialien und Ausfiihrung

R

ALFO® Standard-Blindniet
[= Edelstahl A2 «=—— Edelstahl A2

DIN EN ISO|

ONLINE

Flachkopf | offen L 3

Abbildungen
mit Produktfoto, Zeichnungen und
Materialdetails

mind. 27

Register
zur besseren Orientierung bei ge-
schlossenem Katalog

(1.4301]

10.708.024.060 500 215,30

24 10.708.024.080 500 10[708.048.100 500 229,50

5002 dnl5 kOB8w01 CS25mm *===»1000N <1500 N 1220 60 - 80 10§08.048.120 500 252,50

. 50 05 . 30 10708030060 ) 9690 140 70 - 95 1008048140 500 267,90

Ta bel Ie - Basisa nga ben 80 30 - 50  10.708.030.080 500 106,90 GO &  AMEEIEED & D

Durchmesser / La nge /Klemmbereich / 3,0 100 50-70 10708030100 500 123,10 0 11,0 - 130 10.408.048.180 500 277,70

Artikelnummer / VPE / Preis 120 6585 10708030120 500 15620 130-160 10708048200 500 28450
160 85 -120 10708030160 500 177,50 69,5 [EEPN sqmm ~===sa250N 400N

Tabe"e - Ergéinzungen —_— 6307 dnl9 kO0B:2 C==31mm +“=—==»2050N < 2600 N| 0 - 40 10.748.050.080 500 222,60

Kopf- + Schaftdurchmesser, Kopfhéhe, 00 ke ) o e ot e

80 30 -50  10708.032.080 500 109,20 D, %
Bohrungsdurchmesser, div. Kraftangaben TR T T e | oram 10.708.050.140 s00 27140

Farbleitsystem Jedem Werkstoff ist eine eindeutige Farbe zugeordnet, die sich sowohl in der Navigationsleis-
te als auch in den Produktbezeichnungen und -zeichnungen wieder findet und so die Orientie-
rung vereinfacht. Ergdnzend hierzu sind die Farben auch in die Darstellung

der Verarbeitungsmaoglichkeiten aller Werkzeuge integriert. AuRerdem finden

Sie die Farbgebung auf einem GroRteil unserer Etiketten.

Bl stahl =m
[l cEdelstahl
Alumini -
W Auminium
B Kupfer Stahl
B Bronz Edelstahl

Allgemeine Produktinfomationen
Nitzliche Hinweie auf weitere Abmessungen,
Varianten oder Besonderheiten sowie Querverweise

Klemmbereich

Seitenverweise “%_;F Scherbruchkraft
F F
VVG Seriennummer 4-|:|:|-> Zugbruchkraft
CAD . .
DaTeN CAD Daten online verftigbar Anziehdrehmoment

DIN EN ISO Axiale Zugkraft

} =9

QR Code mit Inhaltshinweis Bohrlochdurchmesser
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Notwendige Angaben fiir Ihre Bestellung / Anfrage

Blindniete |

e Werkstoffkombination (Hulse / Dorn) d
e Schaft / Bohrungsdurchmesser (d)

¢ Schaftlange / Klemmbereich (l)

e Kopfform (Flach-, Senk-, GroRBkopf)

Nietdornkopf Niethiilse Setzkopf  Nietdorn

Blindnietmuttern / -gewindebolzen

o Werkstoff

¢ GewindegroRe (M)

e Schaft- / Bohrungsdurchmesser (d)

e Schaftlange / Klemmbereich (1)

¢ Schaftform (offen / geschlossen)

¢ Kopfform (Flach-, Senk-, kleiner Senkkopf)

¢ Verdrehsicherung (Randelung / (Teil-)Sechskantschaft)
¢ Schraubenldange im gesetzten Zustand (12)

Werkzeuge

¢ Wie haufig wird das Werkzeug eingesetzt?
Niet-Anzahl

¢ Wo wird das Werkzeug eingesetzt?
Produktion / Werkstatt / Baustelle etc.

¢ Welche Abmessungen / Materialien werden
max. verarbeitet?

¢ Sollen evtl. spezielle Niet-Typen verarbeitet werden?
z.B. hochfeste Blindniete

Bitte beachten Sie,

dass auf eine Nietverbindung sehr viele individuelle Fakto- Das in diesem Katalog dargestellte Standard-Sortiment zeigt
ren EinfluR haben. Aus diesem Grund sollte grundsatzlich ein lediglich einen kleinen Teil aller verfligbaren Produkte. Soll-
Nietversuch durchgefiihrt werden (Muster hierfir stellen wir ten Sie einen Artikel oder eine Abmessung nicht finden - wir
lhnen ggf. gerne zur Verfiigung). finden eine Alternative!

8
& Sondermundstiick notwendig

@ Sechskant-Produkt
L)

w
(=)
(=]

°

Schwenkbarer Werkzeugkopf Gerduschemission in dB(A)

5

Gewicht in kg Luftverbrauch in Liter

B 3

@ Geschlossener Schaft E-IUIE Zugkraft bei 7 bar !! AnschluRmoglichkeiten

@ mit Randelung Druck in bar Lieferumfang

Filr z6llige HUB X @

Sl ZollmaRe Hub in mm Verpackungsart

T paciing

Edelstahl . .

m Edelstahl Ad-Qualitit M.ammaler Verpackur:g mit Lochung
K J Stiftdurchmesser zum Aufhdngen

=
~N



INHALT

ALFO® Standard Flachkopf

P

S

CERTO® Dichtblindniet
Flach- oder Senkkopf

_—

CERTO® PERFECT Flachkopf

Ji/

OPTO® Mehrbereich
Flach-, Senk- oder GroRkopf

/

HOCHFEST

OPTO®-BULB Flachkopf

Blindnietmuttern

')

&

RUNDSCHAFT Senkkopf

HEXAFORM® Sechskant

RUNDSCHAFT Flachkopf

OPTO® Mehrbereich

Blindnietgewindebolzen

f

RIFBOLT® Flachkopf

Einpressbefestiger

e

EINPRESSMUTTERN

Drahtgewindeeinsatze

EINNIETMUTTERN

VVG StarCoil VVG StarCoilBoxen

RIFBOLT® Senkkopf

ALFO® Standard GroRkopf

HOCHFEST

FERO®-BOLT
Flach- oder Senkkopf

_—~———
_ﬁi:fﬁ'

L2

HAMMERSCHLAG-Blindniet

RUNDSCHAFT Kl.Senkkopf

HEXATOP® Teilsechskant

ALFO® Standard rilliert

PRESSLASCHE Standard

HOCHFEST

FERO®-BULB Flachkopf

ERDUNGS-Blindniet

RUNDSCHAFT gerandelt

R

S—

PRESSLASCHE  HOHLRAUM

Lackiert/kopflackiert/eloxiert

ARCO® Spreizblindniet

RUNDSCHAFT geschlossen

T e

RIFBOLT® Kleiner Senkkopf
gerandelt

EINPRESSGEWINDEBUCHSE

RIFBOLT® Sechskantschaft

EINPRESSGEWINDEBOLZEN

Bitte beachten Sie, dass wir uns die Berechnung von Legierungszuschlagen in Anlehnung an aktuelle




Handnietwerkzeuge

BZ-Serie fir Blindniete

mF“'—:F

BZ 44

-

BZ70/BZ72 BZ 58

VNG-Serie fur Blindnietmuttern/- gewindebolzen

E o o

VNG 152

VNG 371

MULTI-Serie fiir Blindniete, Blindnietmuttern/- gewindebolzen

— ==

MULTI 1 MULTI 5

Ruvdom Tuvfmart

-! .I 1 1 -I ‘
Rivdom ZERO*Y Rivdom ONE*®Y Rivdom TWO* RivSmart

" DMSD Prozessiiberwachung
Druckluftnietwerkzeuge

BZ-Serie fir Blindniete

BZ103 A BZ123 A BZ133 A BZ143 A

VNG-Serie fiir Blindnietmuttern/- gewindebolzen

VNG 703 VNG SOETVNG 753 E

(kraftgesteuert) (hubgesteuert) (fur Presslaschenblindnietmuttern)

Blindniete

20

Detailverzeichnis Seite 21
Blindnietmuttern 80
Detailverzeichnis Seite 81

Blindniet- 118
gewindebolzen
Einpressbefestiger 124

Drahtgewindeeinsatze

152

Verarbeitung / Werkzeuge

Handnietwerkzeuge Seite 164
Akku-Nietwerkzeuge Seite 182
Pneumatisch-hydraulische

Nietwerkzeuge Seite 208

158

HONSEL Umformtechnik

Automation Seite 230

Veranderungen auf den fiir unsere Produkte relevanten Vormaterialmarkten vorbehalten missen.

226




BLINDNIETE
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Der zweiteilige Blindniet besteht aus einer Niethiilse, die auf
einen Nietdorn montiert ist. Die Verarbeitung erfolgt von
einer Seite der zu verbindenden Bauteile.

Nach dem Einfiihren des Nietes in das Bauteil wird durch
Zug am Nietdorn die Niethiilse verformt und ein SchlieBkopf
gebildet. Der Dorn reifSt an einer speziell definierten Stelle ab.

Offene, geschlossene oder hochfeste Ausfiihrungen, Mehrbe-
reichs- oder Spreizblindniete, mit Flach-, Senk- oder GroRkopf
und mehr - die Vielfalt der verfiigbaren Abmessungen, Arten
und Varianten ist nahezu grenzenlos.

Unsere nach Standards der Automobilindustrie zertifizierten
Produktionsstatten garantieren eine immer gleichbleibende
Qualitat in Bezug auf geometrische MalRe, mechanische Werte
und die Funktion.

Viele Merkmale sind wesentlich enger spezifiziert als in der
DIN vorgegeben, andere dort nicht vorgegebene im Detail
optimiert.

Fiir die Verarbeitung von Blindnieten werden spezielle Werk-
zeuge benotigt. Die Ausfiihrung der Werkzeuge ist entspre-
chend dem Niettyp, der Anwendung und nach der Verarbei-
tungsmenge zu wahlen.

Die Bandbreite reicht hier von der Handnietzange lber Hebel-
nietwerkzeuge im manuellen Bereich, moderne Akku-Nieter
bis hin zu Druckluftgeraten oder prozeBiiberwachten Auto-
mationen fiir die industrielle Anwendung.



Niet

Standard-Blindniete ALFO®

Mehrbereichsblindniete OPTO®

Mehrbereichsblindniete
OPTO®-BULB
Dichtblindniete CERTO®

Dichtblindniete CERTO®-PERFECT
Langschaftbruch-Blindniete
FERO®-BULB

Planschaftbruch-Blindniete
FERO®-BOLT

Presslaschenblindniete
Spreizblindniete ARCO®

Hammerschlag-Blindniete
Erdungs-Blindniete

Material
Niethiilse
P>
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X

Nietdorn
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Setzkopf

Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf, rilliert
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf, lackiert
Flachkopf, lackiert
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf, verlidngerter Dorn
Flachkopf
GroRkopf
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
GroRkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf, Standard
Flachkopf, Spezial-2
Flachkopf
GroRkopf
Flachkopf
Flachkopf

1 Erdungsleiter
2 Erdungsleiter
Flachkopf mit Randelung

Seite

30/31
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TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Blindniete

(® Die Niethiilse ist das verbindungsbildende Element.

Sie wird durch den Nietdorn umgeformt und verbleibt nicht I6sbar im Bauteil. Ausgewahlt wird die Hiilsenausfiihrung nach
- den zu erwartenden mechanischen Beanspruchungen,

- den Korrosionsanforderungen,

- der Ausfiihrung der Bauteile,

- der Temperaturbeanspruchung und teilweise auch

- der Optik.

/‘V Nietdornkopf

Restnietdorn

a
= Nietschaft SchlieRkopf

? schlieBkopfseitiges
Bautteil

Klemmbereich

* Setzkopf

setzkopfseitiges
Bautteil

Setzkopf

Nietdorn

Der Nietdorn wird zur Umformung der Niethiilse bendotigt.

Er wird entsprechend dem Hulsentyp und nach den Anforderungen an die Verarbeitungs- und Gebrauchseigenschaften ausgelegt.
Bei einigen speziellen Niettypen wird der nach dem Setzen in der Verbindung verbleibende Restnietdorn zur Erhéhung der Scher-

kraft des Nietes genutzt.

Niethiilse Nietdorn
Nietschaft
o] .
Sollbruchstelle Nietdornkopf
o Setzkopf lo]
(hier Flachkopf) ggf.
Aufquetschung

| Nietschaft

Spitze

Setzkopf
(hier Senkkopf)




TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Das Prinzip des Setzprozesses

Zur Verarbeitung des Blindnietes wird ein passendes Nietwerkzeug bendtigt.

Dies kann durch Muskelkraft (Handgerate) oder Fremdkraft (z.B. pneumatisch-hydraulische
Setzgerate oder Akku-Nieter) angetrieben werden.

Der Setzprozess verlauft prinzipiell immer in folgenden Schritten:

Der Blindniet wird mit dem Nietdorn in das Setzgerat
eingesteckt und in das Nietloch eingefiihrt.

Durch Ausldsen des Setzgeratehubes wird der Niet-
dorn mit den Spannbacken gegriffen und gezogen.
Der Nietdornkopf formt dabei das Schaftende der
Niethilse um.

Der Prozess ist abgeschlossen, wenn der Dornkopf die
Hohe der Bauteiloberflache erreicht.

Diese Position ist mit einem starken Kraftanstieg ver-
bunden, bei dessen Erreichen der Nietdorn an seiner
Sollbruchstelle abreift.

Der abgerissene Dorn wird entfernt, der Restnietdorn
verbleibt im Niet.

Umfangreiche Informationen aus allen Bereichen der Niet- und Befestigungstechnik finden Sie in unserem
standig wachsenden Glossar auf unserer Internetseite unter www.vvg.info/know-how/glossar oder mit Hilfe

der QR-Codes im gesamten Katalog.

Blindniete




Scherbruchkraft

VERSUCHSAUFBAU

Niet

Scherbruchkraft - Messwerte [N]

Einsatzbuchse

Die Scherbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in radialer Richtung aufnehmen
kann, bis er durch Bruch versagt.

Je nach Nietprinzip werden die Krafte mit oder ohne den die Scherzone Uber-
deckenden Restnietdorn ermittelt. Flr die statische Messung wird die in DIN
EN ISO 14589 dargestellte Prifvorrichtung eingesetzt (Ausnahme: FERO®-
BOLT). Der minimale Wert fir die Scherbruchkraft wird auf den Seiten mit fol-

gendem Symbol angegeben: F 5

Typ Abmessung seite 24 30 32 38 40 48 YU 60 &3/ 78 g0
ALFO® (ﬁ: Alu / Stahl Flachkopf 38/39 380 740 750 = 1250 1640 léZO 2660 28180 6600 =
Alu / Stahl Senkkopf 40 - 740 750 - 1250 1640 1820 - - - -
Alu / Stahl GroRkopf 41 = = 580 = 1250 1640 1820 2660 = = =
Alu / Stahl Flachkopf rilliert 42 = = 600 = 1000 1350 = = = = =
Alu / Edelstahl Flachkopf 44 420 740 750 = 1250 1640 1820 2660 2880 = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 45 420 740 = = 1250 = 1820 = = = =
Alu / Edelstahl GroRkopf 46 - - - - - - 1820 - - - -
Alu / Alu Flachkopf 47 - - 380 - 740 1140 - - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 48 - 1000 1180 - 2100 3180 3320 4340 4920 = 9400
Stahl / Stahl Senkkopf 49 = 1000 1180 = 2100 3180 3320 = 4920 = =
Stahl / Stahl GroRkopf 49 - - - - - 2900 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 50 1000 2050 2050 = 2750 4250 5000 6300 7250 = =
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 51 - 1800 1900 - 2750 4250 5000 - - - -
Edelstahl / Edelstahl GroBkopf 51 - - 1900 - 2700 4220 - - - - -
/ Flachkopf 52 - 1760 1900 - 3500 4230 4800 = = = =
/ Senkkopf 52 - - - - 3500 - - - - - -
/ Flachkopf 53 = = 1600 = 2300 3400 = = 5400 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 54 - 760 - - 1500 - - - - - -
Kupfer / Bronze Flachkopf 54 - 760 800 = 1500 = = = = = =
OPTO® u:Ed]: Alu / Stahl Flachkopf 56 - - 720 = 1120 1530 = = 2000 = =
Alu / Stahl Senkkopf 58 = = 670 = 980 1500 = = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 58 = = 720 = 1120 1530 = = = = =
Alu / Edelstahl Flachkopf 59 = = 670 = 980 1530 = = = = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 59 - - - - 950 1200 - - - - -
Alu / Edelstahl GroRkopf 59 - - - - 980 1530 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn) 60 - - 670 - 980 1530 - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 61 - - 280 - 640 800 - - - - -
Alu / Alu GroBkopf 61 = = = = = 800 = = = = =
Stahl / Stahl Flachkopf 62 = = 1500 = 1950 2700 = = 6500 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 62 - - - - - 2000 - - - - -
Stahl / Stahl GroRkopf 62 - - - - - 2050 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 63 - - 1600 - 2700 3900 - - - - -
OPTO®-BULB  ¢==j—mm=w> Stahl / Stahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 11000 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 14000 - -
CERTO® % Alu / Stahl Flachkopf 65 = = 1100 = 1700 2480 = = 3760 = =
Alu / Stahl Senkkopf 66 = = 1100 = 1700 2480 = = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 66 - - - - - 2480 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf 67 - - 1100 - 1700 2480 - - - - -
Alu / Edelstahl Senkkopf 67 - - - - 1700 - - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 68 - - 520 - 720 1020 - - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 68 = = 1150 = 1730 2400 = = = = =
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 69 = = 2000 = 3000 4500 = = 6500 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 70 - - 970 = 1450 2190 = = = = =
Kupfer / Edelstahl Flachkopf 70 - - 1050 = 1450 2190 = = = = =
CERTO®-PERFECTE=|—— Edelstahl / Edelstah| Flachkopf 71 - - - - - 4500 - - - - -
FERO®-BULB Alu / Alu Flachkopf* 73 = = = = = = = - 4200, - =
Stahl / Stahl Flachkopf* 74 - - - - - 360Q.., - - 100995, - -
Stahl / Stahl Senkkopf 75 - - - - - - - - 30000 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf* 76 - - - - 5200 5500 - - 11508, - -
FERO®-BOLT er=jmmmm Alu / Alu Flachkopf 78 = = = = = 2200 = = 4200 = =
Alu / Alu Senkkopf 78 - - - - - 2400 - - 4700 - -
Stahl / Stahl Flachkopf 78 - - - - - 5800 - - 10500 - -
Stahl / Stahl Senkkopf 79 - - - - - 5800 - - 11000 - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 79 = = = = = 6000 = = 10500 = = g
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 79 = = = = = 6000 = = 11200 = = .G:J
Presslasche  &=J—— Alu / Alu Flachkopf Standard 80 = = = = 500 900 = = = = = '§
Alu / Alu Flachkopf Spezial-2 81 - - - - - - 3000 - 4900 - - Y
ARCO® &==— Alu / Stahl Flachkopf 82 = = 850 = 1330 2100 = = = = - B
Alu / Stahl GroBkopf 82 - = - - - 1700 - - = - - %
Erdungsniet of=— Kupfer / Stahl Flachkopf 84 - - - 1400 - - - - - - - o
Erdung OPTO® «E—— Alu/ Stahl Flachkopf 85 - - - - 1140 - - - - - - HE
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Die Zugbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in axialer Richtung aufnehmen
kann, bis er durch Bruch versagt.
Einsatz Fiir die statische Messung wird generell die in DIN EN 1SO 14589 dargestellte

buchse Prifvorrichtung eingesetzt. Der minimale Wert fiir die Zugbruchkraft wird auf
Niet den Seiten unter nachfolgendem Symbol angegeben:
F F
Zugbruchkraft - Messwerte [N]
Tvp Abmessung  seite 24 30 32 38 40 48 9 60 3/ 78 g0
ALFO® @: Alu / Stahl Flachkopf 38/39 600 1000 1220 = 1800 2200 ZéiOO 3500 46'00 9550 =
Alu / Stahl Senkkopf 40 = 1000 1220 — 1580 2200 2400 — — — —
Alu / Stahl GroRkopf 41 = = 1000 = 2000 2600 2800 3500 = = =
Alu / Stahl Flachkopf rilliert 42 = = 1000 = 1350 1820 = = = = =
Alu / Edelstahl Flachkopf 44 660 1000 1220 = 1800 2200 2400 3500 4600 = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 45 660 1000 - - 1580 - 2100 - - - -
Alu / Edelstahl GroRkopf 46 - - - - - - 2500 - - - -
Alu / Alu Flachkopf 47 - - 670 - 1240 1600 - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 48 = 1340 1560 = 2800 4220 4740 6000 7000 = 13000
Stahl / Stahl Senkkopf 49 = 1340 1560 = 2800 4220 4740 = 5700 = =
Stahl / Stahl GroRkopf 49 - - - - - 3850 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 50 1500 2600 2600 = 3550 5400 6400 8250 9335 = =
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 51 - 2200 2500 - 3550 5400 6400 - - - -
Edelstahl / Edelstahl GroRkopf 51 - - 2500 - 3500 5330 - - - - -
/ Flachkopf 52 — 2270 2500 — 4650 5250 6600 — — = —
/ Senkkopf 52 - - - - 4650 - - - - - -
/ Flachkopf 53 = = 2400 = 3450 5000 = = 8200 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 54 - 950 - - 1800 - - - - - -
Kupfer / Bronze Flachkopf 54 - 950 1000 - 1800 - - - - - -
OPTO® G]Ellﬂ: Alu / Stahl Flachkopf 56 = = 1000 = 1650 2300 = = 2500 = =
Alu / Stahl Senkkopf 58 — — 900 — 1320 2300 — = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 58 = = 1000 = 1650 2300 = = = = =
Alu / Edelstahl Flachkopf 59 = = 900 = 1320 2300 = = = = =
Alu / Edelstahl Senkkopf 59 - - - - 1500 1700 - - - - -
Alu / Edelstahl GroRkopf 59 - - - - 1320 2300 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn) 60 - - 900 - 1320 2300 - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 61 = = 370 = 910 1100 = = = = =
Alu / Alu GroBkopf 61 - - - - - 1100 - - - - -
Stahl / Stahl Flachkopf 62 = = 1700 = 2350 3300 = = 4200 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 62 - - - - - 2900 - - - - -
Stahl / Stahl GroRkopf 62 - - - - - 2940 - - - - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 63 - - 2000 - 3500 5000 - - - - -
OPTO®-BULB &= mmm> Stahl / Stahl Flachkopf 64 = = = = = = = = 7800 = =
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 64 - - - - - - - - 8000 = =
CERTO® % Alu / Stahl Flachkopf 65 = = 1450 = 2700 3540 = = 5460 = =
Alu / Stahl Senkkopf 66 = = 1450 = 2700 3540 = = = = =
Alu / Stahl GroRkopf 66 - - - - - 3540 - - - - -
Alu / Edelstahl Flachkopf 67 - - 1450 - 2700 3540 - - - - -
Alu / Edelstahl Senkkopf 67 - - - - 2700 - - - - - -
Alu / Alu Flachkopf 68 — = 540 = 760 1420 — = = — —
Stahl / Stahl Flachkopf 68 = = 1300 = 1860 2800 = = = = =
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 69 = = 2500 = 4000 5500 = = 8000 = =
Kupfer / Stahl Flachkopf 70 - - 1270 = 2300 3280 = = = = =
Kupfer / Edelstahl Flachkopf 70 - - 1350 = 2300 3280 = = = = =
CERTO®-PERFECT E5—— Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 71 - - - - - 5500 - - - - -
FERO®-BULB Alu / Alu Flachkopf! 73 = = = = = = = = 3100 = =
Stahl / Stahl Flachkopf* 74 = = = = = 3800 = = 7800 = =
Stahl / Stahl Senkkopf 75 - - - - - - - - 5400 - -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf! 76 = = = = 4000 5000 = = 8800 = =
FERO®-BOLT  =r=j=m=w Alu / Alu Flachkopf 78 - - - - - 1800 - - 3000 - -
Alu / Alu Senkkopf 78 - - - - - 2000 - - 4500 - -
Stahl / Stahl Flachkopf 78 - - - - - 4100 - - 8000 - -
Stahl / Stahl Senkkopf 79 = = = — — 4100 = — 9500 = = -
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 79 = = = = = 4500 = = 8200 = = qf)
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 79 - - - - - 4500 = = 8900 = = 2
Presslasche @©=F—— Alu/ Alu Flachkopf Standard 80 - = = = 800 1100 = = = = = §
Alu / Alu Flachkopf Spezial-2 81 - - - - - - 2000 - 3000 - - &
ARCO® ﬂg: Alu / Stahl Flachkopf 82 - - 720 = 1300 1950 = = = = = Lcu
Alu / Stahl GroRkopf 82 = = = = — 1700 = — = — = <
Erdungsniet fE— Kupfer / Stahl Flachkopf 84 = = = 2000 = - - - - - - 2
Erdung OPTO® HE—— Alu / Stahl Flachkopf 85 - - = = 1670 = = = = = = g




Blindniete

TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Korrosion und Korrosionsschutz

Kontaktkorrosion
Kontaktkorrosion bewirkt eine Oberfla-
chenschadigung im Umfeld einer Werk-
stoffpaarung unterschiedlicher Metalle
bei Zugabe eines Elektrolyts, begriindet
in der elektrischen Potentialdifferenz. Der
Flachenabtrag erfolgt immer am unedle-
ren Material (Anode).
Geeignete SchutzmalRnahmen sind:
¢ Einsatz von identischen oder
annahernd identischen Werkstoff-
kombinationen
¢ bei verschiedenen Materialsorten:
— Auswahl mit moglichst geringer
Potentialdifferenz

Passiver Korrosionsschutz

Galvanische Verzinkung

Die Zinkschicht wird durch galvanische
Vorgange auf Niete aus Stahl, CuNi- und
NiCu-Legierungen aufgebracht. Die
Schichtdicke sollte min. 3 um, aber nicht
mehr als 20 um betragen. Stahlniete
werden vorrangig zum Schutz des Niet-
korpers gegen Rostbildung, aber auch
zur Verringerung der Kontaktkorrosion
bei z.B. Montage in Aluminiumbautei-
len verzinkt. Niete aus Kupfer-Nickel und
Nickel-Kupfer-Legierungen werden vor-
rangig zur Verbesserung des Kontaktkor-
rosionsverhaltens verzinkt.

Zink-Nickel-Beschichtung

Galvanisch aufgebrachte Zink-Nickel-
Beschichtungen kommen zum Einsatz,
wenn sehr hohe Anforderungen an
die Korrosionsbestandigkeit eines Stahl-
nietes gestellt werden. Die Korrosions-
bestandigkeit erreicht bei identischer
Schichtdicke ca. 500 % der normalen
Verzinkung.

Aktiver Korrosionsschutz

Anodenstrom = Kathodenstrom

Anode (Eisen/Stahl)

Kathode (Kupfer)

Korrosion ist grundsatzlich nicht vermeidbar; der Korrosionsvorgang

kann aber durch geeignete MaBnahmen verzogert werden.
Bei der Auslegung der Nietverbindungen sind folgende Korrosionsarten
mafgebend und komplex zu betrachten:

— Nietwerkstoff edler als Bauteil-
werkstoff
e Auswahl geeigneter Oberflachen-
beschichtungen als elektrische
Isolationsschicht

Kréfte / Beanspruchungen

Chemikalien Gase

e

Feuchtigkeit Hitze/Kéilte

Chromatierung von galvanischen
Schichten

Eine Chromatierung galvanisch beschich-
teter Teile erhéht die Korrosionsbestan-
digkeit. Je nach Chromatierungsausfiih-
rung kann die Bestandigkeit anndhernd
verdoppelt werden.

Lackierung

Zur Farbgebung konnen Niete mit organi-
schen Lacken beschichtet werden. Dieses
Verfahren wird vorzugsweise auf Alumini-
umwerkstoffen vorgenommen; maoglich
ist eine nahezu unbegrenzte Farbauswahl
nach RAL und NCS, aber auch anderen
Farbnuancen.

Eloxierung

Eloxieren ist eine weitere Form der
Beschichtung von Aluminiumnieten. Die-
se elektrochemisch aufgebrachte Schicht
wird zur Erhéhung der Korrosionsbe-
standigkeit der Oberflache und zur Farb-

o am

GrofRer Anodenbereich
e kleine Stromdichte an der Anode
¢ langsame Korrosion

Flachenkorrosion

Flachenkorrosion ist der Oberflachenab-

trag und die Umwandlung des Materials

in Oxydationsprodukte (z.B. Rost).

Geeignete SchutzmalRnahmen sind:

e Einsatz einer Oberflichenbeschich-
tung (passiver Korrosionsschutz)

¢ \Verwendung von korrosionsbestan-
digen Materialien (Edelstahl, Kupfer,
Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen) (aktiver Korrosionsschutz)

gebung genutzt. Die Oberflachenhaftung
ist hoch, demgegentiber steht aber eine
nur begrenzte Farbauswahl.

Mikroschicht-Korrosionsschutz-Systeme
(MKS)

MKS-Beschichtungssysteme sind moder-
ne Verfahren der Oberflachenbeschich-
tung von Werkstoffen. Sie bieten die
Moglichkeit, hervorragenden Korrosions-
schutz mit zusatzlichen Eigenschaften,
wie z. B. Farbgebung und der Einstellung
definierter Reibwerte zu kombinieren.
MKS-Systeme werden den Anforderun-
gen entsprechend ausgewahlt und den zu
beschichtenden Teilen angepasst.

Sie enthalten weder Schwermetalle noch
umweltschadigende Chemikalien. Weit
verbreitet ist der Einsatz in der Auto-
mobilindustrie — von uns verwendete
MKS-Systeme sind frei von sechswerti-
gem Chrom.

(P

Kleiner Anodenbereich
e groRe Stromdichte an der Anode
¢ schnelle Korrosion




TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Kontaktkorrosionsverhalten bei verschiedenen Materialkombinationen

Bauteil
N - Aluminium Stahl Edelstahl Kupfer
Hilsenmaterial

Aluminium ++ + —
Stahl - verzinkt +4 + =
Edelstahl ++ ++ =

Kupfer + + ++

Nickel-Kupfer
-verzinkt + + + ++

++ Kombination gut geeignet
+ Kombination geeignet
- Kombination nicht geeignet

Diese Tabelle dient lediglich der
Orientierung.

Korrosionsverhalten von Nickel/Kupfer-Blindniete (Ni Cu 30 FE)

Leitungswasser

NiCu30Fe besitzt eine ausgezeichnete
Korrosionsbestandigkeit bei Wasser, und
zwar bei destilliertem, hartem oder wei-
chem Wasser.

Salzwasser

NiCu30Fe eignet sich gut als seewasser-
bestindiges Material. Im stehenden
Seewasser kann es jedoch durch An-
sammlung von sauerstoffbildenden Mee-
resorganismen zu leichter Oberflachen-
korrosion kommen.

Neutrale und alkalische Salze

Hohe Korrosionsbestandigkeit bei Einsatz
von neutralen und alkalischen Salzldsun-
gen.

Saure Salze

NiCu30Fe besitzt gute Korrosionsbe-
standigkeit gegeniber Salzlosungen wie
Zinkchlorid, Ammoniumsulfat, Alumini-
umsulfat, Aluminiumchlorid usw..

Oxydierend wirkende saure Salze
NiCu30Fe ist nicht sehr bestandig gegen-
liber den meisten oxydierend wirkenden
sauren Salzen wie z.B. Eisentrichlorid,
Silbernitrat, Quecksilberchlorid und Sau-
ren mit oxydierenden Bestandteilen.

Oxydierend wirkende alkalische Salze
Hypochlorite sind die einzigen gebrauch-
lichen alkalischen Salze, die eine stark
korrodierende Wirkung auf NiCu30Fe
ausiiben.

Mineralsduren

NiCu30Fe besitzt eine gute Korrosions-
bestdandigkeit gegenliber allen Sauren
mit Ausnahme der stark oxydierenden
Sauren. In luftfreier Sdure kommt einer
Temperaturerhohung keine Bedeutung
zu. In luftgesattigter Saure erfolgt die
starkste Korrosionswirkung bei etwa
85°C. Gute Bestandigkeit ist also gegen
Schwefelsaure, Salzsaure, FluRsdure usw.
zu erwarten. Auch Phosphorsaure und
Schwefelwasserstoffe haben unter den
oben genannten Bedingungen keine Kor-
rosionswirkung.

Oxydierend wirkende Sauren

NiCu30Fe eignet sich nur in begrenztem
MaRe fur den Kontakt mit stark oxydie-
renden Sduren. Beispielsweise in 1% Sal-
petersdure kann bei starker Bewegung
der Sdure schon erheblich Korrosion auf-
treten.

Organische Sauren und Verbindungen
NiCu30Fe hat eine gute Korrosions-
bestindigkeit gegeniber allen tblichen
organischen Sauren. Auch wird es prak-
tisch nicht durch neutrale und alka-
lisch-organische Verbindungen korro-
diert. Diese Sduren sind z.B. Essigsdure,
Frucht- und Nahrungsmittelsduren, Fett-
sauren usw.

Alkalien

NiCu30Fe ist bestandig gegeniiber den
meisten alkalischen Losungen. So ent-
steht z.B. durch Atznatron mit Konzen-
trationen bis zu 50% praktisch tUberhaupt
keine Korrosion. In einem Atznatronver-
dampfer hielten die NiCu30Fe-Bauteile
zehn Jahre lang ohne nennenswerte Kor-
rosion, wogegen die gleichen Bauteile
aus Stahl nach einem Jahr ausgetauscht
werden mussten.

Feuchte und trockene Gase

NiCu30Fe ist korrosionsbestdandig gegen-
Gber allen Ublichen trockenen Gasen.
Trockenes Chlorgas hat z.B. keine Wir-
kung auf NiCu30Fe. Diese Metall-Le-
gierung ist gegen die Korrosions- und
Erosionswirkung von Dampf bis zu Tem-
peraturen von 400°C bestandig und zeig-
te in Versuchen, im Gegensatz zu vielen
anderen Legierungen, weder Ermidungs-
erscheinungen noch wurde es sprode,
wenn es lange Zeit Gberhitztem Dampf
ausgesetzt wurde.

Blindniete



SONDERBLINDNIETE

Blindniete

Sle benotigen einen speziellen Sonderblindniet fiir lhre Anwendung?

Unsere erfahrenen Anwendungstechniker erarbeiten gemeinsam mit lhnen die
passende individuelle Lésung.

>> Beratung,

>> Konstruktion und Design,

>> Werkzeugbau,

>> Bemusterung,

>> Produktion und

>> Lieferplanung
stehen aus einer Hand zur Verfliigung.

Wir realisieren zuverlassig Projekte aller Gr6Renordnungen fiir unterschiedlichste
Branchen: >> Automobilindustrie oder Fahrzeugbauer
und deren Zulieferer,

>> Blechverarbeitung,

>> Luftung- und Klimabau,

>> Mobelindustrie,

>> Behalterherstellung,

>> Schiffbau,

>> Beleuchtungsindustrie und

>> Solar-/Photovoltaikproduktion.

Das VVG-Team freut sich auf Ihre Ideen - sprechen Sie uns an!
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Ein echter Klassiker.

Die Bezeichnung ALFO® steht fiir die Produktreihe der offenen Standard-Blindniete der
VVG, die als Flach-, Senk- oder GroRkopf erhaltlich sind.

Sie umfasst die in der DIN EN ISO 15977 bis 15984 sowie 16582 und 16584 beschriebenen
Ausfiihrungen und Sondertypen.

Unter Sondertypen verstehen wir Niete mit einem der genannten Normen entsprechen-
dem Funktionsprinzip, aber mit Abweichungen in bestimmten Abmes_éungen, funktionalen
Eigenschaften oder Materialkombinationen.

ALFO® kann mehr. Viele Werte wie die Klemmlange, Zug- und Scherbruchkrafte oder
die Geometrien wurden genauer spezifiziert. Diese optimierten Abweichungen basieren
auf unseren jahrzehntelangen Erfahrungen und helfen lhnen dabei, die Nietauslegung
praxisgerecht vorzunehmen.

ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium &= Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| [Serie
15977 [onume) (700

mind. 27
T k
d 5%
| dm
dk
2,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0-7,8 mm EN AW-5754 [AlMg3]
e 7 s (7
30 05 - 1,0 10.700.024.030 500 40 05 - 1,5 10.700.032.040 500
40 05 - 2,0 10.700.024.040 500 50 1,0 - 25 10.700.032.050 500
60 15 - 40 10.700.024.060 500 60 15 - 35 10.700.032.060 500
2’4 80 35 - 60 10.700.024.080 500 80 30 - 55 10.700.032.080 500
100 6,0 - 80 10.700.024.100 500 10,0 50 - 7,5 10.700.032.100 500
12,0 80 - 10,0 10.700.024.120 500 3'2 120 7,0 - 9,0 10.700.032.120 500
di5007 dml5 kO55:015 SS9 25mm +“—==»380N <« 600N 14,0 85 -105 10.700.032.140 500
40 05 - 20 10.700.030.040 500 50 |90 - L 10 TERLIGHD S
50 10 - 30 10.700.030.050 500 18,0 10,0 - 14,5 10.700.032.180 500
60 15 - 40 10.700.030.060 500 20,0 13,0 - 17,0 10.700.032.200 500
70 30 - 50 10.700.030.070 500 250 16,0 - 21,5 10.700.032.250 500
8,0 30 - 60 10.700.030.080 500 di6,5-07 dml,9 k0,802 O33mm +“——=»> 750N <m* 1220N
3’0 100 50 - 75 10.700.030.100 500 40 05 - 1,5 10.700.040.040 500
120 7,0 - 9,0 10.700.030.120 500 50 1,0 - 25 10.700.040.050 500
16,0 9,0 - 125 10.700.030.160 500 60 1,0 - 35 10.700.040.060 500
18,0 12,0 - 14,5 10.700.030.180 500 70 30 - 45 10.700.040.070 500
20,0 13,0 - 16,5 10.700.030.200 500 80 30 - 55 10.700.040.080 500
250 16,0 - 21,5 10.700.030.250 500 100 50 - 7,0 10.700.040.100 500
dc6,307 dml,7 k0802 C31mm +===»740N <[}> 1000 N 120 65 - 9,0 10.700.040.120 500
4’0 140 85 - 11,0 10.700.040.140 500
16,0 85 - 125 10.700.040.160 500
18,0 12,0 - 14,5 10.700.040.180 500
@ Viele Abmessungen des ALFO®-Standard-Sortiments 20,0 12,5 - 16,5 10.700.040.200 500
sind auf Anfrage als FERO®-Variante mit zur Erh6hung der 250 155 - 21,0 10.700.040.250 500
Scherwerte in der Hiilse verbleibendem Restnietdorn 30,0 20,5 - 26,0 10.700.040.300 500
verfugbar.
350 255 - 31,0 10.700.040.350 500
A Q 40,0 30,5 - 35,0 10.700.040.400 500

dc8,010 dm2,0 k1,0:03 CSO41Imm “===-»1250N <> 1800N




700 ALFO® Standard-Blindniet

ALFO®

= () & (7

60 10 - 30 10.700.048.060 500 dc9,508 dm2,7 k1,1:03 ©SO5Imm “===-»1820N <[}> 2400 N
80725 =50 10:700:045.050 500 80 10 - 35 10.700.060.080 500
90 25 - 60 10.700.048.090 500 100 30 - 55 . -
1008 [H0R=N6> LOZ00. 088100 500 120 50 - 7,5 10.700.060.120 500
12,077/6,0 - 8,0 10:700.048:120 500 160 7,0 - 11,0 10.700.060.160 500
Lo |75 = 1o A7 S8 180 105 - 13,0 10.700.060.180 500
150 |80 - 130 A S8 6,0 200 110-150 10.700.060.200 500
4.8 By 115 = 125 7O S8 22,0 145 - 17,0 10.700.060.220 500
! By S = EEE LI S 250 150 - 20,0 10.700.060.250 250
B[S = duE MU EZEL S 280 195 - 225 10.700.060.280 250
Sy |2 - 2 AT S 300 20,0 - 250 10.700.060.300 250
B A = BE HZEUCHIEEL 0 50,0 380 - 43,0 10.700.060.500 250
Sl i 10.700.048.400 230 d12,0-12 dm3,2 k1,5:04 S961mm  “===-»2660N <> 3500N
450 34,0 - 39,5 10.700.048.450 250
120 25 - 7,0 10.700.064.120 250
50,0 39,0 - 44,5 10.700.048.500 100
160 60 - 11,0 10.700.064.160 250
550 44,0 - 49,5 10.700.048.550 100
180 10,0 - 13,0 10.700.064.180 250
dc9,510 dm2,7 ki1,1:03 CSO49mm “==-»1640N <> 2200N 6,4 o Lo 10.700.064.200 250
GO | LU = 50 10700 S0 S 250 14,0 - 19,0 10.700.064.250 250
9o |25 = 5 10700 AE00E S 30,0 18,0 - 24,0 10.700.064.300 250
e s 10.700.050.100 >0 dc13,0-4 dm36 k1,8:04 S065mm  “====»28380N <[> 4600 N
120 60 - 80 10.700.050.120 500
150 40 - 95 10.700.078.150 250
140 7,5 - 10,0 10.700.050.140 500
180 95 - 125 10.700.078.180 250
160 80 - 12,0 10.700.050.160 500 7,8
22,0 125 - 16,5 10.700.078.220 250
180 11,5 - 13,5 10.700.050.180 500
50 260 16,5 - 20,5 10.700.078.260 250
’ 200 12,0 - 15,5 10.700.050.200 500
d14,0  dm3,7 k2,0 CSO80mm “===»6600N <«>9550N
250 150 - 205 10.700.050.250 500
300 20,0 - 25,0 10.700.050.300 500
350 24,5 - 30,0 10.700.050.350 250
400 290 - 35,0 10.700.050.400 250
450 34,5 - 40,0 10.700.050.450 250
50,0 39,5 - 45,0 10.700.050.500 250

ALFO® Standard-Blindniet

VERPkIéE(ILI\Jl-NGEN = [ Aluminium === Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

= [ & (7

60 15 - 40 10.700.030.060/31 100 80 25 - 50 10.700.050.080/31 100
3.0 80 30 - 60 10.700.030.080/31 100 5'0 100 4,0 - 65 10.700.050.100/31 100
D 100 50 - 7,5 10.700.030.100/31 100 120 60 - 80 10.700.050.120/31 100
120 7,0 - 9,0 10.700.030.120/31 100
60 10 - 35 10.700.040.060/31 - Weitere Abmessungen ab Lager verfiigbar.
80 30 - 55 10.700.040.080/31 100 . . . .
4'0 / Mindestabnahme bei allen Kleinverpackungen sind
10050 - 70 10.700.040.100/31 100 10 Verpackungseinheiten je Abmessung!
120 65 - 90 10.700.040.120/31 100




ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium  —=— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

— %

CAD)| [Serie
15978 (IJDQLENNE 700

mind. 27

120°

3,0-3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0-5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
- (7 — (7
50 15 - 30 10.700.300.050 500 80 20 - 50 10.700.500.080 500
60 20 - 40 10.700.300.060 500 100 40 - 65 10.700.500.100 500
3,0 80 35 - 60 10.700.300.080 500 120 60 - 80 10.700.500.120 500
100 50 - 75 10.700.300.100 500 140 7,5 - 10,0 10.700.500.140 500
d6,004 dnl7 5S> 3,1 mm ===, 740N < 1000N 5,0 1160 80 -120 10.700.500.160 500
60 15 - 35 10.700.320.060 500 200 12,0 - 155 10.700.500.200 500
3,2 80 30-55 10.700.320.080 500 250 150 - 20,5 10.700.500.250 500
100 50 - 75 10.700.320.100 500 300 200 - 255 10.700.500.300 500
46204 dnlo == 3.3 mm e==.750N <[> 1220N 350 250 - 30,0 10.700.500.350 250
c0 |ap . a3 10.700.400.060 500 dc9,305 dm2,7 S 5,1 mm «=>»1820N <« 2400N
80 20 - 55 10.700.400.080 500
10,0 50 - 7,0 10.700.400.100 500
4,0 120 65-90 10.700.400.120 500
160 85 - 125 10.700.400.160 500
180 12,0 - 14,5 10.700.400.180 500
200 125 - 165 10.700.400.200 500
d7,505 dm2,0 S 4,1 mm +===»1250N 4}~ 1580N
100 40 - 65 10.700.480.100 500
120 60 - 80 10.700.480.120 500
4,8 160 80 -120 10.700.480.160 500
200 12,0 - 155 10.700.480.200 500
250 150 - 20,5 10.700.480.250 500

d9,005 dm2,7 S5 4,9 mm «===,1640N [ 2200N




ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
GroBkopf | offen

Serie| |[CAD

730/740 | | DATEN
750/ 760 | | ONLINE

ALFO®

mind. 27

d3% |

|

dk
EN AW-5754 [AIMg3]

= () & (7

60 15 - 35 10.730.032.060 500 80 20 - 50 10.740.050.080 500
80 30 - 55 10.730.032.080 500 10,0 4,0 - 65 10.740.050.100 500
3’2 100 50 - 75 10.730.032.100 500 120 6,0 - 80 10.740.050.120 500
120 7,0 - 9,0 10.730.032.120 500 14,0 7,5 - 10,0 10.740.050.140 500
16,0 9,0 - 13,0 10.730.032.160 500 5’0 16,0 8,0 - 12,0 10.740.050.160 500
d9,503 dml9 k1,2:05 33mm +“===»580N <[> 1000 N 180 11,5 -135 10.740.050.180 500
60 10 - 35 10.750.040.060 500 20,0 12,0 - 155 10.740.050.200 500
80 30 - 55 10.750.040.080 500 250 15,0 - 20,5 10.740.050.250 500
100 50 - 7,0 10.750.040.100 500 300 20,0 - 250 10.740.050.300 500
4'0 12,0 6,5 - 9,0 10.750.040.120 500 dc11,0.03 dm2,7 k1,505 OS=51mm +—=» 1820N ‘ﬂ}’ 2800 N
16,0 85 - 12,5 10.750.040.160 500 80 25 - 50 10.760.050.080 500
180 12,0 - 145 10.750.040.180 500 100 40 - 65 10.760.050.100 500
20,0 14,0 - 16,0 10.750.040.200 500 120 60 - 80 10.760.050.120 500
12,003 dm2,2 k1,505 OSO41mm “—=—=»1250N <> 2000N 140 75 -10,0 10.760.050.140 500
80 20 - 50 10.770.048.080 500 5,0 10 80 -120 IO ASUBO-IGHT S
100 40 - 65 10.770.048.100 500 180 11,5 - 13,5 10.760.050.180 500
120 60 - 80 10.770.048.120 500 20,0 12,0 - 15,5 10.760.050.200 500
160 75 - 12,0 10.770.048.160 500 250 150 - 20,5 10.760.050.250 250
4;8 180 11,5 - 13,5 10.770.048.180 500 30,0 20,0 - 25,0 10.760.050.300 250
20,0 12,0 - 15,5 10.770.048.200 250 d14,0-03 dm2,7 k1,505 O51mm <“~——=»> 1820N <m* 2800 N
250 150 - 20,5 10.770.048.250 250 100 40 - 65 10.770.050.100 500
30,0 20,0 - 25,0 10.770.048.300 250 16,0 8,0 - 12,0 10.770.050.160 500
di16,0.03 dm2,7 k1,8:05 OSO49mm “———»1640N <P 2600N 5 ,O 20,0 12,0 - 15,5 10.770.050.200 250
250 15,0 - 20,5 10.770.050.250 250
33,0 20,0 - 28,0 10.770.050.330 250

dc16,0.03 dm2,7 k1,845 SSO51mm <“——=-»1820N <> 2800N

160 7,0 -11,0 10.770.060.160 250

6,0

di16,0.03 dm3,2 k1,8:05 OSO61mm “—=—»2660N <> 3500N

20,0 11,0 - 15,0 10.770.060.200 250

Information zur farblichen
Gestaltung von Blindniete

finden Sie ab Seite 47.




ALFO® Standard-Blindniet -rilliert- CAD| [Serie

[ Aluminium = Stahl verzinkt DATEN
NLINE
Flachkopf | offen ©
mind. 27
[+ k
d 5%
| dm
dk
EN AW-5754 [AlMg3]
10,0 14,0 10.712.048.100 500
3.2 100 13,0 10.712.032.100 500 4.8
’ ’ 16,0 20,0 10.712.048.160 500
d65-07 dml,7  kO,8:01s 33mm +===»600N <> 1000N dc9,5-07 dm2,7  k1,1:015 49mm +==—»1350N <> 1820N
4.0 8,0 11,0 10.712.040.080 500
’ 12,0 15,0 10.712.040.120 500

d80-07 dm2,0  k1,0:01s 41mm *+==——»1000N <> 1350N

@ Die ALFO-Ausfiihrung mit rillierter Niethilse ist ~N) /( NN
besonders geeignet fir die Vernietung in geschlossene
Sacklochbohrungen. Hierbei krallt sich die Rillierung in
die Laibung des die Bohrung umgebenden Materials.
Beachten Sie folgende Hinweise fir die korrekte
Verarbeitung:

¢ Ermittlung des optimalen Bohrungsdurchmessers
durch Versuch.

¢ Mindestbohrlochtiefe t = Nietldnge inkl. Dornkopf
minus Bauteilstarke.

e Angegebene Krafte beziehen sich auf den Niet, die
Tragkraft der Verbindung ist im Bauteil zu ermitteln.




DER FUSSBODENNIET

@ Produktionsoptimierung durch anwendungsorientierte Lésungen.

Die Verbindung von FuBbodenplatten aus Holz oder Kunststoff mit einer
Metallunterkonstruktion findet sich vom Anhangerbau bis zur Fertigung
von Omnibussen in allen Bereichen der Nutzfahrzeugherstellung.

Wichtig ist neben der hohen Festigkeit der Verbindung die absolut biin-
dige Oberfliche ohne Uberstand.

Eine spezielle Kopfform sorgt bei der Verarbeitung des Nietes dafiir, dass
dieser sich selbststandig in das Bauteil einzieht - das Ansenken der Boh-
rung und somit ein weiterer Arbeitsgang entfallen und vereinfachen den
Produktionsprozess erheblich.

Hohe Scher- und Zugkrafte sowie der in der Verbindung verbleibende
Restnietdorn garantieren eine dauerhaft feste und virbrationsresisten-
te Befestigung, die je nach Ausfiihrung spritzwasserdicht ist und somit
einer Rostbildung vorbeugt.



ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium  —— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

CAD)| [Serie
15977 oDl\AJLENNE 702

mind. 27
e k
o "‘".,‘-
; = d:gg
¥ S
L dm
dk
2,4 - 3,2 mm EN AW-5019 [AlMg5] 4,0 - 6,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]
40 05 - 20 10.702.024.040 500 60 1,0 - 3,0 10.702.048.060 500
2’4 60 1,5 - 4,0 10.702.024.060 500 80 20 - 50 10.702.048.080 500
80 3,5 - 60 10.702.024.080 500 100 40 - 65 10.702.048.100 500
dc5007 dml,5 kO,55:015 2,5mm +=—=—=»420N <P660N 4,8 120 55 - 80 10.702.048.120 500
40 05 - 20 O TRAERET — 140 7,0 - 10,0 10.702.048.140 500
50 10 - 30 0,565 - 160 8,0 - 12,0 10.702.048.160 500
60 15 - 40 O TRGENGER . 200 115 - 155 10.702.048.200 500
3’0 8,0 3,0 - 60 10.702.030.080 500 dk9,5-10 dm2,7 k1,1:03 SO49mm “——=»1640N <> 2200N
100 50 - 75 10.702.030.100 500 60 1,0 - 3,0 10.702.050.060 500
120 70 - 90 10.702.030.120 500 80 25 - 50 10.702.050.080 500
d6307 dnl7 kO08:02 CS031mm <+“—==»740N <> 1000N 100 40 - 65 10.702.050.100 500
60 10 - 35 e - 120 60 - 80 10.702.050.120 500
80 30 - 55 10.702.032.080 500 Y | 75 = 100 M RUED A S8
39 100 50 - 75 10.702.032.100 500 50 3 |EY = e UL S
’
)) 120 70 - 90 10.702.032.120 500 18,0 115 - 13,5 10.702.050.180 500
160 90 - 130 10.702.032.160 500 20,0 12,0 - 15,5 10.702.050.200 500
200 13,0 - 17,0 10.702.032.200 500 250 15,0 - 20,5 10.702.050.250 500
di6507 dml9 kO08:02 CS033mm <+“—==»750N <> 1220N Sy |20 = 25 IDZAOEETL St
350 24,5 - 30,0 10.702.050.350 250
50 05 - 25 10.702.040.050 500
40,0 29,5 - 35,0 10.702.050.400 250
60 1,0 - 35 10.702.040.060 500
- m 03 SO —,
S EC T A - d9,508 dm2,7 k1,103 5,1mm 1820N <> 2400 N
80 30 - 55 10.702.040.080 500 100 30 - 55 10.702.060.100 500
4.0 100 50 - 7,0 10.702.040.100 500 6.0 2 |50 = 72 10702050120 S
’
) 120 65 - 90 TR T 160 7,0 - 11,0 10.702.060.160 500
160 85 - 125 O TTRETET — 180 105 - 13,0 10.702.060.180 500
18,0 12,0 - 14,5 10.702.040.180 500 dc12,0-12  dm3,2 k1,5:04 [SS96,1mm +“===»2660N <> 3500N
200 12,5 - 16,5 10.702.040.200 500 6.4 120 25 - 7,0 10.702.064.120 250
250 155 - 21,0 10.702.040.250 500 ’ 160 6,0 - 11,0 10.702.064.160 250

d8010 dm20 k1,003 CSO41mm “—==-»1250N <> 1800N dc12,703 dm3,6 k2,3:02 CSO65mm “—==-»2830N <> 4600N




Serie| |CAD
702 ODlﬁ-{IENNE

15978

¥

2,4 - 3,0 mm EN AW-5019 [AlMg5]

2,4 oo
dc4,502 dm1,45
6,0
3,0 o
10,0
d«6,0-04 dml,7

s

15 - 40

S 2,5 mm

1,5 - 4,0
35 - 60
50 - 7,5

S 3,1 mm

ALFO® Standard-Blindniet
——— Edelstahl A2

[ Aluminium

4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]

10.702.240.060

+“——=» 420N

10.702.300.060
10.702.300.080
10.702.300.100

“=—=» 740N

(7

6,0
500
7,0
> 660N 8,0
500 4,0 10,0
500 12,0
500 16,0
<[> 1000 N 7,505 dm2,0
10,0
12,0
5,0 16,0
20,0
d9,305 dm2,7

+0,08
d’ois

15
2,0
2,0
5,0
6,5

8,5

2,0
6,0
8,0
12,0

Senkkopf | offen

mind. 27

/\120"

dk

- 12,5

S 4,1 mm

- 12,0
- 15,5

> 5,1 mm

10.702.400.060
10.702.400.070
10.702.400.080
10.702.400.100
10.702.400.120
10.702.400.160
+“——=»1250N
10.702.500.100
10.702.500.120
10.702.500.160
10.702.500.200

+“—=» 1820 N

dm

7

500
500
500
500
500

500

<> 1580 N
500
500

500

500

<> 2100 N

ALFO®




ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium  ——— Edelstahl A2
GroBkopf | offen

CAD)| |Serie

DATEN 742/762
ONLINE 772

mind. 27

EN AW-5754 [AlMg3]

& (7

8,0 2,0 - 50 10.742.050.080 500
10,0 40 - 65 10.742.050.100 500
120 6,0 - 80 10.742.050.120 500
140 7,5 - 10,0 10.742.050.140 500
5’0 160 80 - 12,0 10.742.050.160 500
20,0 12,0 - 15,5 10.742.050.200 500
250 15,0 - 20,5 10.742.050.250 500
30,0 20,0 - 25,0 10.742.050.300 500

di11,0.05 dn2,7 k1,5+04 OSO51mm “—=—=»1820N < 2500N

120 60 - 85 10.772.050.120 500
160 80 - 120 10.772.050.160 500
50 200 120-155 10.772.050.200 250
250 150 - 20,0 10.772.050.250 250
33,0 20,0 - 28,0 10.772.050.330 250

di16,0.03 dm2,7 k1,5:04 SO51mm +“—=——»1820N <« 2500N

In AuBenbereichen werden normalerweise Aluminium-Blindniete

mit Edelstahldorn eingesetzt, um Rostspuren zu vermeiden. Bei

der Warmeausdehnung von Fassadenplatten ist zu bericksichti-
gen, dass das Lochspiel in der Platte so groR wie die zu erwartende

Ausdehnung gewahlt wird.

e Mit Gelenkmundstiicken (Nietlehren) werden die Blindniete
mit einem Nietspiel von 0,3 mm gesetzt. Niet und Mundstiick
sollten vom gleichen Hersteller verwendet werden, da die
Setzkopfhohe nach DIN ISO unterschiedlich sein kann.

ey HI\\\II =<

NN

479 |

|

di

8,0 2,0 - 50 10.762.050.080 500
100 4,0 - 6,5 10.762.050.100 500
120 6,0 - 80 10.762.050.120 500
140 7,5 - 10,0 10.762.050.140 500
5’0 160 95 - 12,0 10.762.050.160 500
18,0 11,5 - 135 10.762.050.180 500
20,0 12,0 - 15,5 10.762.050.200 500
250 15,0 - 20,5 10.762.050.250 500
30,0 20,0 - 25,0 10.762.050.300 250

14,003 dm2,7 k1,5:04 CSO5Imm “—=—»1820N <> 2500N

e Die Klemmstarke ergibt sich aus dem zu vernietenden
Material und einem hinzuzurechnenden Wert von 2 mm,
um sicherzustellen, dass sich der SchlieBkopf gut ausbildet.

Da beim Nieten viele Faktoren Einfluss haben konnen (z.B. Niet-
kopftoleranz), wird vorab ein Nietversuch empfohlen.

Gelenkmundstiick

® Passende Fassadenmundstticke finden Sie'bei.den jeweiligen Verarbeitungsgeraten.




ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium  e=—— Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
701 C%LENNE 15981

_F

= w/ = 7

ALFO®

mind. 27

I+ k

EN AW-5251 [AIMg2]

6,0 0,5 - 4,0 10.701.032.060 500 8,0 1,0 - 50 10.701.048.080 500
8,0 35 - 60 10.701.032.080 500 10,0 40 - 7,0 10.701.048.100 500
3’2 10,0 50 - 8,0 10.701.032.100 500 12,0 6,0 - 85 10.701.048.120 500
12,0 7,0 - 9,0 10.701.032.120 500 4’8 14,0 8,0 - 10,5 10.701.048.140 500
d6507 dm20 kO08:02 CS033mm <+“—==»380N <«P670N 16,0 8,0 - 120 10.701.048.160 500
60 10 - 35 10.701.040.060 500 180 125 - 145 10.701.048.180 500
80 30 - 55 10.701.040.080 500 200 145 - 16,5 10.701.048.200 500
4’0 10,0 50 - 7,0 10.701.040.100 500 d9,5-1,0 dm2,9 k1,1:03 ©OCS=49mm *“—=» 1140N <ﬂ]*1600N
12,0 65 - 9,0 10.701.040.120 500
16,0 8,5 - 125 10.701.040.160 500

dk8010 dm25 k1,0:03 CSO41mm “==»740N <> 1240N

sAuvdomON=1%Y

DER KABELLOSE AKKU-NIETER

Unser modernes Akku-Nietwerkzeug mit vielen
interessanten Optionen. Detaillierte Informationen
finden Sie ab P> Seite 188.




ALFO® Standard-Blindniet CAD| [Serie

[ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt DATEN 707
Flachkopf | offen 15979) (onuine
mind. 27
T k
d3%
v | dm
dk
C4C [1.0303]
= 7 oS 7
50 05 - 25 10.707.030.050 500 80 25 - 45 10.707.050.080 500
60 05 - 35 10.707.030.060 500 100 4,0 - 65 10.707.050.100 500
70 20 - 45 10.707.030.070 500 120 6,0 - 85 10.707.050.120 500
3'0 80 3,0 - 55 10.707.030.080 500 140 7,0 - 10,5 10.707.050.140 500
10,0 50 - 7,0 10.707.030.100 500 16,0 8,0 - 12,0 10.707.050.160 500
120 65 - 9,0 10.707.030.120 500 5’0 18,0 10,0 - 13,5 10.707.050.180 500
6307 dnl9 kO08:02 CS031mm <+—==»1000N <> 1340N 20,0 11,0 - 15,0 10.707.050.200 500
50 05 - 25 10.707.032.050 500 250 14,5 - 20,0 10.707.050.250 250
60 05 - 35 10.707.032.060 500 30,0 19,5 - 25,0 10.707.050.300 250
80 30 - 55 10.707.032.080 500 350 24,5 -29,5 10.707.050.350 250
3:2 100 50 - 7,0 10.707.032.100 500 40,0 29,0 - 34,0 10.707.050.400 250
12,0 6,5 - 9,0 10.707.032.120 500 di9,5-08 dm2,9 k1,1:03 CS51mm *“——=»3320N <ﬂ}> 4740 N
140 85 - 11,0 10.707.032.140 500 100 2,0 - 55 10.707.060.100 250
dc6,507 dm2,0 k0802 C033mm “===-»1180N <> 1560N 120 40 - 75 10.707.060.120 250
60 05 - 35 10.707.040.060 500 6,0 160 70 -115 AR L
70 20 - 45 10.707.040.070 500 20,0 11,0 - 15,0 10.707.060.200 250
80 30 - 55 10.707.040.080 500 250 14,5 - 20,0 10.707.060.250 250
9,0 40 - 65 10.707.040.090 500 dc12,0-12 dm3,6 k1,504 OS06,1mm “—=—=»4340N 4ﬂ}> 6000 N
100 50 - 7,0 10.707.040.100 500 80 1,0 - 40 10.707.064.080 250
4’0 120 60 - 90 10.707.040.120 500 100 3,0 - 60 10.707.064.100 250
140 8,0 - 11,0 10.707.040.140 500 120 35 - 75 10.707.064.120 250
16,0 9,0 - 125 10.707.040.160 500 160 6,0 - 115 10.707.064.160 250
18,0 12,0 - 14,5 10.707.040.180 500 6’4 180 8,0 - 13,0 10.707.064.180 250
20,0 12,0 - 16,5 10.707.040.200 500 200 9,0 - 14,5 10.707.064.200 250
de8010 dm23 k1,0:03 CSO41mm “===»2100N < 2800N 250 13,0 - 19,5 10.707.064.250 250
60 10 - 25 10.707.048.060 500 30,0 19,0 - 24,5 10.707.064.300 250
7,0 1,0 - 3,5 10.707.048.070 500 di13,0-14 dm3,8 k1,804 OS6,5mm “——=»4920N ‘ﬂ}' 7000 N
80 25 - 45 10.707.048.080 500 140 3,0 - 85 10.707.080.140 250
90 30 - 55 10.707.048.090 500 16,0 50 - 105 10.707.080.160 250
10,0 4,0 - 65 10.707.048.100 500 8'0 180 8,0 - 12,0 10.707.080.180 100
120 6,0 - 85 10.707.048.120 500 20,0 11,5 - 14,0 10.707.080.200 100
4 ,8 14,0 7,0 - 10,0 10.707.048.140 500 dc20,007 dm4,0 k25405 8,1mm <+===»9400N <> 13000
16,0 8,0 - 12,0 10.707.048.160 500
180 9,0 - 13,5 10.707.048.180 500
20,0 11,0 - 15,5 10.707.048.200 500
22,0 13,0 - 17,0 10.707.048.220 500
e P 10.707.048.250 500 ® Durchmesser 8,0 mm nicht genormt.
300 195 - 245 10.707.048.300 500 @ GroRkopfausfiihrungen als OPTO®-Mehrbereichsblindniet auf
dc9,5-10 dm2,7 k1,1:03 CSO49mm “===»3180N <} 4220N Seite 56.

@ Weitere Stahl-Blindniete finden Sie im Bereich der hochfesten
Serien OPTO®-BULB (Seite 58), FERO®-BULB (Seite 68) oder
FERO®-BOLT (Seite 72).




Serie| ([CAD - A;\II_FO"? Etandarc;—Br]IIindrjiit
DATEN tahl verzinkt =——— Stahl verzinkt
707 oNLINE| (15980 senkkopf | offen

ALFO®

mind. 27

/\120"

d8% 1
dm
dk
C4C [1.0303]

60 15 - 35 10.707.300.060 500 80 20 - 45 10.707.480.080 500

3,0 80 30 - 55 10.707.300.080 500 100 3,0 - 65 10.707.480.100 500

100 50 - 7,0 10.707.300.100 500 48 120 50 - 85 10.707.480.120 500

6,004 dm1,9 3,1mm +===,1000N 4[> 1340N Z 14,0 6,5 - 10,0 10.707.480.140 500

55 60 15 - 35 . — — 160 80 - 12,0 10.707.480.160 500

» 80 30 - 55 57, SGER p— 180 9,5 - 135 10.707.480.180 500
d6204 dm2,0 3,3 mm «==.,1180N <[} 1560N d9,0-05  dm2,7 55 4,9 mm “==+3180N  <[}>4220N

A0 |95 - B8 B —— p— 80 20 - 45 10.707.500.080 500

o0 | am - a8 B —— — 100 40 - 65 10.707.500.100 500

a0 |8 - B8 P —— — 120 60 - 85 10.707.500.120 500

4,0 100 50 - 7,0 10.707.400.100 500 50 160 80 -120 107000 B

120 65 - 90 T - 200 11,0 - 15,5 10.707.500.200 500

160 80 - 125 10.707.400.160 500 250 150 - 200 10.707.500.250 250

dc7,505 dm2,3 55 4,1 mm «==,2100N <> 2800N 300 195 - 250 10.707.500.300 250
d9,305 dm2,9 S5 5,1 mm «==5,3320N P 4740N

6,4 100 30-50 10.707.640.100 250
13,418 dm3,8 S 6,5 mm «==5,4920N P s5700N

Serie| (CAD ALFO® Standard-Blindniet

767 DATEN [ Stahl verzinkt «=—— Stahl verzinkt
ONLINE GroRkopf | offen
mind. 27
4
d3% \
7 |
dm
d
C4C [1.0303] y
100 40 - 60 10.767.048.100 500
12,7 60 - 85 10.767.048.127 500
4’8 16,0 10,0 - 12,0 10.767.048.160 500
200 14,0 - 16,0 10.767.048.200 500
250 16,0 - 21,0 10.767.048.250 500

di14,0.04 dm2,9 k15 SS49mm <“==>»2900N <J}>3850N




ALFO® Standard-Blindniet CAD| |Serie

[ Edelstahl A2 «=—— Edelstahl A2 15983 DATEN
NLINE
Flachkopf | offen o
mind. 27
1 k
a3 %
L dm
di
[1.4301]
24 60 05 - 35 10.708.024.060 500 80 1,5 - 40 10.708.048.080 500
’ 80 3,0 - 55 10.708.024.080 500 100 40 - 60 10.708.048.100 500
di50-02 dml5 kO8:01 C025mm “==—=»1000N <> 1500N 120 60 - 80 10.708.048.120 500
60 05 - 3,0 10.708.030.060 500 4,8 140 70-95 10:702:043.740 500
30 |30 - 54 O ENEEE . 160 8,0 - 11,0 10.708.048.160 500
18,0 11,0 - 13,0 10.708.048.180 500
3’0 100 50 - 7,0 10.708.030.100 500
20 |65 - 85 ORI . 20,0 13,0 - 16,0 10.708.048.200 500
16,0 85 - 12,0 10.708.030.160 500 d9,5-1,0 dm2,9 k1,1:x03 ©OCS49mm *“——=»4250N ‘ﬂ}' 5400 N
d6307 dnl9 kO0,8:02 CS031mm <+—==»2050N <> 2600N 80 20 - 40 10.708.050.080 500
60 05 - 30 10.708.032.060 500 100 40 - 60 10.708.050.100 500
80 30 - 50 10.708.032.080 500 120 60 - 80 10.708.050.120 500
ool EEER 10.708.032.100 500 140 7,0 - 95 10.708.050.140 500
3,2 120 65 - 85 10.708.032.120 500 160 80 - 110 10.708.050.160 500
160 85 - 12,0 10.708.032.160 500 5,0 180 110-130 10.708.050.180 500
T o 101708.0321150 500 200 13,0 - 15,0 10.708.050.200 500
di6507 dnl9 kO08:02 CS933mm “—==»2050N <> 2600N B [ = Ay EUIEZEY e
30,0 20,0 - 25,0 10.708.050.300 250
60 1,0 - 25 10.708.040.060 500
350 25,0 - 30,0 10.708.050.350 250
80 25 - 45 10.708.040.080 500
40,0 30,0 - 35,0 10.708.050.400 250
100 45 - 65 10.708.040.100 500
- m2, ,1 10, X3 5, A
G | 6B - a5 10.708.040.120 <00 d9,508 dm29 k1,103 5,1mm 5000N <« 6400 N
4’0 140 85 - 105 o~ o0 100 20 - 55 10.708.060.100 250
16,0 10,0 - 12,0 10.708.040.160 500 6,0 1220 55-75 10770 03101200 231
180 12,0 - 14,0 TR0 569 160 7,5 - 11,0 10.708.060.160 250
20,0 14,0 - 16,0 10.708.040.200 500 d12,0-12 dn3,8 k15:04 SD61mm  +==—=»6300N <[>8250N
250 16,0 - 21,0 10.708.040.250 500 100 25 - 60 10.708.064.100 250
dc8,010 dm2,5 k1,0:03 CSO41Imm “===»2750N <> 3550N 120 40 - 75 10.708.064.120 250
140 60 - 95 10.708.064.140 250
6.4 160 7,5 - 11,5 10.708.064.160 250
’ 180 9,0 - 13,0 10.708.064.180 250
200 12,0 - 14,0 10.708.064.200 250
D.le hammerférmige Auspragung des Dornkopfes sorgt flr 250 140 - 19,0 TR GO p—
eine optimale SchlieBkopfbildung.
30,0 22,0 - 24,0 10.708.064.300 250

® Durchmesser 6,0 und 6,4 mm nicht genormt.

d13,0-15 dm3,8 k1,8:04 O265mm “—=—»7250N <P 9335N




Serie| [CAD . EdA|LF$1)|(Z§tandardE:jBllinngzet
708 OoNLINE] (15984 Senkkopf | offen

ALFO®

mind. 27

/N.ZO"

|+1

d 5% ITTETETCECTEETTT
] dm
di
[1.4301]
= 7 oS (1
60 15 - 3,0 10.708.300.060 500 80 2,0 - 40 10.708.480.080 500
3'0 80 3,0 - 50 10.708.300.080 500 100 4,0 - 60 10.708.480.100 500
dc6,0.04 dml,9 3,1 mm +«—/—-, 1800 N <ﬂ}> 2200 N 4’8 12,0 6,0 - 85 10.708.480.120 500
60 15 - 30 10.708.320.060 500 160 80 - 11,0 10.708.480.160 500
80 30 - 50 10.708.320.080 500 d9,0-05 dm2,9 4,9 mm +==5»4250N  +[> 5400N
3’2 100 50 - 7,0 10.708.320.100 500 80 2,0 - 40 10.708.500.080 500
120 65 - 85 10.708.320.120 500 100 4,0 - 6,0 10.708.500.100 500
dc6,0.04 dml,9 3,3mm “——-, 1900 N <ﬂ}> 2500 N 5’0 12,0 6,0 - 85 10.708.500.120 500
60 10 - 25 10.708.400.060 500 160 80 - 11,0 10.708.500.160 500
80 25 - 45 10.708.400.080 500 d9,3-05 dm2,9 OS> 5,1 mm +==5»5000N  +[> 6400 N
100 45 - 65 10.708.400.100 500
120 65 - 85 10.708.400.120 500
4'0 14,0 85 - 105 10.708.400.140 500
16,0 10,0 - 12,0 10.708.400.160 500
180 11,5 - 14,0 10.708.400.180 500
20,0 13,5 - 16,0 10.708.400.200 500
d7,505 dm25 OS> 4,1 mm “===5,2750N <[} 3550N

Serie| [CAD ALFO® Standard-Blindniet

738/758| | DATEN [ Edelstahl A2 «=——— Edelstahl A2
778 ) (ONLINE GroRkopf | offen
mind. 27
l+1 k
i
d0% WHECECEEEEETLL \
Z dmI
di
[1.4301] )
= 7 = 7
60 05 - 3,0 10.738.032.060 500 100 3,5 - 55 10.778.048.100 500
80 30 - 50 10.738.032.080 500 120 55 - 75 10.778.048.120 500
100 50 - 7,0 10.738.032.100 500 140 65 - 90 10.778.048.140 500
3’2 120 65 - 85 10.738.032.120 500 4’8 16,0 7,5 - 10,5 10.778.048.160 500
140 85 - 10,5 10.738.032.140 500 180 10,5 - 12,5 10.778.048.180 500
16,0 10,0 - 12,0 10.738.032.160 500 20,0 125 - 155 10.778.048.200 250
dc9,503 dm1,9 k1,143 C5933mm “===»1900N <> 2500 N 250 165 - 19,5 10.778.048.250 250
8,0 2,5 - 4,5 10.758.040.080 500 dc15,3-02 dm2,9 k2304 CS049mm “===-»4220N <[}>5330N
100 45 - 65 10.758.040.100 500
4’0 120 65 - 85 10.758.040.120 500
14,0 85 - 105 10.758.040.140 500
16,0 10,0 - 12,0 10.758.040.160 500

11,503 dm2,5 k1,9:03 S94,1mm +“===»2700N <} 3500N




ALFO® Standard'Blindniet entsprechend CAD Serie

DIN EN ISO

[ Edelstahl A4 «—— Edelstahl A4
Flachkopf | offen

onume) (713

mind. 27
. k
d78%
L dm
dk
[1.4404]

= 7 = (1

60 05 - 30 10.713.030.060 500 60 05 - 20 10.713.048.060 500

80 30 - 50 10.713.030.080 500 80 15 - 4,0 10.713.048.080 500

3'0 100 50 - 7,0 10.713.030.100 500 4’8 10,0 4,0 - 60 10.713.048.100 500

12,0 65 - 85 10.713.030.120 500 120 60 - 80 10.713.048.120 500

d6,307 dm1,9 k0,802 3,1mm “=—==»1760N <[> 2270N 160 80 - 11,0 10.713.048.160 500
6,0 0,5 - 3,0 10.713.032.060 500 dc9,0-08 dm3,0 k1,103 4,9mm *“——=»4230N ‘ﬂ}' 5250 N

3’2 80 30 - 50 10.713.032.080 500 80 20 - 40 10.713.050.080 500

10,0 50 - 7,0 10.713.032.100 500 100 4,0 - 6,0 10.713.050.100 500

d6,307 dm20 kO,8:02 33mm “=—==»1900N <}> 2500 N 120 60 - 80 10.713.050.120 500

60 10 - 25 10.713.040.060 500 160 95 - 11,0 10.713.050.160 500

80 25 - 45 10.713.040.080 500 5'0 18,0 11,0 - 13,0 10.713.050.180 500

4’0 100 45 - 65 10.713.040.100 500 20,0 13,0 - 150 10.713.050.200 500

120 65 - 85 10.713.040.120 500 250 150 - 200 10.713.050.250 250

160 85 - 12,0 10.713.040.160 500 ey 2 = 2 HRZEEHETERL e
d8010 dn25 k10:03 C5941mm “==5»3500N <> 4650 N de95.0s dn32  kllios CSO51mm  +==os4800N <[} 6600N

ALFO® Standard'Blindniet entsprechend CAD Serie

DIN EN ISO

[ Edelstahl A4 «—— Edelstahl A4
Senkkopf | offen

onume) (713

mind. 27
|+1
120°
d g% LT
il dm
dk
[1.4404]
8,0 25 - 45 10.713.400.080 500
4'0 100 45 - 65 10.713.400.100 500
120 65 - 85 10.713.400.120 500
dc7,5-05 dm2,5 4,1 mm +“=—=» 3500 N <[> 4650 N

Durch den héheren Anteil von Molybdan sind A4-Blindniete
wesentlich korrosionsbestandiger als A2-Varianten.

Typische Einsatzbereiche sind der Behalterbau, Nahrungs-
mittelzulieferindustrie, Schiffs- und Bootsbau oder
andere Anwendungen im Seewasserbereich, die dauerhaft mit
Salzwasser in Kontakt kommen.

Viele erganzende Detailinformationen zum Thema Korrosion
finden Sie auf den P> Seiten 26/27.

Bitte beachten Sie auch unsere Blindnietmuttern in Edelstahl
A4 auf P> Seite 116.



ALFO® Standard-Blindniet
———— Edelstahl A4
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
720 (I)DI\AJLENNE 16584

®
o
[
-
<
mind. 27
I+ k
'8 1 >
dm
dk
[2.4360]
6,0 1,0 - 3,0 10.720.032.060 500 8,0 2,0 - 40 10.720.048.080 500
3’2 8,0 3,0 - 50 10.720.032.080 500 10,0 4,0 - 6,0 10.720.048.100 500
10,0 50 - 7,0 10.720.032.100 500 4’8 12,0 6,0 - 8,0 10.720.048.120 500
dc6,507 dm1,9 k0,812 33mm +==—=»1600N <> 2400 N 16,0 10,0 - 12,0 10.720.048.160 500
6.0 10 - 30 10.720.040.060 500 20,0 14,0 - 16,0 10.720.048.200 250
8,0 3,0 - 50 10.720.040.080 500 dk9,5-10 dm2,9 k1,103 49mm +===-»3400N <}> 5000 N
4’0 10,0 50 - 7,0 10.720.040.100 500 12,0 4,0 - 6,0 10.720.064.120 250
12,0 7,0 - 9,0 10.720.040.120 500 6’4 16,0 7,0 - 10,0 10.720.064.160 250
d8,0-10 dm2,3 k1,003 4,1mm +——=»2300N ‘m” 3450 N 18,0 9,0 - 12,0 10.720.064.180 250

13,015 dm3,8 k1,8:04 OSO65mm “—=—=»5400N <> 8200N

@ Bitte beachten: Die Niethiilse ist zur optimalen Korrosions-
bestandigkeit zusatzlich verzinkt!

NiCkEl-KUprf/EdElStahl (Ni Cu 30 FE) Korrosionseigenschaften

Leitungswasser 444
Nickel-Kupfer, auch Monel [1] oder Nicorros [2] genannt, ist ein Material, das Neutrale und alkalische Salze vy
bestmaogliche Eigenschaften beziiglich Festigkeit und Korrosionsbestandigkeit Oxidierende Salze vV
besitzt. Feuchte und trockene Gase 444
Aufgrund der herausragenden Bestandigkeit gegen Salze und Sauren bei einer Salzwasser (Seewasser) 44
ahnlichen Festigkeit wie Edelstahl, findet NiCu bei Ausriistung der Offshore-, Saure Salze vv
Chemie- und Lebensmittelindustrie Anwendung. Mineralsdure 44
HONSEL-/VVG-NiCu-Blindniete sind nicht wie oft Gblich aus Band gezogen, Organische Siure 44
sondern aus Draht gepresst und erreichen damit eine hohere Festigkeit bei Alkalien v
gleichzeitiger Unverlierbarkeit des Restfiilldornes, der aus hochwertigem
Edelstahl A4 produziert ist. Ein perfekter Niet in allen Punkten. sehr gut geeignet v'v'v'

gut geeignet v'v'

[1] Warenzeichen von INCO Alloys International geeignet v/
[2] Warenzeichen von KRUPP




ALFO® Standard-Blindniet CAD)| [Serie
[ Kupfer ——— Stahl verzinkt DATEN
Flachkoof | off 16582| (onLINE 705
pf | offen
mind. 27
I+1 k
d3%8
L dm
dk
[2.0040]
5,0 05 - 25 10.705.030.050 500 6,0 25 - 35 10.705.040.060 500
6,0 20 - 30 10.705.030.060 500 4’0 8,0 35 - 50 10.705.040.080 500
3’0 8,0 30 - 50 10.705.030.080 500 10,0 50 - 7,0 10.705.040.100 500
10,0 50 - 7,0 10.705.030.100 500 d80-10 dn2,0 k1,003 SS4,1mm “===»1500N <[> 1800 N

120 7,0 - 90 10.705.030.120 500

d6307 dml,7 k0,810 31mm +—=»760N <> 950N

ALFO® Standard-Blindniet

=2 Kupfer =—— Bronze
Flachkopf | offen

entsprechend c A D S e ri e

DIN EN ISO

onume) (709

mind. 27
I+ ko
47898
dm
dk
[2.0040]
& 7 = 7
5,0 05 - 25 10.709.030.050 500 6,0 2,0 - 35 10.709.040.060 500
6,0 2,0 - 30 10.709.030.060 500 8,0 30 - 50 10.709.040.080 500
3'0 8,0 30 - 50 10.709.030.080 500 4’0 100 50 - 7,0 10.709.040.100 500
10,0 50 - 7,0 10.709.030.100 500 12,0 65 - 85 10.709.040.120 500
d6,3-07 dml,7 k0,802 5 3,1mm +“——=»760N *ﬂ]*QSON 16,0 8,0 - 115 10.709.040.160 500
5,0 05 - 25 10.709.032.050 500 d8,0-10 dm2,0 k1,0:03 5% 4,1mm +“===»1500N <[> 1800N
6,0 1,5 - 3,5 10.709.032.060 500
3'2 8,0 30 - 55 10.709.032.080 500
10,0 50 - 7,0 10.709.032.100 500

d6405 dml9 k0,8:02 33mm +=—=—=»800N < 1000 N




LACKIERTE UND ELOXIERTE BLINDNIETE

Bringen Sie Farbe ins Spiel.

Die individuelle farbliche Gestaltung im Sichtbereich spielt eine
immer groBere Rolle in vielen unterschiedlichen Bereichen.
Typische Beispiele sind der Fassadenbau oder hochwertige Roll-
laden und Sonnenschutzanlagen. Wir bieten hier verschiedene
Lésungen an und produzieren genau den von lhnen benotig-
ten Farbton nach allen gingigen Farbskalen.

Lackierte ALFO® Blindniete

In dieser fiir groBe Mengen geeigneten Ausfiihrung wird die
gesamte Niethiilse vor der Montage des Nietdorns mit einer
leistungsfahigen Oberflache versehen.

Sie finden diese auf P> Seite 48.

Kopflackierte ALFO® Blindniete

Die individuelle Lackierung auch in kleinen Stlickzahlen mit kurzen
Produktionszeiten!

In einem speziellen Lackierverfahren erhalten diese eine beson-
ders hochwertige Oberflache.

Eloxierte ALFO® Blindniete

Bei entsprechender Anforderung stellen wir Blindniete mit eloxier-
ter Hilse in schwarz oder dunkelbronze her.

Lackierte OPTO® Mehrbereichsblindniete
Unser Standard. Wir halten zwei Produktserien OPTO®Mehrbe-
reichsblindniete mit groBen Klemmbereichen in WEISS RAL 9010
und SCHWARZ RAL 9005 sofort ab Lager verfligbar fiir Sie bereit.
Sie finden diese auf P> Seite 49.

Lackierte Presslaschen-Blindniete
Individuelle Farben exakt auf den speziellen Anwendungsfall
abgestimmt.

AuBBerdem befinden sich in unserem Lager mehrere hundert
Abmessungen lackierter und eloxierter Produkte, die sofort
verfiigbar sind.

Fragen Sie unsere Vertriebsmitarbeiterinnen und -mitarbeiter, die
lhnen gerne passende Alternativen aufzeigen.

ALFO®



ALFO® Standard-Blindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

B (RAL| [Serie

mind. 27

+0,08
dlois

dk
EN AW-5019 [AIMg5]

& (7

6,0 1,0 - 35 10.700.040.060 500
8,0 3,0 - 55 10.700.040.080 500
4’0 100 50 - 7,0 10.700.040.100 500
120 65 - 9,0 10.700.040.120 500

dc5,0-07 dml5 kO0,6:0,15 2,5mm +=—=—=»380N <[}» 600N

ALFO® Standard-Blindniet -lackiert- R ( 1 (RAL) Serie

[ Aluminium = Stahl verzinkt

Flachkopf | offen s Re @'5977} L J 700

mind. 27

d:3%
v P
m

di

EN AW-5019 [AIMg5]

= (7

6,0 10 - 35 10.700.040.060 500
8,0 3,0 - 55 10.700.040.080 500
4’0 100 50 - 7,0 10.700.040.100 500
120 65 - 9,0 10.700.040.120 500

dc50-07 dml5 k062015 S925mm +===»3380N <P 600N

Unbegrenzte Moglichkeiten.

Auf der vorherigen Seite finden Sie Informationen tber die nahezu unbegrenzten
Moglichkeiten farblicher Gestaltung von Blindniete fir alle Anwendungsfalle.

Die hier gezeigten Produkte sind lediglich eine kleine Auswahl - wir bevorraten eine
Vielzahl weiterer Abmessungen und Farben. Sprechen Sie uns an!



Serie| [CAD| [RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-
600 o [= Aluminium == Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen

7 mind. 27

OPTO®

Y
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
= 7 = 7
68 08 - 3,4 10.600.032.068/9010 500 103 1,6 - 64 10.600.048.103/9010 500
80 08 - 48 10.600.032.080/9010 500 151 4,8 - 11,1 10.600.048.151/9010 500
3’2 95 12 - 64 10.600.032.095/9010 500 4’8 169 6,4 - 12,7 10.600.048.169/9010 500
1,0 40 - 7,9 10.600.032.110/9010 500 24,8 12,7 - 19,8 10.600.048.248/9010 500
d64  dml8 k1,0 ©»33mm  *===»720N <+ 1000N d9,8  dn28 k15 ©S49mm  *===»1530N <> 2300N
60 05 - 3,0 10.600.040.060/9010 500
95 12 - 64 10.600.040.095/9010 500
4’0 12,7 40 - 95 10.600.040.127/9010 500
16,9 6,4 - 12,7 10.600.040.169/9010 500

d7,9  dm23 k12 ©SS41mm == 1120N <J}> 1650N

Serie| [CAD| [RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-
600 o [= Aluminium == Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen

mind. 27
S dm
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
= J = 7
6,8 08 - 34 10.600.032.068/9005 500 10,3 16 - 64 10.600.048.103/9005 500
8,0 08 - 48 10.600.032.080/9005 500 15,1 48 - 11,1 10.600.048.151/9005 500
3’2 9,5 1,2 - 64 10.600.032.095/9005 500 4’8 16,9 6,4 - 12,7 10.600.048.169/9005 500
11,0 40 - 7,9 10.600.032.110/9005 500 24,8 12,7 - 19,8 10.600.048.248/9005 500
dc 6,4 dm1,8 k1,0 3,3mm <+ ——=»720N <ﬂ]* 1000 N dk9,8 dm2,8 k1,5 49mm *“=—=»1530N ‘m* 2300 N
6,0 05 - 3,0 10.600.040.060/9005 500
9,5 1,2 - 64 10.600.040.095/9005 500
4’0 12,7 40 - 9,5 10.600.040.127/9005 500
16,9 6,4 - 12,7 10.600.040.169/9005 500

d7,9  dm23 k1,2 41mm +—=»1120N <J}> 1650N




MEHRBEREICHSBLINDNIET OPTO®

Anpassungsfahig. Flexibel.

Der Alleskonner.

Der OPTO®-Mehrbereichsblindniet ist durch seinen speziell gepragten Nietschaft F
deutlich von einem Standard-Blindniet zu unterscheiden. T
P

Verfligbar sind alle Kopfformen, lackierte Ausfiihrungen oder Universalniete mit
verlangertem Nietdorn.

Kennzeichnend ist vor allem der groBe Klemmbereich, der mehrere
Standard-Blindnietabmessungen ersetzt und so die Disposition vereinfacht sowie
Lagerbestande reduziert.

Durch seinen konstruktiven Aufbau garantiert er eine Reihe weiterer
hervorragender Gebrauchseigenschaften:

e bestes Bohrlochfiillvermogen

e formschliissige Restnietdorn-
verriegelung

e frei von Klappergerauschen hoher Klemmbereich niedriger Klemmbereich

e staub- und spritzwasserdicht

N




OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

Serie| |[CAD
600/ [oniie

OPTO®

mind. 27

Y
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
= 7 = (1
68 08 - 3,4 10.600.032.068 500 103 1,5 - 60 10.600.048.103 500
80 08 - 48 10.600.032.080 500 151 4,8 - 11,1 10.600.048.151 500
3’2 95 12 - 64 10.600.032.095 500 169 6,4 - 12,7 10.600.048.169 500
1,0 40 - 7,9 10.600.032.110 500 4’8 20,0 10,0 - 16,0 10.600.048.200 500
di 6,4 dn1,8 k1,0 33mm +——=» 720N <ﬂ]-> 1000 N 24,8 12,7 - 19,8 10.600.048.248 500
60 05 - 30 10.600.040.060 500 30,0 19,0 - 24,0 10.600.048.300 500
95 12 - 64 10.600.040.095 500 d98  dm2,8 k15 S®49mm “—=—=»>1530N <} 2300N
4'0 12,7 40 - 95 10.600.040.127 500 150 2,0 - 80 10.600.064.150 250
169 64 - 12,7 10.600.040.169 500 6’4 200 7,0 -130 10.600.064.200 250
d7,9  dw23 k12 ©SO41mm “===»1120N <> 1650N d12,7  dw3,7 k1,9 ©=O65mm  “===»2000N <> 2500N
Abmessung 4,0 x 9,5 mit gerdndelter Hiilse als :
@ Erdungsblindniet auf P> Seite 79. i!

e

Anwendungen fiir OPTO®-Mehrbereichsblindniete finden sich heute in nahezu
jedem Industriezweig, zum Beispiel im Fahrzeugbau, in der Klimatechnik oder im
Behalter- und Gehdusebau.

AuRerdem ist der OPTO® hervorragend als Reparaturniet geeignet.

Die VVG entwickelt auch bei diesem Blindniettyp erfolgreich Sondervarianten fiir
die industrielle Serienfertigung, zum Beispiel mit Durchmessern bis 8,0 mm!

® Wir kdnnen MEHR Mehrbereich.

Die Erfahrungen aus der Entwicklung und Optimierung
des OPTO®-Mehrbereichsblindnietes sind schon friih in
die patentierte OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmutter
eingeflossen.

Diese finden Sie auf den P> Seiten 90-91.




OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

CAD)| |Serie
onme) 1600

mind. 27

120°

EN AW-5052 [AIMg2,5]

= w/ = 7

32 97 24 - 64 10.600.320.097 500 48 169 64 -127 10.600.480.169 500

’ ’

d54  dnl8 3,3mm «==5»670N <« 900N d90  dn27 4,9 mm +==5»1500N  «[>2300N
4,0 113 29-79 10.600.400.113 500

d7,0  dm23 4,1 mm «==-,980N <« 1320N

OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium = Stahl verzinkt
GroRkopf | offen

CAD| [Serie

DATEN 630/650
ONLINE 670

.

AT

ad % £

{ ?‘*“-..;r i
4

N
FANY
EN AW-5052 [AIMg2,5] %
= 7 = 7
8,0 08 - 48 10.630.032.080 500 103 16 - 64 10.670.048.103 500
3’2 11,0 40 - 79 10.630.032.110 500 169 6,4 - 12,7 10.670.048.169 500
dk 9,5 dm1,8 k1,5 S 33mm  “===»720N <> 1000N 4’8 248 12,7 - 19,8 10.670.048.248 250
6,0 1,0 - 3,0 10.650.040.060 500 30,0 19,0 - 24,0 10.670.048.300 250
9,5 1,2 - 64 10.650.040.095 500 d 16,0 dm2,8 k2,1 O 4,9mm  “=——=—=»1530N 4ﬂ}' 2300 N
4’0 12,7 40 - 95 10.650.040.127 500
169 64 - 12,7 10.650.040.169 500

dc12,0  dm2,3 k1,8 ©941mm “===»1120N <> 1650N

b, ]

O




Serie| |CAD
612 (I)DI\AJLENNE CERT

BN
EN AW-5052 [AIMg2,5]
- (7
80 08 - 48 10.612.032.080 500
3,2 11,0 40 - 7,9 10.612.032.110 500
d64  dnl8 k1,0 33mm  +===»670N <[>900N 4,8
95 12 - 64 10.612.040.095 500
4,0 1227 40-95 10.612.040.127 500 d9,8
169 64 - 127 10.612.040.169 500
d79  dn23 k12 41mm +===+980N <[>1320N

Serie| [CAD
612 (ouine

N7

EN AW-5052 [AIMg2,5]

& 7

4.0 97 12 - 64 10.612.400.097 500 48
2 12,7 43 - 95 10.612.400.127 500 2
d75  dm2,1 S5 4,1 mm «==5,950N <> 1500N d9,0

Serie| [CAD

652 DATEN
672 ONLINE

e

S fii

o

EN AW-5052 [AIMg2,5]

== 7
4,0 95 12 - 64

10.652.040.095 500
4,8

d 12,0 dm2,3 k1,5

S 4,1mm  “===»980N <P 1320N

d« 16,0

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[= Aluminium  —— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

mind. 27

dk

= 7

103 16 - 64 10.612.048.103 500
151 48 - 111 10.612.048.151 500
169 64 - 12,7 10.612.048.169 500
24,8 12,7 - 19,8 10.612.048.248 500

dm2,8 k1,5 49mm +——=»1530N <J}> 2300N

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[ Aluminium  ———— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

mind. 27

/\w

dm

G 7

12,1 4,0 - 8,0 10.612.480.121 500

dm2,7 S5 4,9 mm ===, 1200N ;1700 N

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[= Aluminium  ——— Edelstahl A2
GroBkopf | offen

mind. 27

dm

dk

= 7

103 16 - 64 10.672.048.103 500
16,9 6,4 - 12,7 10.672.048.169 500
24,8 12,7 - 19,8 10.672.048.248 250

dm2,8 k1,8 CS49mm <“==>»1530N <> 2300N

OPTO®




OPTO® Mehrbereichsblindniet -verlangerter Dorn- CAD! (Serie

[ Aluminium  «——— Edelstahl A2 DATEN 622
Flachkopf | offen ONLINE
\ mind. 27
..l -,

dm

ALY

EN AW-5052 [AIMg2,5]

= () & (7

80 08 - 48 10.622.032.080 500 103 15 - 6,0 10.622.048.103 500
3' 2 11,1 40 - 7,9 10.622.032.111 500 4'8 169 4,8 - 11,1 10.622.048.169 500
d6,4  dmlB8 k1,0 33mm  +===»>670N <[}> 900N d9,8  dm28 k1,5 49mm +===-»1530N <}> 2300 N
95 12 - 64 10.622.040.095 500
4'0 169 40 - 95 10.622.040.169 500

d79  dm23 k1,2 41mm <+“===»980N <} 1320N

Verlangerte Mundstiicke 20 mm (Durchmesser 7 mm)

BZ 103 A (und Vorginger) / Akku-Nieter RivdomONE

Blindniete 3,0/3,2 mm 321.103.932.200
Blindniete 4,0 mm 321.103.940.200
Blindniete 4,8/5,0 mm 321.103.950.200

BZ 123 A (und Vorginger)

Blindniete 4,0 mm 321.123.940.200

321.123.950.200 Der Universalniet zur Verwendung mit verlangerten Mundstiicken
bei tiefliegenden Nietstellen.

Andere Blindniettypen und -abmessungen sind auf Anfrage mit
verlangertem Dorn verfugbar!

Blindniete 4,8/5,0 mm
Blindniete 6,0 mm 321.123.960.200

Blindniete 6,4 mm 321.123.964.200




Seriel [CAD OPTO®.Mehrbereichsblindniet
601 DATEN [ Aluminium  e=—— Aluminium

NLINE
o Flachkopf | offen %
|_
S
mind. 27
7} |+8r§ k |
\~ p
dm
dk
EN AW-5052 [AIMg2,5]
32 80 1,0 - 47 10.601.032.080 500 48 103 16 - 63 10.601.048.103 500
’ 1,0 40 - 7,5 10.601.032.110 500 ’ 16,9 50 - 11,0 10.601.048.169 500
d63  dml,9 k1,0 ©33mm  +——=—=»280N <P370N d95  dm2,9 k15 ©S49mm  “===+800N <> 1420N
4,0 95 15-64 10.601.040.095 500

d80  dm2,4 k1,3 ©S®4,1mm  “—==+»640N <« 910N

Seriel (CAD OPTO®'Mehrbereichsblindniet
671 DATEN = Aluminium  —— Aluminium
ONLINE GroBkopf | offen

;\ W “

EN AW-5052 [AIMg2,5]

Lk mind. 27

= 7

103 16 - 63 10.671.048.103 500
4,8 169 50 -110 10.671.048.169 500
248 11,0 - 178 10.671.048.248 250

dc16,0  dm2,9 k2,4 SS49mm  “===»800N <> 1420N




OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD| [Serie

[ Stahl verzinkt «<=——— Stahl verzinkt DATEN 607
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27

dk

= 7 oS (1
90 1,1 - 40 10.607.032.090 500 103 1,2 - 48 10.607.048.103 500
3’ 2 130 1,0 - 9,0 10.607.032.130 500 145 4,0 - 9,0 10.607.048.145 500
d« 6,2 dm2,1 k0,9 3,3mm +==—=» 1500 N <ﬂ]» 1700 N 4’8 17,5 7,5 - 125 10.607.048.175 500
110 20 - 65 10.607.040.110 500 24,8 12,7 - 19,8 10.607.048.248 500

4’0 145 45 - 9,0 10.607.040.145 500 d98  dm2,9 k1,8 49mm “===»2700N <[> 3300N
d« 8,1 dm2,7 k1,2 4,1mm +==—=»1950N <ﬂ]» 2350 N 14,5 1,5 - 7,0 10.607.064.145 250
6’4 200 7,0 - 125 10.607.064.200 250

dc12,7  dm3,8 k2,2 65mm +===»6500N <}> 4200 N

OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD! [Serie
[ Stahl verzinkt «=——— Stahl verzinkt DATEN 607
Senkkopf | offen ONLINE

mind. 27

120°

= 7

1,0 3,0 - 60 10.607.480.110 500
4,8 140 45-75 10.607.480.140 500
17,0 65 - 115 10.607.480.170 500

d90  dn29 S 4,9 mm +===»2000N  <}>2900N

OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD! [Serie
[ Stahl verzinkt «<=—— Stahl verzinkt DATEN 677
GroRkopf | offen ONLINE

mind. 27

dm

di

& 7

4 8 110 10 - 6,0 10.677.048.110 500
’

169 3,0 - 120 10.677.048.169 500

dc16,0  dm3,4 k1,6 CS949mm  +===-»2050N <> 2940N



Serie

618

CAD

DATEN
ONLINE

3,2

di7,3

4,0

dk 7,9

8,0
12,0
dm2,1

10,0

15,0

dm2,8

1,0 - 40
1,0 - 7,0
k0,9
1,0 - 45
25 - 65
45 - 9,5
k1,3

OPTO® Mehrbereichsblindniet
[ Edelstahl A2 —— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

o

10.618.032.080 500 10,3
10.618.032.120 500 12,7

4,8
33mm  *===-»1600N <[> 2000N 15,0
10.618.040.100 500 17,5
10.618.040.120 500 d 9,8  dn34

10.618.040.150 500

41mm +===»2700N <> 3500N

mind. 27

b

1,5 - 60
25 - 75
6,5 - 10,5
7,5 - 12,5
k1,8

WL

dk

10.618.048.103

10.618.048.127

10.618.048.150

10.618.048.175

o

500
500
500
500

49mm +===»3900N <> 5000 N

OPTO®




MEHRBEREICHSBLINDNIET OPTO®-BULB

OPTO®-BULB

Die hochfeste OPTO®-Variante

Grof3e Klemmbereiche und hohe Zug- und Scherwerte
- der OPTO®-BULB ist der universelle Niet fiir schwere Aufgaben.

Er kombiniert die Flexibilitat eines Mehrbereichsblindnietes mit den hervorragenden Kraf-
ten der hochfesten FERO®-BULB-Serie und bietet eine sichere Verriegelung des Restniet-
dornes sowie einen gleichmaRig ausgeformten SchlieRkopf.

OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest- CAD! [Serie
[ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt DATEN 692
Flachkopf | offen ONLINE
k mind. 29
\ l
d
74 r dm
dk
& (1
13,0 15 - 55 10.692.064.130 250
6’4 17,0 50 - 9,0 10.692.064.170 250
de 13,4 dw4,1 k3,1 6,7 -6,9mm +“——=- 11000 N ‘m’7SOON
OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest- CAD! [Serie
[ Edelstahl A2 «=—— Edelstahl A2 DATEN 691
Flachkopf | offen ONLINE
k mind. 29
d TR
L dm
| di
& (1
13,0 1,5 - 55 10.691.064.130 250
6’4 17,0 50 - 9,0 10.691.064.170 250

d13,4  dw41l k3,1 56,7 -69mm “—==-»14000N <[> 8000 N




DICHTBLINDNIET CERTO®

CERTO®-Dichtblindniete sind aufgrund ihrer becherférmig geformten Niethulse die Spezialisten,
LNy wenn es um fliissigkeitsdichte Verarbeitung geht. Durch diese spezielle Bauweise ist zusatzlich

auch der Restnietdorn unverlierbar.

AuBerdem bildet der Niet einen glatten, gratfreien SchlieBkopf und ist daher sehr gut fir die auto-

matische Verarbeitung geeignet.

Die genannten Eigenschaften machen den CERTO®-Dichtblindniet zu einem bevorzugten
Verbindungselement fiir die Automobilindustrie, wie z.B. in der AIRBAG-Produktion.
Weitere Einsatzgebiete finden sich im Behalter- und Apparatebau sowie in der Bauindustrie.

CERTO® Dichtblindniet
[ Aluminium  —— Stahl verzinkt
Flachkopf | geschlossen

Serie| [CAD
900) |oniine

mind. 27

+0,08
d’ois

EN AW-5019 [AIMg5]

=+ 7 & 7

6,5 05 - 20 10.900.032.065 500 8,5 05 - 3,5 10.900.048.085 500
8,0 1,5 - 35 10.900.032.080 500 9,5 3,0 - 50 10.900.048.095 500

3’2 9,5 30 - 50 10.900.032.095 500 11,0 45 - 65 10.900.048.110 500
11,0 45 - 65 10.900.032.110 500 130 60 - 80 10.900.048.130 500
125 60 - 80 10.900.032.125 500 4'8 145 7,5 - 95 10.900.048.145 500

di6,003 dnl7 k1,1:015 S033mm <“—==»1100N <> 1450N 16,0 90 - 11,0 10.900.048.160 500
80 05 - 35 10.900.040.080 500 180 105 - 13,0 10.900.048.180 500
9,5 30 - 50 10.900.040.095 500 21,0 12,5 - 16,0 10.900.048.210 500

4,0 10 45-65 10.900.040.110 500 250 155 - 20,0 10.900.048.250 500
125 60 - 80 10.900.040.125 500 dc9504 dm27 k15102 CS49mm +====»2480N < 3540N
14,5 7,5 - 10,0 10.900.040.145 500 6 4 12,5 15 - 65 10.900.064.125 500

’

di8004 dm22 k1,3:02 CSO41mm <“===»1700N <> 2700N 155 3,5 - 95 10.900.064.155 500

dc13,004 dm3,7 k2,003 SO65mm “===»3760N <« 5460N




CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Senkkopf | geschlossen

.:.:.: CAD| [Serie
£y 15974 c?l\AJLENNE 900

mind. 27

+0,08
d- 015 |

EN AW-5019 [AIMg5]

= w/ = 7

80 1,0 - 35 10.900.320.080 500 95 15 - 50 10.900.480.095 500
95 25 - 50 10.900.320.095 500 1,0 40 - 65 10.900.480.110 500
3'2 1,0 40 - 65 10.900.320.110 500 130 60 - 80 10.900.480.130 500
125 55 - 80 10.900.320.125 500 145 75 - 95 10.900.480.145 500
dc6,0.03 dml,7 3,3mm “—=-, 1100 N <ﬂ}> 1450 N 4’8 16,0 9,0 - 11,0 10.900.480.160 500
95 15 - 50 10.900.400.095 500 18,0 10,0 - 13,0 10.900.480.180 500
110 40 - 65 10.900.400.110 500 19,5 11,5 - 14,5 10.900.480.195 500
4:0 125 60 - 80 10.900.400.125 500 21,0 12,5 - 16,0 10.900.480.210 500
145 7,5 - 10,0 10.900.400.145 500 dk9,5-04  dm2,7 > 4,9 mm +===»2480N  {}>3540N
dc8,0 04 dm2,2 S5 4,1 mm “==5»1700N <[> 2700N

CERTO® Dichtblindniet CAD Serie
[ Aluminium  ———— Stahl verzinkt DATEN 960
GroRkopf | geschlossen ONLINE

mind. 27

I+ k

d3%
dm

di

EN AW-5056 [AIMg5]

= 7

130 60 - 80 10.960.048.130 500
4,8 160 80 -105 10.960.048.160 500
180 105 - 13,0 10.960.048.180 500

dc14,0  dm2,7 k2,5 CS949mm +—==-»2480N <> 3540N




Sene CAD entsprechend CERTO® D|Chtb||ndn|et

902 DATEN | [eados (= Aluminium  —=—— Edelstahl A2

ONLINE Flachkopf | geschlossen [

&

Ll

mind. 27 ©

I+ k
|~ a4
| dm
di

EN AW-5019 [AIMg5]
= 7 = 7

6,5 05 - 2,0 10.902.032.065 500 8,0 05 - 3,5 10.902.048.080 500
8,0 1,5 - 35 10.902.032.080 500 9,5 3,0 - 50 10.902.048.095 500
3’2 9,5 30 - 50 10.902.032.095 500 11,0 45 - 65 10.902.048.110 500
11,0 45 - 65 10.902.032.110 500 12,5 6,0 - 8,0 10.902.048.125 500
125 60 - 80 10.902.032.125 500 4’8 140 7,5 - 95 10.902.048.140 500
di6,003 dml,7 k1,1:015 C5033mm <+“—==»1100N <> 1450N 160 9,0 - 11,0 10.902.048.160 500
80 05 - 35 10.902.040.080 500 18,0 105 - 13,0 10.902.048.180 500
9,5 30 - 50 10.902.040.095 500 21,0 12,5 - 16,0 10.902.048.210 500
4I0 11,0 45 - 65 10.902.040.110 500 25,0 16,0 - 20,0 10.902.048.250 500
12,5 6,0 - 8,0 10.902.040.125 500 de9504 dm27 k15102 CS49mm +===»2480N < 3540N

dk8004 dm22 ki1,3:02 CSO41mm “—==»1700N <> 2700N

Serle CAD entsprechend CERTO® D|Chtb||ndn|et

DIN EN ISO

[ Aluminium  ———— Edelstahl A2
Senkkopf | geschlossen

902 [ouine

mind. 27

120°

g \ \V +0,08
; ' 77 d o5 |

/ o
d

= 7 = 7

EN AW-5019 [AIMg5]

9,5 1,5 - 50 10.902.400.095 500 de80-03 dm22 SSS 4,1 mm «==5,1700N ;2700 N
4,0 110 40-65 10.902.400.110 500
125 60 - 80 10.902.400.125 500

Moglichkeiten der zusatzlichen Abdichtung geschlossener Blindniet-
produkte

Verschiedene Versuche haben gezeigt, dass CERTO®-Verbindungen
im praktischen Einsatz eine hervorragende Spritzwasserdichtigkeit
aufweisen. Bendtigen Sie eine Druckdichtigkeit oder treten gestaute
Medien auf (z.B. in Abflussrinnen), ist eine zusatzliche Abdichtung
zwischen Nietkdrper und Bauteilbohrung erforderlich.

Auf Anfrage konnen CERTO®-Dichtblindniete und andere geschlosse-
ne Blindnietprodukte mit zusatzlichen Dichtmitteln versehen werden.
Aufgrund der stetig steigenden Nachfrage nach optimaler Dichtigkeit
haben wir verschiedene Losungen. Wir liefern Neoprenringe lose
oder maschinell montiert oder produzieren den benétigten Verbin-
der mit direkt aufgebrachten und zertifizierten Dichtstoffen.




CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Aluminium = Aluminium 15975 DATEN
NLINE
Flachkopf | geschlossen ©
mind. 27
1 k
d 1%
| dm
dk
EN AW-1050A [AI99,5]
32 80 05 - 35 10.901.032.080 500 95 10 - 45 10.901.048.095 500
’ 95 35 - 50 10.901.032.095 500 48 11,5 40 - 65 10.901.048.115 500
di6,003 dnl9 k1,1:015 C5®33mm “==»520N <P 540N ’ 145 65 - 95 10.901.048.145 500
95 05 - 50 A EDALAOTE - 180 9,0 - 13,0 10.901.048.180 500
4,0 12,5 45 - 80 10.901.040.125 500 d95.04 dn2,7 k15:02 CSD49mm  +“=5»1020N <[P 1420N

d8,004 dm22 k1,302 41mm +=—=—=»720N <P 760N

CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Stahl verzinkt «<=——— Stahl verzinkt 15976 DATEN
ONLINE
Flachkopf | geschlossen
mind. 27
[+1 k
d 5%
L dm
dk
60 05 - 15 10.907.032.060 500 80 05 - 3,0 10.907.048.080 500
3'2 80 1,0 - 3,0 10.907.032.080 500 4.8 95 25 - 50 10.907.048.095 500
95 25 - 50 10.907.032.095 500 ’ 120 45 - 65 10.907.048.120 500
d6,003 dml9 k1,0:03 C33mm “===-»1150N <> 1300N 160 6,0 - 105 10.907.048.160 500
6,0 0,5 - 1,5 10.907.040.060 500 di9,5-03 dm2,9 k1,7:03 ©S49mm  +“===»2400N <[> 2800N
80 1,0 - 3,0 10.907.040.080 500
4'0 95 25 - 50 10.907.040.095 500
120 45 - 65 10.907.040.120 500
160 6,0 - 10,5 10.907.040.160 500

d8,003 dm23 ki1,4:03 41mm +=—=—=»1730N < 1860N

Besonders hochwertig. CERTO®-Blindniete aus Stahl mit Dickschichtpassivierung.

Durch die Verwendung einer in der Automobilindustrie Gblichen Dickschichtpassivierung, die auf die Eigenschaften des Dichtblindnietes
angepasst wurde, zeichnen sich CERTO®-Dichtblindniete aus Stahl durch eine sehr hohe Korrosionsbestandigkeit aus.




Serie| [CAD CERTO® Dichtblindniet

DATEN Edelstahl A2 «—— Edelstahl A2
908 ONLINE] (16585 =

Flachkopf | geschlossen e
-
o
w)
mind. 27
[+1 k
d3% UEELELLEELLE L
L dm
di
[1.4301]
60 05 - 1,5 10.908.032.060 500 80 05 - 4,0 10.908.048.080 500
32 80 1,0 - 35 10.908.032.080 500 95 25 - 50 10.908.048.095 500
’ 95 25 - 50 10.908.032.095 500 4’8 12,0 45 - 7,5 10.908.048.120 500
12,0 45 - 7,0 10.908.032.120 500 16,0 6,0 - 11,0 10.908.048.160 500
di6,003 dml1,9 k1,0:03 C33mm  ““==»2000N <> 2500N 200 9,0 - 145 10.908.048.200 500
6,0 05 - 1,5 10.908.040.060 500 dc9,5-03 dm2,9 k1,703 ©S4,9mm  +=—=»4500N ‘ﬂ}’SSOON
80 1,0 - 3,0 10.908.040.080 500 10,0 2,5 - 50 10.908.064.100 250
4’0 95 25 - 45 10.908.040.095 500 6.4 12,0 45 - 65 10.908.064.120 250
120 45 - 7,0 10.908.040.120 500 b 16,0 6,0 - 10,5 10.908.064.160 250
16,0 80 - 11,0 10.908.040.160 500 18,0 7,5 - 11,5 10.908.064.180 250
dk8,003 dm23 ki14d:03 CSO41mm “—==»3000N <> 4000N 12,503 dm3,8 k2,0:03 S065mm “—=—»6500N <[> 8000N

CERTO®-Dichtblindniete aus Edelstahl A4

Der Entwicklung nach immer hochwertigeren Materialien und Oberflachen folgend, produzieren wir auch den CERTO®-Dichtblindniet auf
Anfrage in der Edelstahlqualitat V4A.

Speziell im Anlagen- und Behélterbau finden diese Ausfiihrungen ihren Einsatz, aber auch im Umfeld von meerwassernahen Anwendungen,
auf Werften oder in sicherheitsrelevanten Bereichen von Kraftwerken ist der A4-CERTO® eine hervorragende Befestigungslosung.




CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Kupfer =—— Stahl verzinkt DATEN 905
Flachkopf | geschlossen ONLINE
mind. 27
[+1 k
a3
dm
dk
[2.0040]
65 05 - 2,0 10.905.032.065 500 4.0 80 05 - 35 10.905.040.080 500
32 80 15 - 35 10.905.032.080 500 ’ 100 3,0 - 50 10.905.040.100 500
2 95 30 - 50 10.905.032.095 500 d80-04 dm22 k132 SS4,1mm “==—-»1450N <[> 2300N
125 45 - 80 10.905.032.125 500
4.8 11,5 45 - 65 10.905.048.115 500
di6,003 dml,7 k1,1:015 CS033mm “—===»970N <[> 1270N »

d9,504 dm2,7 k1,50 49mm +=—=»2190N <3280N

CERTO® Dichtblindniet CAD)| (Serie
= Kupfer e=—— Edelstahl A2 DATEN 906
Flachkopf | geschlossen ONLINE

mind. 27
\ ) |
1 d 5%
dm
dk
[2.0040]
65 05 - 2,0 10.906.032.065 500
4.0 80 05 - 35 10.906.040.080 500
32 80 15 - 35 10.906.032.080 500 ’
X 95 30 - 50 10.906.032.095 500 di8,004 dm2,2 k1,3:02 CSO41Imm “===-»1450N <> 2300N
125 45 - 8,0 10.906.032.125 500
4.8 95 10 - 50 10.906.048.095 500
dc6,003 dml7 k1,1:015 CS033mm “—==-»1050N <> 1350N »
9,504 dm2,7 k1,5:02 CSS49mm “—==-»2190N <]>3280N
CE-Mundstiicke

CERTO®-Dicht-Blindniete lassen sich mit gangigen Standard-Mundstilicken verarbeiten. Um jedoch bei
Ausfiihrungen ohne Kopfeindruck eine Gratbildung zu verhindern, halten wir entsprechende CE-Mundstiicke
bereit. Diese finden Sie bei den entsprechenden Verarbeitungsgeraten.




CERTO®-PERFECT. Der Dichtblindniet fiir spezielle Anforderungen.

Der kraftige CERTO®-PERFECT Dichtblindniet bildet durch seine spezielle Klammerung der Niethtlse
einen groBen, gleichmaRigen SchlieBkopf aus. Dieser sorgt dafiir, dass die Gefahr eines Durchzuges
bei zu grol gebohrten Lochern im Bauteil stark reduziert und die Prozesssicherheit erh6ht wird.
AuBerdem wird die Dichtigkeit auch bei stehendem Wasser wesentlich verbessert.

DICHTBLINDNIET CERTO®-PERFECT

sl

CAD

DATEN
ONLINE

4,8

d9,5-07

12,0
13,7

dm2,9

[ Edelstahl A2

CERTO® PERFECT Spezial-Dichtblindniet
——— Edelstahl A2
Flachkopf | geschlossen

|*1

k

mind. 27

= 7

0,5 - 45 10.908.048.120/10301 500

355 - 60 10.908.048.137/10301 500

k13:015 SS949mm +==—=»4500N <> 5500N

d fS:‘f?W
dm

dk

CERTO®-PERFECT




LANGSCHAFTBRUCH-BLINDNIET FERO®-BULB

FERO®-BULB

Hochfeste Blindniete vom Typ FERO®-BULB werden in groBen Mengen vor allem im Fahrzeug- und Behélterbau eingesetzt und

bestechen durch die Kombination folgender Eigenschaften:

« sehr hohe Scherbruchkraft

durch mittragenden Restnietdorn

« grofB¥flachiger SchlieBkopf

o formschlissige
Restnietdornverriegelung

« frei von Klappergerauschen

' % « staub- und spritzwasserdicht

hohe Anzugskraft auf die Bauteile

uvdom TW02.8%°
Rvdom TWo?*°




Seriel [CAD FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
790 DATEN [ Aluminium = Aluminium
ONLINE Flachkopf | offen

mind. 27

FERO®-BULB

L

+0,08
d 015

dm

dk

= () & (7

6'4 105 2,8 - 48 10.790.064.105 250 6'4 16,5 88 - 10,8 10.790.064.165 250
dc13,0  dm42 k3,0 6,7 -6,9mm *+===»4200N <[» 3100 N dc13,0  dm42 k3,0 6,7 -6,9mm +===»5000N <[* 3100 N
6’4 12,5 48 - 68 10.790.064.125 250 6’4 18,5 10,8 - 12,8 10.790.064.185 250
dc13,0  dm42 k3,0 6,7 -6,9mm *“===»4500N <[» 3100 N dc13,0  dm42 k3,0 6,7 -6,9mm *+===»5400N <[» 3100 N
6’4 14,5 68 - 88 10.790.064.145 250 6’4 205 12,8 - 14,38 10.790.064.205 250
dc13,0  dm42 k3,0 6,7 -6,9mm ===+ 4600N <[> 3100 N dc13,0  dw42 k3,0 6,7 -69mm +===»5600N <[> 3100N

HOCHFESTE Blindniete bendtigen entsprechend
optimierte und auf die Anforderung von Verbinder und
Anwendung angepasste Verarbeitungswerkzeuge.

Das abgestimmte Verhaltnis von Hub und Setzkraft
spielen hier eine genauso wichtige Rolle, wie die
Auslegung der Mundstiicke oder auf individuelle
Rillierungen abgestimmte Spannbacken.

Die VVG bietet Losungen im Bereich der hydrau-
lisch-pneumatischen Nietgeradte, genauso wie bei
modernen Akku-Werkzeugen fiir den mobilen Einsatz.




FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt «=——— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
onune) (792

o
o
>
aa]
g
)
(]
o
i
(T8

mind. 27

di
EEEEEEEETEEEE T KRR
48 90 15-35 10.792.048.090 500 6.4 90 15 - 35 10.792.064.090 250
’ ’
d96  dm3,1 k1,5 4,9 -51mm <+“===-»3600N <> 3800N d13,4  dmd2 k2,7 6,7 -6,9mm +=——» 10000N <[}> 7800 N
48 115 35-60 10.792.048.115 500 6,4 105 28 - 48 10.792.064.105 250
’ ’
d9,6  dm3,1 k1,5 49 -51mm +===-»4200N <[}> 3800 N dc13,4  dwd2 k2,7 6,7 -6,9mm +===» 11000N <[» 7800 N
48 145 60 -85 10.792.048.145 250 6.4 125 48 - 68 10.792.064.125 250
’ ’
d9,6  dm3,1 k1,5 49 -51mm +===»5600N <[}>3800N dc13,4  dm42 k2,7 6,7 -6,9mm +===»12500N <[» 7800 N
6,4 145 68 - 88 10.792.064.145 250

dc134  dnd2 k27 6,7 -69mm “===»13000N <} 7800N
6,4 165 88 -108 10.792.064.165 250
dc134  dnd2 k27 6,7 -6,9mm “===»14500N <}>7800N
6,4 185 108-128 10.792.064.185 250
dc134  dnd2 k27 6,7 -69mm “===»15000N <> 7800N

6,4 05 128-148 10.792.064.205 250

d13,4  dmd2 k2,7 6,7 -6,9mm +===»16500N <[» 7800 N




Serie| [CAD FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
792 DATEN [ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt
ONLINE Senkkopf | offen

)

d L

| dm
100°

= 7 & 7

mind. 27

FERO®-BULB

6’4 11,5 3,8 - 58 10.792.640.115 250 314,00 175 98 - 11,8 10.792.640.175 250
d10,0  dm4,2 6,7 -6,9mm +~===»5300N <> 5400N

19,5 11,8 - 13,8 10.792.640.195 250
6,4 15 s58-78 10.792.640.135 250 6,4

21,5 13,8 - 158 10.792.640.215 250
d10,0  dm4,2 6,7 -6,9mm === 7300N > 5400N

235 158 - 1738 10.792.640.235 250
6,4 155 78 -98 10.792.640.155 250

dc10,0  dm4,2 S 6,7 - 6,9 mm =5+ 10300N <[} 5400 N

d10,0  dm4,2 6,7 -6,9mm +~==-»9300N <> 5400N




(2]
-
2
)
;
]
o
[
w
L.

FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
[ Edelstahl A2 ——— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

4,0

di 8,0

4,8

dc9,6

= 7

1,0 - 3,0 10.791.040.075 500
30 - 50 10.791.040.100 500
50 - 7,0 10.791.040.125 500

k1,5 4,1 -43mm <+“===»5200N <> 4000N

1,5 - 35 10.791.048.100 500
35 - 60 10.791.048.125 500
6,0 - 85 10.791.048.155 250

k15 54,9 -51mm “===»5500N <[> 5000N

6,4

d 13,4

6,4

d 13,4

6,4

d 13,4

6,4

d 13,4

6,4

d 13,4

10,5

dm3,9

12,5

dm3,9

14,5

dm3,9

16,5

dm3,9

18,5

dm3,9

2,8 - 48

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

791

mind. 27

d

10.791.064.105

k2,7 6,7 -6,9 mm +*——=-» 11500 N

4,8 - 68

10.791.064.125

k2,7 6,7 -6,9 mm *——=-» 12500 N

6,8 - 88

10.791.064.145

k2,7 6,7 -6,9 mm *——=-» 13000 N

88 - 10,8

10.791.064.165

k2,7 6,7 -6,9 mm +“——=-» 14000 N

10,8 - 12,8

10.791.064.185

k2,7 6,7 -6,9 mm *——=-» 15000 N

o

250

<[> 8800 N

250

<[> 8800 N

250

<[> 8800 N

250

<[> 8800 N

250

<[> 8800 N




FERO®-BOLT - Blindniete sind das hochwertige Verbindungselement fiir Industrieanwendungen,
in denen ein besonderes Augenmerk auf den Faktor Sicherheit gelegt wird.
Bedingt durch seine Konstruktionsweise ist der Niet in der Lage, lasttragende Funktion zu ibernehmen.

FERO®-BOLT

Im Gegensatz zu anderen Ausfiihrungen auf dem Markt ist die Verriegelung des Dornes optisch zu kontrollieren.
Charakteristisch fir den Planschaftbruch-Blindniet ist der garantiert biindige Abriss im Bereich des Setzkopfes.

sehr hohe Scherbruchkraft

durch mittragenden Restnietdorn

|
|
°

(LI
l

[

« sehr groRer Klemmbereich

N

> ¢ optisch gut kontrollierbare und formschlissige
Restnietdornverriegelung

« vibrationssicher und spritzwasserdicht

« sehr gutes Bohrlochfiillvermégen und
hervorragender Ausgleich von Bohrlochtoleranzen

(T Fh

(T

Verarbeitungsreihenfolge: Setzprinzip:

Nietdornverriegelung Mundsttick

Setzkopf

Beim Zuriickziehen des Nietdornes verformt sich der Kopf so, dass sich der
Niet durch den Wandungsdruck perfekt an die zu vernietenden Bauteile
anpasst. Das notwendige Spezialmundstiick gewahrleistet die funktions-
sichere Ausbildung der Dornverriegelung.

@

Bitte beachten Sie, dass das verwendete Werkzeug

unbedingt mit dem gezeigten speziellen Mundstiick
ausgeristet werden muss!

361.121.008.401 4,8 mm Mundstiick
361.121.008.601 6,4 mm Mundstiick

a Fir die Verarbeitung der FERO®-BOLT-Blindniete steht unser Setz-
werkzeug BZ 123 A mit einem groRen Hub von 25 mm zur Verfiigung.
sy Weitere Informationen finden Sie auf P> Seite 212.
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FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-

[ Aluminium  =——— Aluminium
Flachkopf | offen

= 7

4.8 140 244 16 - 111 10.793.048.140 MENGE
’ 500

d10,1  dm2,9 k2,1 49 -51mm *“==—>»2200N < 1800N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-

[ Aluminium  —=——— Aluminium
Senkkopf | offen

= 7

10.793.480.125
4,8 125200 32 - 84 <00 MENGE

d85  dm2,9 k22 49 -51mm +===-»2400N <> 2000N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

= 7

10.797.048.100

g 10,0 182 1,6 - 6,9 oo MENGE
P 140 244 16 - 111 10'79;‘838'140 MENGE

d10,1  dm29 k21 49 -51mm +==-»5800N < 4100N

CAD)| [Serie
DATEN
ONLINE 793
B mind. 27
[£0,5 K
|
UL r
dm |
d dki

= 7

10.793.064.140

4 14,0 23,7 2,0 - 9,5 250 MENGE
’ 19,0 32,9 2,0 - 15,8 10'79?;'354'190 MENGE

d13,3  dm3,9 k2,9 6,6 -7,0mm “=—==»4200N <[> 3000 N

CAD| |Serie
DATEN
ONLINE 793
ly mind. 27
|£0,5 Kmax

:

= J

6,4 165 270 32 -121 10.793.640.165 MENGE
» 500

d10,0  dm3,9 k2,4 6,6 -7,0mm “===»4700N <[> 4500 N

CAD| |Serie
DATEN
ONLINE 797
I mind. 27
205 k

-

|

:wmmnnmmnn%

= J

10.797.064.140

4 140 237 20 - 9,5 o MENGE
77 190 329 20 - 159 10'7972'254'190 MENGE

dc133  dm39 k2,9 6,6 -7,0mm +==—=» 10500N <[> 8000 N



Serie| |[CAD
797/ |oniie

= 7

12,5 20,0 3,2 - 84 10.797.480.125 500

4,8

d85  dm29 k22 49 -51mm +=—>»5800N < 4100N

16,5 26,2 3,2 - 12,2 10.797.480.165 250

Serie| [CAD
798) [oniine

= 7

10,0 182 16 - 69 10.798.048.100 500

4,8

14,0 244 16 - 111 10.798.048.140 500

d10,1  dm2,9 k2,1 CS949 -51mm  “===»6000N <> 4500N

Serie| [CAD
798) [oniine

= 7
4’8 12,5 20,0 3,2 - 84 10.798.480.125 500

di85  dn29 k22 54,9 -51mm “===»6000N <> 4500N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

Ih mind. 27

1205

kmax

3§

4.

dm
100°

dk

= 7

6,4 165 270 32 - 121 10.797.640.165 250

d10,0  dm3,9 k24 6,6 -7,0mm +“=——»11000N <> 9500 N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Edelstahl A2 ——— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

I mind. 27
|10,5 k

! MMMMLMH

= 7

14,0 23,7 2,0 - 9,5 10.798.064.140 250

6,4

d13,3  dm3,9 k2,9 6,6 -7,0mm +“===» 10500N <[> 8200 N

19,0 32,9 2,0 - 15,9 10.798.064.190 250

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Edelstahl A2 «=—— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

Iy mind. 27
|£0,5

kmax

. LTI k

d dm
1 100°

dk

G 7

6’4 16,7 27,0 4,1 - 12,1 10.798.640.167 250

d10,0  dm3,9 k2,4 6,6 -7,0mm +“===»11200N <[> 8900 N

FERO®-BOLT




Presslasche

Presslaschenblindniet STANDARD

[= Aluminium === Aluminium

PRESSLASCHEN-BLINDNIET

Die groRflichige Auffaltung des SchlieRkopfes von Presslaschen-Blindniete sorgt analog zu dem auf P> Seite 76
zu sehenden ARCO®-Spreizblindniet fir eine gleichmaRBige Verteilung der auftretenden Kréfte, wodurch speziell

weiche oder briichige Bauteile weniger stark belastet werden.

Presslaschen-Blindniete finden Anwendung in allen Bereichen des
industriellen Leichtbaus. Durch die Verriegelung des Restnietdornes ist
die Verbindung zusatzlich spritzwassergeschiitzt.

Die VVG bietet zwei verschiedene Ausfiihrungen:
Den Standard-Presslaschen-Blindniet und eine hoherfeste Version mit
montierter Neoprenscheibe.

Auf Anfrage sind auch individuell lackierte Abmessungen verfligbar.

CAD| [Serie
onine) (716

Flachkopf | offen

= w/ & w/

1,0 - 3,0 10.716.040.136 500 153 1,0 - 40 10.716.048.153 500
30 - 7,0 10.716.040.188 500 20,5 1,0 - 9,0 10.716.048.205 500
50 - 12,0 10.716.040.245 500 4’8 245 40 - 12,0 10.716.048.245 500

k1,4 OSSS 4,2 mm ——=» 500N <ﬂ}800N 28,0 6,0 - 16,0 10.716.048.280 500

d96  dm2,9 k1,6 CSO50mm <“===»900N <> 1100N

@ Ausfiihrungen mit 16 mm-GroRkopf verfiighar.

Ebenfalls ab Lager lieferbar

Kunststoff-Blindniete

Kunststoff-Presslaschen-Blindniete finden zum Beispiel in
vielen Bereichen der Elektro-, Automobil- und Computer-
hardware-Industrie ihre Anwendung.

Die Kunststoffausfihrung bietet aufgrund des Materials
den Vorteil, dass sie nicht stromleitend und korrosions-
unabhangig ist. AuBerdem ist das Gewicht sehr gering und
die Oberflachen der zu verbindenden Bauteile werden bei der
Verarbeitung geschont.

Kunststoff-Blindniete konnen mit allen passenden
Standard-Blindniet-Setzwerkzeugen verarbeitet werden.

Wir bevorraten eine Vielzahl an Abmessungen und Serien von
Standard- und Presslaschen-Blindniete aus Kunststoff.




Presslaschenblindniet SPEZIAL-2 mit Neopren-Dichtung
[ Aluminium == Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
716 (%LENNE CERT

Presslasche

|+1

= w/ = 7

17,5 xxx 0,5 - 438 10.716.052.175 500 20,0 xxx 15 - 64 10.716.063.200 500
19,1 xxx 1,5 - 64 10.716.052.191 500 6'3 27,0 xxx 6,4 - 12,7 10.716.063.270 250
5,2 22,2 xxx 4,7 - 9,6 10.716.052.222 500 dc14,4  dw3,9 k3,0 56,4 -67mm  “===-»4900N <[* 3000 N
254 xxx 7,9 - 12,7 10.716.052.254 500
28,6 xxx 11,1 - 159 10.716.052.286 500

dc11,5  dm2,9 k25 53 -56mm *“—=—=»3000N <> 2000N

® e belastbar durch erhéhte Zug- und Scherwerte

* spritzwassergeschiitzt

e grolRer Klemmbereich

* universal einsetzbar _ Bitte beachten Sie, dass das verwendete
4 Werkzeug unbedingt mit einem speziellen
Mundstiick ausgeriistet werden muss!

Mundstiicke fiir Presslaschen-Blindniete

Presslaschen-Blindniete 5,2 BZ 103 A* / RivdomONE 321.103.716.052
Presslaschen-Blindniete 5,2 Bz 123 A* / RivdomTWO 321.123.716.052
Presslaschen-Blindniete 6,3 BZ 123 A* / RivdomTWO 321.123.716.063

* (und Vorganger)




SPREIZBLINDNIET ARCO®

Spreiz-Blindniet

Z Beim Spreizblindniet ARCO® sorgen am Dornkopf angepresste Kanten dafir, dass die Niethilse beim
Setzen in vier Segmente geschnitten wird. Diese legen sich auf die Bauteiloberfliche und bilden einen
SchlieBkopf mit groBem Durchmesser. Dadurch kdnnen weiche oder porése Bauteile miteinander
verbunden und hohe Zugkréfte libertragen werden.

ARCOP®-Spreizblindniete finden bevorzugt Anwendung in der Kunststoff- und Holzelementemontage, im
vz Wohnwagen- und Wohnmobilbau oder bei der Befestigung von Verkleidungen.

ARCO® Spreizblindniet

[ Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| (Serie
onune) 1710

mind. 27

I+ k
B
e g :
4 J

< A
\ d %%
b .

EN AW-5019 [AIMg5]

=+ 7 & 7

100 15 - 50 10.710.032.100 500 100 15 - 40 10.710.048.100 500

3’2 160 4,0 - 11,0 10.710.032.160 500 150 3,0 - 9,0 10.710.048.150 500
180 50 - 13,0 10.710.032.180 500 4’8 21,0 80 - 150 10.710.048.210 500

di 6,5 dnl,7 k0,8 S 3,6 mm S ——=» 850 N < 720N 26,0 14,0 - 20,0 10.710.048.260 250
100 15 - 50 10.710.040.100 500 350 20,0 - 28,0 10.710.048.350 250

4’0 160 40 - 110 10.710.040.160 500 dc11,0  dm28 k15 ©S®52mm  “===»2100N <} 1950N
180 50 - 13,0 10.710.040.180 500

d7,7  dm2,4 k15 S®44mm “—=>»1330N <[> 1300N

ARCO® Spreizblindniet CAD| [Serie

(= Aluminium == Stahl verzinkt DATEN 718
GroRRkopf | offen ONLINE

mind. 27

k

|+1
d8%
dm
di

EN AW-5019 [AIMg5]

= 7

150 50 - 80 10.718.048.150 500

4,8

dc16,0  dm2,8 k2,0 [CSO52mm +===-»1700N <> 1700 N

21,0 11,0 - 15,0 10.718.048.210 250



L
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HAMMERSCHLAG-BLINDNIET

Hammerschlag

Hammerschlag-Blindniete werden durch Eintreiben des Nietdornes (z.B. mit einem Hammer) in die
Niethilse verarbeitet. Das Schaftende der Niethdilse spreizt sich dabei auf.

Es konnen Bauteile mit Durchgangsbohrung oder Sacklochbohrung vernietet werden. Verschiedenste
Werkstoffkombinationen sind dabei méoglich.

Bei Sacklochbohrungen ist die optimale Nietldnge in Abhdngigkeit von der Bauteilbeschaffenheit und den
Festigkeitsanforderungen im Versuch zu ermitteln.

Serie| |CAD HAMMERSCHLAG-Blindniet

602 DATEN [ Aluminium == Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen
\ Einschlagdorn k mind. 27
. di — |d

16,0

4,8 130

20,0
d« 14,0 -0,7
26,0

30,0

4,8 360

40,0
50,0

d« 15,5 -0,7

Spreizelement

9,5 - 12,0 10.602.048.160 500
12,0 - 14,5 10.602.048.180 500
14,5 - 16,5 10.602.048.200 500

k2,0 5> 4,9 mm

k2,0 S 4,9 mm

20,0 - 22,0 10.602.048.260 500
25,0 - 26,5 10.602.048.300 500 ﬁ
29,0 - 31,0 10.602.048.360 500
33,0 - 355 10.602.048.400 500
43,5 - 46,0 10.602.048.500 250




Erdungs-Blindniet

ERDUNGSBLINDNIET

Erdungsblindniet

e=—— Stahl verkupfert

Erdungsblindniete bieten eine einfache und zuverlassige Moglichkeit der Produkterdung.

Diese wird erreicht, indem sich die jeweiligen Verzahnungen an den Leitern in das Material

= des Bauteils pressen. An diese Schutzleiteranschliisse kénnen problemlos alle gangigen

[ Kupfer

Flachkopf | offen | 2x Erdungsleiter Messing

3,8

di 8,0-0,7

dm2,0

05 - 1,5

k 1,0 0,15

Standard-Kabelschuhe montiert werden.
Die Verarbeitung von Erdungsblindniete erfolgt mit Standard-Blindnietwerkzeugen.

CAD)| |Serie
([))@IIENNE 705

o

10.705.038.080 500

S 3,9mm  ““——» 1400N <+]> 2000 N




Erdungsblindniet

Serie| [CAD )
705 DATEN =—— Stahl verkupfert ]
S Flachkopf | offen £
(=2]
| 3
‘ w

d S dm

i f

4,0 70 00 - 40 10.705.040.070/00715 500
dm2,4 c?? 4,1 mm

Erdungsblindniet
———— Stahl verkupfert
Flachkopf | offen

{Serie} {CAD}
705) [oniine

1
l a] > i
lo \Z
I N
& 7
4'0 7,0 00 - 40 10.705.040.070/00716 500
dn2,4 c??? X% 4,1 mm
Serie| ([CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet -rilliert-
600 DATEN [ Aluminium = Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 27
I*1 k
d3%
dm
EN AW-5052 [AIMg2,5] d
= 7 = |
4,0 95 12 - 64 10.600.040.095/00002 500 A9 23 kL2 E==4Lmm 1o 1670w

Durch Hilsenrandelung zur Erdung geeignet.




BLINDNIETMUTTERN

Blindnietmuttern sind heute ein unverzichtbarer Bestandteil der modernen
Montagetechnik. Sie ermoglichen es,
e  Gewinde verschiedenster Ausfiihrungen in ...
... dinne oder geringfeste Bauteile,
... Hohlprofile oder andere, nicht beidseitig zugangliche Bauteile,
... bereits oberflaichenbeschichtete Bauteile einzubringen,
e gleichzeitig die Bauteile miteinander zu verbinden und
e  zusatzliche Anbauteile zu befestigen.

Immer neue Formen, Typen und Abmessungen werden konstruiert und
dokumentieren die nahezu unbegrenzten Einsatzmoglichkeiten in allen Bereichen
der Industrie und des Handwerks.

Fiihrend hierbei sind seit Jahrzehnten die Entwicklungen aus der HONSEL-Gruppe.
Auf den folgenden Seiten finden Sie viele interessante Beispiele wie die patentierte
OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmutter (> Seiten 90/91), hochfeste HONSEL Mut-
tern in Aluminium oder Stahl (> Seite 87) oder Blindnietmuttern aus Edelstahl A4
(P> Seite 116).

Ob offene oder geschlossene Ausfiihrungen, Verdrehsicherheit durch Randelung,
(Teil-) Sechskantschaft oder Unterkopfverzahnung, mit Flach-, Senk- oder kleinem
Senkkopf - hier finden Sie eines der kompaktesten und umfangreichsten Sortimente
sofort ab Lager verfligbar.

Bitte beachten Sie, dass wir uns die Berechnung von Legierungszuschlagen in Anlehnung an aktuelle




Blindnietmutter

AFM

ASM

OPTO®

(Mehrbereichsblindnietmutter)

SFM

SFM-PL

(Presslaschen-Blindnietmutter)

SFM-H

(Hohlraum-Blindnietmutter)

SSM

UNIVERSAL

FLATSERT

HEXAFORM®

HEXATOP®

EFM

ESM

UNIVERSAL

HEXATOP®

EFM
ESM

HEXATOP®

Material
X
X
X
X
X
X
X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X X X X X X X X X X X X X X X

X

X

X

Setzkopf

Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Senkkopf
kleiner Senkkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf

Flachkopf

Flachkopf

Senkkopf
Senkkopf
Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
Flachkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
Flachkopf
kleiner Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
Flachkopf
Senkkopf
Senkkopf
Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
Flachkopf
Flachkopf
kleiner Senkkopf
kleiner Senkkopf
Flachkopf

Kleiner Senkkopf
Kleiner Senkkopf

Schaftform

Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft

Rundschaft

Rundschaft

Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Sechskantschaft
Sechskantschaft
Sechskantschaft
Teilsechskantschaft
Teilsechskantschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Rundschaft
Teilsechskantschaft
Teilsechskantschaft
Teilsechskantschaft
Teilsechskantschaft
Rundschaft

Rundschaft

Teilsechskantschaft

Blindnietmuttern aus Messing
auf Anfrage produzierbar

Schaftausfiihrung

offen
geschlossen
offen
geschlossen
offen

offen

offen

offen

offen

offen
geschlossen
offen / gerandelt

offen / geschlitzt

offen / geschlitzt

offen
geschlossen
offen / gerandelt
offen
geschlossen / gerandelt
offen / gerandelt
offen

offen / gerandelt
geschlossen / gerandelt
offen

offen / gerandelt
offen

offen
geschlossen
offen

offen

offen
geschlossen
offen / gerandelt
offen
geschlossen
offen / gerandelt
offen
geschlossen
offen / gerandelt
offen

offen / gerandelt
offen
geschlossen
offen
geschlossen
offen

offen

offen

Veranderungen auf den fiir unsere Produkte relevanten Vormaterialmarkten vorbehalten miissen.
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TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

d - Schaftdurchmesser

dk - Setzkopfdurchmesser K
k - Setzkopfhéhe

lg - Gewindeldnge min.1xM

| - Schaftldnge

11 - Uberstandslange

M - Gewindedurchmesser

g - Klemmlénge

Blindnietmuttern

Kopfausfiihrungen

FK - Flachkopf

e universell einsetzbarer Mutterntyp mit
hoher Verfiigbarkeit und breitem Werk-
stoffspektrum

e Einsatz bei trockenen und fettfreien
Bauteilen

KLSK - Kleiner Senkkopf

Bei Verarbeitung von Blindnietmuttern mit
kleinem Senkkopf ist das Ansenken der Boh-
rungen in der Regel nicht erforderlich. Wenn
technisch notwendig, ist das Versenken so
auszufiihren, dass der Senkkopf nach dem
Setzen min. 0,1 mm Ubersteht.

Schaftausfiihrungen

Rundschaft-Blindnietmuttern

¢ universell einsetzbarer Mutterntyp mit
hoher Verfiigbarkeit und breitem Werk-
stoffspektrum

¢ Einsatz bei trockenen und fettfreien
Bauteilen

Blindnietmuttern mit gerdndeltem Schaft

e Schaftausfiihrung mit formschlussiger
Verdrehsicherung

e bevorzugter Einsatz in Bauteilen mit
geringerer Festigkeit (Bauteilwerkstoff
weniger ,hart” als der Werkstoff der
Blindnietmutter)

Kopfbohrung

Bauteil

Einfiihrfase

SchlieBwulst

SK - Senkkopf

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern mit
Senkkopf ist das Bauteil nur so tief anzu-
senken, dass der Senkkopf nach dem Setzen
min. 0,1 mm Ubersteht.

Blindnietmuttern mit durchgehendem

Sechskantschaft (HEXAFORM®) oder Teil-

sechskantschaft (HEXATOP®)

e Schaftausfiihrung mit formschlissiger
Verdrehsicherung

e bevorzugter Einsatz bei beschichteten
Bauteilen

¢ hohe Verdrehsicherheit auch bei ungeni-
gendem Setzgeratehub

e flr Mehrfachverschraubung geeignet

Blindnietmuttern mit geschlossenem Schaft

e geschlossener Mutternschaft verhindert
Fllssigkeits- und Gasdurchtritt durch die
Mutter

e zusétzliche Abdichtung zwischen Muttern-
schaft und Bauteilbohrung moglich

¢ mechanische Eigenschaften identisch mit
vergleichbarer Ausfiihrung mit offenem
Schaft

90°




TECHNISCHE ERLAUTERUNGEN

Setzvorgang

SETZGERAT

Gewindedorn

Mundsttick

Blindnietmutter

- =

Mundstuick

Blindnietmuttern zeichnen sich durch eine einfache und schnelle
Montage aus.

Zum Setzen der Mutter wird diese auf den Gewindedorn des
Setzwerkzeugs geschraubt, in die Bauteilbohrung eingefiihrt und
durch den Geratehub gesetzt. Dabei bildet sich die SchlieBwulst
der Mutter. Nach dem Ausdrehen des Gewindedornes kdnnen die

Allgemeine Montagehinweise

SETZGERAT

SETZGERAT

Mundsttick

Gewindedorn
Blindnietmutter

Blindnietmutter

Gewindedorn

Bauteile verschraubt werden.

Fur die Montage der Mutter stehen verschiedene Setzwerk-
zeuge zur Verfligung, mit denen der Vorgang rationell ausgefihrt
werden kann. Gewahlt werden kdnnen muskelkraftbetatigte oder
auch pneumatisch-hydraulisch betriebene Setzwerkzeuge.

[

=

Um eine einwandfreie Funktion der Blindnietmuttern zu gewahrleisten, sollten die nachfolgend aufgefiihrten Punkte beachtet werden:

¢ Blindnietmuttern bis zur vollstandigen SchlieRkopfbildung
setzen
e Gewindedorn muss nach dem Setzen leicht ausschraubbar sein

¢ Montage rechtwinklig zur Bauteiloberflache

¢ Blindnietmuttern mit Standardsenkkopf sind mit leichtem
Uberstand zu versenken

* bei Einsatz von Blindnietmuttern mit kleinem Senkkopf
(z.B. UNIVERSAL) ist eine Ansenkung der Bohrung in der Regel
nicht erforderlich

e bei Blindnietmuttern ohne zusatzliche formschliissige
Verdrehsicherung miissen die Bauteiloberflachen trocken,
sauber und fettfrei sein

e vorgegebene Bauteilbohrungen sind einzuhalten; Gbergrofle
Bohrungen fiihren zu Problemen beim Drehmoment und bei
der Tragfahigkeit

Blindnietmuttern




Anziehdrehmoment

VERSUCHSAUFBAU " Zur Messung des Anziehdrehmomentes wird die zu prifende Mutter in eine
Unterlegscheibe Priufplatte gesetzt, eine verdrehgesicherte Stahl-Unterlegscheibe aufgelegt
schraub Q (verdrehgesichert) und die Schraube angezogen. Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:
chraube
Priifplatte Prifplatte Baustahl — unbeschichtet, trocken, fettfrei,
(feststehend) Dicke ca. max. Klemmlange der Mutter
Bauteilbohrung NennmalR des Mutternschaftes + 0,2 mm

Maschinenschraube geolt, Festigkeitsklasse min. 8.8

Blindnietmutter

Angegeben wird der unter den definierten Bedingungen gemessene minimale Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.
Als Versagen gilt das Mitdrehen der Mutter bzw. die deutlich erkennbare plastische Umformung der Blindnietmutter.

Im praktischen Einsatz gelten teilweise abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der Drehmomente fiithren kénnen.
Wir empfehlen daher generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Maximales Anziehdrehmoment - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

i Seite M3 M4 M5 M6 M8 M 10 M12
AFM 88 1 3 4 6 18 28 45
AFM-G 88 - 3 4 6 18 28 -
ASM 89 1 3 4 6 18 28 45
ASM-G 89 - - 4 6 18 - -
ASM-KLSK 89 - 2 4 6 18 - -
OPTO® AFM 90 - 3 4 6 18 = =
OPTO® ASM 90 - 3 4 6 18 = =
OPTO® SFM 91 = 4 6 11 24 = =
OPTO® SSM 91 - 4 6 11 24 = =
SFM 92 1,2 4 6 11 24 50 82
SFM-G 92 = - 6 11 24 50 =
SFM-R 93 *
SFM-PL 94 — — — 12 21 - -
SFM-H 95 = 1,1 2,2 2,2 = = =
SSM 96 = 4 6 11 24 50 =
SSM-G 96 = = 6 11 24 50 =
SSM-R 97 *
SSM-KLSK 98 = 3 5 10 20 = =
SSM-R-KLSK-G 98 *
SSM-R-KLSK 99 wJ
UNIVERSAL 100 = 3 5 10 20 40 =
UNIVERSAL-R 100 kJ
UNIVERSAL-R-G 100 *
FLATSERT 101 2 3 5 10 20 - -
FLATSERT-R 101 b
HEXAFORM®-FK 102 - 5 7 13 25 55 85
HEXAFORM®-KLSK 102 1,2 5 7 13 25 55 85
HEXAFORM®-KLSK-G 103 - 5 7 13 25 55 -
HEXATOP®-FK 104 - 4 6 11 24 50 -
HEXATOP®-KLSK 104 - 4 6 11 24 50 -
EFM 106 - 4 6 11 24 50 85
EFM-G 106 - 4 6 11 24 50 -
EFM-R 107 *
ESM 108 - 4 6 11 24 50 85
ESM-G 108 - 3 6 11 24 - -
ESM-R 109 *
ESM-KLSK 110 - 4 6 11 24 50 =
ESM-KLSK-G 110 - 4 6 11 24 50 =
ESM-KLSICR 11 i * Gerandelte Muttern sind fir den
ONIVERSAE 112 = g 2 & 20 = = Einsatz in geringfesten Werkstoffen
UNIVERSAL-R 113 * beziehungsweise in Bauteilen mit
HEXATOP®-E-FK 114 2 5 7 13 25 55 - starker Oberflachenbeschichtung
HEXATOP®-E-FK-G 114 = 5 7 13 25 = = konzipiert. Daher wird auf eine Anga-
HEXATOP®-E-KLSK 115 2 5 7 13 25 55 85 be des Drehmomentes verzichtet. Die
HEXATOP®-E-KLSK-G 115 = 5 7 13 25 - - Prifung erfolgt ebenfalls durch Ver-
116 - 5 8 15 26 - - suche am Originalbauteil.
116 = 3 6 11 20 - -
116 = 5 8 15 26 = =




Axiale Zugkraft
VERSUCHSAUFBAU Die axiale Zugkraft wird mit der Prifvorrichtung der DIN EN I1SO 14589
N; ermittelt.
Einspannung Im Unterschied zur Blindnietprifung wird die Mutter in eine Stahl-Unter-
legscheibe eingenietet. Diese wird auf die Einsatzbuchse aufgelegt;
dann werden beide Teile der Vorrichtung miteinander verschraubt.

" Blindnietmutter mit Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:

£
£
Selinle e Priifvorrichtung nach DIN EN ISO 14589 g
Unterlegscheibe e Umformgeschwindigkeit ca. 10 mm/min. 2
Einsatzbuchse o Festigkeitsklasse der Schraube min. 8.8 -§
@

e Zugrichtung gegen den Schliefkopf der Mutter

Angegeben wird der unter den genannten Bedingungen gemessene minimale Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.
Als Versagen gilt ein Gewindeausriss oder ein SchlieBwulstabriss an der Mutter.
Die angegebenen Werte sind als Richtwerte fiir die Auslegung der Verbindungsstelle anzusehen. Im praktischen Einsatz gelten in der Regel

abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der Versagensart und der Kréfte fiihren kdnnen.
Wir empfehlen daher generell den Tragfahigkeitstest im konkreten Einzelfall.

Axiale Zugkraft - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

- Seite = M3 M4 M5 M6 M8 M10 M1I2

AFM 88 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000

AFM-G 88 = 2600 4300 6700 11000 17500 =

ASM 89 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000

ASM-G 89 = = 4300 6700 11000 = =

ASM-KLSK 89 = 2400 4000 6000 10500 = =

OPTO® AFM 90 = 3000 4200 6500 10500 = =

OPTO® ASM 90 = 3000 4200 6500 10500 = =

OPTO® SEM 91 = 5200 9500 15500 21500 = =

OPTO® SSM 91 = 5200 9500 15500 21500 = =

SFM 92 4000 5200 9500 16500 23500 37000 54000

SFM-G 92 = - 9500 16500 23500 37000 =

SFM-R 93 = 5000 9000 13500 20000 28000 45000

SFM-PL 94 - = = 15000 27000 - =

SFM-H 95 - 245 290 390 = = =

SsM 9% = 5200 9500 16500 23500 37000 =

SSM-G 96 - - 9500 16500 23500 37000 -

SSM-R 97 = 5000 9000 15000 20000 28000 45000

SSM-KLSK 98 = 5000 9000 15000 20000 = =

SSM-R-KLSK-G 98 - 6800 10000 15000 27000 37000 -

SSM-R-KLSK 99 4000 4800 8000 12000 18000 25000 40000

UNIVERSAL 100 - 6500 8000 11500 14500 22000 -

UNIVERSAL-R 100 - 6000 7500 10000 14000 17500 -

UNIVERSAL-R-G 100 - 6000 7500 - - - -

FLATSERT 101 3000 6000 9500 13000 16000 - -

FLATSERT-R 101 - 5500 9000 12000 15000 - -

HEXAFORM®-FK 102 - 5200 9500 16500 23500 37000 56000

HEXAFORM®-KLSK 102 3500 5000 9000 16000 23000 36500 55000

HEXAFORM®-KLSK-G 103 - 5200 9500 16500 23500 37000 -

HEXATOP®-FK 104 - 3800 6000 9500 12500 37000 -

HEXATOP®-KLSK 104 - 3800 6000 9500 12500 37000 -

EFM 106 - 7000 11000 18000 27000 40000 57000

EFM-G 106 = 7000 11000 18000 27000 40000 =

EFM-R 107 4000 6500 10000 17000 25000 38000 =

ESM 108 = 7000 11000 16000 27000 40000 57000

ESM-G 108 = 6800 10000 15000 27000 = =

ESM-R 109 3700 6500 10000 15000 25000 38000 =

ESM-KLSK 110 = 6500 10000 15000 25000 38000 =

ESM-KLSK-G 110 = 7000 11000 18000 27000 40000 =

ESM-KLSK-R 111 3500 6500 10000 15000 25000 38000 50000

UNIVERSAL 112 - 7000 11000 18000 27000 = = Wie findet man die richtige

UNIVERSALR 113 = 6800 10000 14000 25000 37000 = . s

HEXATOP®-E-FK 114 4000 6500 10000 17000 27000 39000 = Nietschaftlange?

HEXATOP®-E-FK-G 114 - 6500 10000 17000 27000 = = Nietschaftléange =

HEXATOP®-E-KLSK 115 3800 6000 9500 16000 26000 39000 55000 Fiigegutstirke +

HEXATOP®-E-KLSK-G 115 - 6000 9500 16000 26000 = = Nietdurchmesser
116 = 7000 11000 18000 27000 = =
116 = 6500 10000 15000 25000 = =

116 = 6500 10000 15000 25000 = =
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ﬁC:' SONDERBLINDNIETMUTTERN
MEHR als Standard

Neben dem in diesem Katalog prasentierten umfangreichen Viele Erkenntnisse aus den kundenbezogenen Sonderkonstruk-
Standardsortiment geben uns jahrzehntelange Erfahrung in der tionen flieRen auch direkt und laufend zur Optimierung in das
Entwicklung und Fertigung von Blindnietmuttern sowie unsere Katalog-Programm ein und machen VVG-/HONSEL Blindnietmut-
modernen Produktionsstatten die Maglichkeit fiir individuelle tern unverwechselbar.

Sonderanfertigungen und Anpassungen.

Blindnietmuttern

Sonderkopf- und Schaftformen

Rund- oder (Teil-) Sechskantschaft, sowie Sonderkopfformen zur Nutzung
2.B. als Abstandshalter oder zur Zentrierung von Bauteilen sind ebenso wie
kundenspezifische Geometrien produzierbar.

Unter- und Oberkopfverzahnungen

Optionale Verzahnungen dienen als zusatzliche Verdrehsicherungen in
weichen Bauteilen oder bei aufliegenden Bauteilen

Lange Fasen

Verlangerte Fasen erleichtern besonders die Zufiihrung der Verbindungs-
elemente in vollautomatischen Verarbeitungskomponenten.

Hier erfolgt die Auslegung der Ausfiihrungen individuell nach Kunden-
anforderung.

Wir entwickeln
und produzieren
lhre spezielle
Blindnietmutter.

Kompetent.
Zuverlassig.
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SONDERBLINDNIETMUTTERN [

Blindnietmuttern mit
aufgespritzten Dichtungen

Um dem Wunsch vieler Kunden nach gas- und wasser-
dichten Gewindetragern nachzukommen, hat HONSEL
eine Blindnietmutter entwickelt, die diese Anforderungen
mit den Vorteilen einer rationellen und prozesssicheren
Verarbeitung kombiniert.

Blindnietmuttern

Bei dieser Ausfiihrung ist eine Dichtung auf der Unterkopf-
seite aufgespritzt, so dass beim Setzen ein sicherer Form-
schluss von Bauteil und Gewindetrager entsteht.

Die Dichtung ist unter dem Kopf eingelassen, damit eine

optimale Auflageflache von Blindnietmutter und Bauteil
nach dem Setzprozess gewahrleistet ist.

Diese Dichtstoffe sind ausschlieRlich durch die Automobil-
industrie zertifizierte Komponenten.

Die HONSEL ,,HOCHFEST” Technologie ermaoglicht eine deutliche Erhohung der Gewinde-Trag-
fahigkeit. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass bei mechanischer Uberbelastung eine Schraube
der Festigkeitsklasse 12.9 (,HOCHFEST“Stahl) oder 8.8 (,HOCHFEST“ Aluminium) wesentlicheher
versagt, als HONSEL Blindnietmuttern. Dies sorgt fiir mehr Sicherheit bei allen Anwendungen,
bei denen erhéhte mechanische Anforderungen notwendig sind.

Lieferbare Ausfiihrungen Vorteile

Schaftformen: ¢ Alternative zu SchweiB- oder Stanzmuttern

¢ \Voll-/Teil-Sechskant e Aufnahme hoher Drehmomente

e Rundschaft e kleinere Abmessungen konnen verwendet werden
e geschlossene Ausfiihrungen rationelle Verarbeitung

Kopfformen: Gewichtsersparnis

¢ Flachkopf Sortenreines Recycling (speziell bei Aluminium)

e kleiner Senkkopf Korrosionsbestandig

,HOCHFEST”

I -

MG 15.000 N Me 6.000 N
M8 27.000 N 8 15.000 N

37.000 N

M10 _ €8.000 N HONSEL Blindnietmutter

Il HONSEL Blindnietmutter ,HOCHFEST*



Blindnietmutter AFM
EJ1 Aluminium
Flachkopf | Rundschaft | offen

EN AW-5754 [AIMg3]

= 7

M3 03 - 20 85 10.850.030.200 500
20 - 35 11,2 10.850.030.350 500
D50 ko8  d70 I, max. 6,0 C2 1,0Nm  $ 1500N
05 - 30 110 10.850.040.300 500
M4 25 - 40 120 10.850.040.400 500
30 - 50 132 10.850.040.500 500
D6,0 ko8  d10,0 I, max. 8,0 CP30Nm  $ 2600N
05 - 30 120 10.850.050.300 500
M5 25 - 45 135 10.850.050.450 500
40 - 60 150 10.850.050.600 500
D7,0 k1,0 d, 11,0 1, max. 9,0 CQ40Nm § 4300N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf
P Seite 90.

Blindnietmutter AFM-G

EJ Aluminium
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

EN AW-5754 [AIMg3]

e (7

M4 03 - 20 160 10.854.040.200 500
20 - 30 165 10.854.040.300 500
D6,0 ko8  d,10,0 I, max. 13,5 CP30Nm $ 2600N
M5 03 - 30 185 10.854.050.300 500
30 - 40 195 10.854.050.400 500
D7,0 k1,0 d, 11,0 I, max. 15,5 C240Nm  § 4300N
M6 05 - 30 220 10.854.060.300 500
30 - 45 235 10.854.060.450 500
D90 k15  d,13,0 I, max. 18,5 CP60Nm $ 6700N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer
Blindnietmuttern fuir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich
wie nebenstehend zusammensetzt:

CAD| |Serie
suune) (850
ONLINE
dk
D+01
= 754
X X
M
LN
M6 05 - 30 145 10.850.060.300 500
30 - 45 160 10.850.060.450 500
D9,0 k15  d130  L,max.11,0  CP60Nm 4 6700N
05 - 30 17,0 10.850.080.300 500
M8 30 -55 195 10.850.080.550 500
55 - 75 215 10.850.080.750 500
D 11,0 k15  d160  I,max.135  CQ 180Nm $ 11000 N
M10 30 - 60 240 10.850.100.600 250
10 - 40 220 10.850.100.400 250
D 13,0 k20  d190  I,max.165  C280Nm $ 17500 N
M12 10 - 40 240 10.850.120.400 100
35 - 70 270 10.850.120.700 100
D 16,0 k2,0 d, 23,0 I, max. 18,5 CQ450Nm $ 28000 N
e (854
ONLINE
dk
jl D+0,1
) 754
PN NN
[
M
M8 05 - 30 265 10.854.080.300 250
30 - 55 290 10.854.080.550 250
D 11,0 k15  d160  I;max.230  CP 180Nm $ 11000 N
M10 0 - 30 325 10.854.100.300 250
D 13,0 k2,0 d, 19,0 I, max. 28,5 C9280Nm $ 17500 N

Informationen (iber zusatzliche Abdichtungsmaoglichkeiten fiir
geschlossene Blindnietmuttern finden Sie im Kapitel Blindniete

auf den P> Seiten 60 und 103.

Serienname:

+ GewindegroRe:

+ maximaler Klemmbereich:
= Kurzbezeichnung:

AFM

M6

3,0 mm
AFM 6-30




Serie| [CAD BIindnietmutper ASM
851 DATEN Aluminium [EJ
ONLINE

Senkkopf | Rundschaft | offen

90°
¢ D+0,1

7\

74
NN

-
M
EN AW-5754 [AIMg3] M
1,5 - 35 11,0 10.851.030.350 500 1,5 - 45 185 10.851.080.450 500
M3 1,5 - 25 10,0 10.851.030.250 500 M8 40 - 60 20,0 10.851.080.600 500
D5,0 k1,5 d, 7,3 1, max. 7,0 C2 1,0Nm $ 1500N D 11,0 k1,5 d 13,3 I, max. 13,5 C2180Nm $ 11000 N
1,5 - 35 115 10.851.040.350 500 1,5 - 30 205 10.851.100.300 250
M4 35 - 50 130 10.851.040.500 500 |V|10 30 - 45 220 10.851.100.450 250
D6,0 k15  d,83 limax.80  CQP30Nm $2600N S5 = G5 [ AW LUSSLI0000 220
15 - 40 130 10.851.050.400 500 D 13,0 k1,5 d, 15,5 I, max. 16,5 C2 280Nm 4 17500 N
M5 40 - 55 145 10.851.050.550 500 M12 1,7 - 45 26,0 10.851.120.450 100
D7,0 K15 .93 I, max. 9,0 CP40Nm 4 4300N 40 - 75 29,0 10.851.120.750 100
15 - 45 160 10.851.060.450 500 D 16,0 k1,9 d, 19,0 I, max. 17,5 C2 450Nm 4 28000 N
M6 40 - 60 175 10.851.060.600 500 Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern aut
D9,0 k15  d113  Lmax110  C»60Nm } 6700N P Seite 90.
Seriel (CAD Blindnietmutter ASM-G
855 DATEN ‘ Aluminium [EJ
ONLINE Senkkopf | Rundschaft | geschlossen
D+0,1
) 724
2 X
EN AW-5754 [AIMg3]
M5 15-40 195 10.855.050.400 500 M8 15 - 45 280 10.855.080.450 500
07,0 K15 4,93 I, max. 15,5 Co40Nm 4 4300N 45 - 60 295 10.855.080.600 500
M6 15 - 45 230 10.855.060.450 500 D11,0 k1,5 d, 13,3 I, max. 23,0 C2 180Nm $ 11000 N
D9,0 k1,5 d.11,3 I, max. 18,5 CQ60Nm § 6700N
Serie| [CAD Blindnietmutter ASM-KLSK
851 DATEN Aluminium [EJ
ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen
dk
D+01
-~
* ) 754
N X
|
11
M
EN AW-5754 [AIMg3] —
M4 o5 - 20 100 10.851.040.200/00010 500 M6 o5 -30 150 10.851.060.300/00010 500
D 6,0 k0,5 d, 6,8 1, max. 6,5 CQ20Nm § 2400N D9,0 k0,6 d, 10,0 1, max. 10,0 CQ60Nm § 6000N
M5 o5 -30 120 10.851.050.300/00010 500 M8 o5 -30 160 10.851.080.300/00010 500
D7,0 k0,5 d, 8,0 I, max. 7,5 C240Nm  $ 4000 N D 11,0 k0,6 d, 12,0 I, max. 12,0 C2 180Nm $ 10500 N




Eine Blindnietmutter fiir alle Klemmbereiche.
Die patentierte Entwicklung aus der Honsel-Gruppe war schon 2007 die
erste in Serie gefertigte Blindnietmutter mit Mehrbereichseigenschaften.

Sie bietet viele Vorziige gegentiber der klassischen
Blindnietmutter mit eng definierten Klemmbereichen:
e Keine Vermischung unterschiedlicher Klemmbereiche

e Reduzierung von Lager- und Fehlerkosten Auf Anfrage ist bei entsprechendem Bedarf die Produktion
e Reduzierte Lieferzeiten in M10, mit Unterkopfverzahnung oder Sechskantschaft,
e Einsparung in der Artikelvielfalt sowie als geschlossene Variante moglich.

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-AFM
EJ Aluminium
Flachkopf | offen

CAD| [Serie
onie) 18394

FULLMENGE
dk
~ 5 D+01
) 74
AN NN

EN AW-5754 [AlMg3]

= 7 e 7

M4 o5 -60 140 10.894.040.600 500 M6 o5 -60 175 10.894.060.600 500
D6,0 ko8  d100  CP30Nm 4 3000 N D90 k15  d130  CP60Nm 4 6500 N
M5 o5 -60 150 10.894.050.600 500 M8 o5 -75 215 10.894.080.750 500
D7,0 k10  d1L,0  CP40Nm $ 4200N D11,0 k15  d160  C 180Nm $ 10500 N

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-ASM
EJ Aluminium
Senkkopf | offen

CAD| (Serie
onie) 1894

90°
D+0,1
£
= 7
N NN
dk —
4 v
M
EN AW-5754 [AIMg3] =
M4 15 -60 140 10.894.400.600 500 M6 15 -60 175 10.894.600.600 500
D6,0 k15  d100  CP3,0Nm 4 3000N D90 k15  d130  CQP60Nm 4 6500 N
M5 15-60 150 10.894.500.600 500 M8 15-75 215 10.894.800.750 500
D70 k15  d 11,0  CP4,0Nm 4 4200N D110 k15  d,160  CQ 180Nm 4 10500 N



Kleiner Klemmbereich Mittlerer Klemmbereich GroRer Klemmbereich

Fir die optimale Verarbeitung der OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern:
Das KRAFTGESTEUERTE pneumatisch-hydraulische Setzwerkzeug VNG 703.
Details auf P> Seite 218!

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SFM
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | offen

%
~ Z D +0,1
= 74
N NN
— |
4
M
C4C [1.0303]
M4 o5 -60 140  10.895.040.600 500 168,00 M6 o5 -60 175 10.895.060.600 500 270,00
D6,0 ko8  d100  CP40Nm 4 5200N D9,0 k15  d130  CQ 11,0Nm $ 15500 N
M5 o5 -60 150  10.895.050.600 500 198,80 M8 05 -75 215  10.895.080.750 500 356,10
D7,0 k10  d1L,0  CP60Nm $ 9500 N D11,0 k15  d,160  CQ 240Nm 4 21500 N

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SSM
Stahl verzinkt [EJ
Senkkopf | offen

Serie| |[CAD
895/ |oniine

D+0,1
= 7
N NN
C4C [1.0303]
M4 15 -60 140  10.895.400.600 500 170,20 M6 15 -60 175 10.895.600.600 500 273,30
D6,0 k15  d100  CP40Nm 4 5200N D90 k15  d130  CQ 11,0Nm $ 15500 N
M5 15-60 150  10.895.500.600 500 201,60 M8 15-75 215  10.895800.750 500 358,80
D70 k15  d 11,0  CP60Nm $ 9500N D110 k15  d,160  CQ 240Nm 4 21500 N



Blindnietmutter SFM

E1 Stahl verzinkt

Flachkopf | Rundschaft | offen

C4C [1.0303]

i

0,5 - 2,0 9,0

M3 20 - 35 107
D50 ko8  d,70
M4 05 - 30 110

25 - 50 132
D6,0 ko8  d,100
M5 o5 -30 120
D7,0 k10  d,110

05 - 30 145
M6 30 - 45 160

45 - 60 175
D90 k15  d,130

10.852.030.200 500
10.852.030.350 500

1, max. 7,0 CQ1,2Nm  § 4000N
10.852.040.300 500
10.852.040.500 500

I, max. 8,0 CQ40Nm  $ 5200N
10.852.050.300 500

I, max. 9,0 CQP60Nm 3 9500N
10.852.060.300 500
10.852.060.450 500
10.852.060.600 500

1, max. 11,0 CQ 11,0Nm $ 16500 N

Blindnietmutter SFM-G

EJ Stahl verzinkt

Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

C4C [1.0303]
05 - 30 170
M5 30 - 55 220
D7,0 k10 110
M6 o5 -30 215

D90 k1,2 d, 12,0

7

0,5 - 3,0
3,0 - 55
M8 55 - 75
7,0 - 9,0
D 11,0 k1,5
10 - 3,0
M 10 3,5 - 6,0
D 13,0 k2,0
10 - 40
M 12 35 - 70
D 16,0 k2,0

ouuine ) (852
ONLINE
D+0,1
) 754
PN NN
17,0 10.852.080.300 250
19,5 10.852.080.550 250
21,5 10.852.080.750 250
23,0 10.852.080.900 250
d, 16,0 I, max. 13,5 CQ240Nm $ 23500N
20,5 10.852.100.300 250
23,5 10.852.100.600 250
d, 19,0 I, max. 16,5 C50,0Nm $ 37000 N
25,0 10.852.120.400 100
28,0 10.852.120.700 100
d, 23,0 I, max. 16,5 C282,0Nm $ 54000N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf

P> Seite 91.
ouuine) 856
ONLINE
-~ A
D +0,1
= -
AN NN
|
7}
M,
10.856.050.300 500 M8 05 - 35 252 10.856.080.350 250
10.856.050.550 500 35 - 60 295 10.856.080.600 250
I, max. 15,5 CQ 6,0Nm ¢ 9500 N D 11,0 k1,3 d, 14,0 I, max. 17,5 CQ 24,0Nm ¢ 23500 N
10.856.060.300 500 M10 10 - 30 330 10.856.100.300 250
1, max. 16,0 CQ11,0Nm $ 16500 N D 13,0 k2,0 d, 19,0 I, max. 28,5 CQ50,0Nm $ 37000N

>

T



Serie| |[CAD
842/ il

C4C [1.0303]

05 - 2,5
M4 2,5 - 45
D6,0 k0,8

05 - 3,0
M5 25 - 50
D7,0 k1,0

0,5 - 3,0
MG 3,5 - 55
D90 k1,5

9,5
13,0

d, 9,0

12,0
14,0

d, 10,0

14,5
17,5

d, 13,0

Blindnietmutter SFM-R
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

~ T Z1 D+01
) 754
_ PN NN
!
|
11 |
10.842.040.250 500 05 - 30 160 10.842.080.300 250
10.842.040.450 500 M8 30 -55 185 10.842.080.550 250
I, max. 8,0 4 5000N 55 - 75 215 10.842.080.750 250
10.842.050.300 500 D 11,0 k15 160 I, max. 13,5 4 20000 N
10.842.050.500 500 M10 10 - 30 205 10.842.100.300 250
I, max. 9,0 4 9000 N 30 - 45 220 10.842.100.450 250
RGNS 50 D13,0 k20  d190 I, max. 16,5 4 28000 N
10.842.060.550 500
M12 10 - 40 250 10.842.120.400 100
I, max. 11,0 4 13500 N
D 16,0 k20 230 I, max. 18,5 $ 45000 N

Gerandelt und mehr.

Sonderversionen direkt ab Lager verfiigbar.

Neben den in allen Bereichen verfiigbaren Standardprodukten mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl
von Artikelvarianten, zum Beispiel mit speziellen Oberflachen, groReren Kopfdurchmessern oder zusatz-
lichen Verzahnungen auf oder unter dem Setzkopf, sofort lieferbar.

Zum Beispiel

- Blindnietmutter SFM 6-45R K 18,5x1,5

10.842.060.450-2

M6 gerandelt, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 18,5 x Hohe 1,5 mm), Klemmbereich 3,0- 4,5 mm

- Blindnietmutter SFM 8-30R K 21x2

20.842.080.300-5

M8 gerandelt, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 21,0 x Hohe 2,0 mm), Klemmbereich 1,0- 3,0 mm

- Blindnietmutter SFM 8-50R K 22x1,6

20.842.080.500-2

M8 gerandelt, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 22,0 x Hohe 1,6 mm),Klemmbereich 2,5- 5,5 mm




Presslaschen-Blindnietmutter SFM-PL

CAD| (Serie

EJ Stahl verzinkt DATEN 816
Flachkopf | offen | geschlitzt ONLINE
dk
'
D
I ) 4
. N NN
I
M
C4C [1.0303]
M6 o5 -71 258 10.816.060.710 250 M8 o5 -71 296 10.816.080.710 250
D838 k16  d164  Lmax.1,7  C12,0Nm 4 15000N D111 k16  d196 L max.136  C21,0Nm $ 27000 N

Bitte beachten Sie, dass zum Setzen der Presslaschen-Blindnietmuttern
Sondergewindedorne notwendig sind. Diese finden Sie ggf. direkt bei den

entsprechenden Werkzeugen.

Fir die optimale Verarbeitung von SFM-
PL Presslaschen-Blindnietmuttern ist ein
Werkzeug mit groBem Hub notig.
HONSEL/VVG bietet hier mit der VNG 753 ein
spezielles pneumatisch-hydraulisches Setz-
werkzeug an.

Details finden Sie auf P> Seite 222.

Sprechen Sie ggf. bitte Ihren Fachhandler vor
Ort oder unser Vertriebs-Team fiir erganzende
Informationen an!

SFM-PL Presslaschen-Blindnietmuttern wurden fur
Anwendungen entwickelt, bei denen hohe Auszugskrafte
bendtigt werden.

Der geschlitzte Schaft fachert sich beim Setzen in vier
Laschen auf, die sich gleichmaBig und groRflachig auf
das Bauteil legen und so die auftretenden Krafte gleich-
maRBig verteilen. Kunststoff, diinnwandige Bleche sowie
andere sprode oder leicht brechende Materialien kénnen
so sicher verarbeitet werden.

Weiterhin bieten Presslaschen-Blindnietmuttern einen
sehr groBen Klemmbereich.



Serie| (CAD Hohlraum-BIindnietmutterSFM-H
817 DATEN Stahl verzinkt [EJ

ONLINE Flachkopf | offen
dk
[— I ~ )
e v F
¥ o~ i
b T i ] D+03
li !
= ) -
---n._.. ~§ 4 i 2\ \\(
M
C4C [1.0303] *j
M4 o1-50 152 10.817.040.500 500 M6 o1-50 170 10.817.060.500 500
D80 k16  d122  CP 1,1Nm $ 245N D12,0 k16  d160  CP22Nm $ 390N
M5 o1-50 168 10.817.050.500 500
D 10,0 k1,6 d, 14,0 CQ22Nm $ 290N

\ L ]
L -
—— c i ¥ -
1[ e ; »

Geschlitzte Blindnietmutter mit Gewindeeinsatz speziell fiir den Einsatz in sproden,
weichen Materialien wie zum Beispiel Kunststoff oder Plexiglas.
Besondersaufunebenen Oberflachen bieten diese Blindnietmuttern eine hervorragende
Verdrehsicherheit.

Durch den groRBen Klemmbereich ist ein flexibler Einsatz bei unterschiedlichen Materi-
alstarken gewahrleistet.




Blindnietmutter SSM
E1 Stahl verzinkt
Senkkopf | Rundschaft | offen

C4C [1.0303]

M4 1,5 - 35 115 10.853.040.350
30 - 50 13,0 10.853.040.500

D6,0 k1,5 d, 8,3 1, max. 8,0

M5 1,5 - 40 130 10.853.050.400
40 - 55 14,5 10.853.050.550

D7,0 k1,5 d, 9,3 l; max. 9,0

MG 1,5 - 45 16,0 10.853.060.450
45 - 60 17,5 10.853.060.600

D9,0 k1,5 d 11,3 I, max. 11,0

CQ 40Nm

C2Q6,0Nm

CAD| (Serie

500 M8 15 - 45 185
500 45 - 60 200

$ 5200N D11,0 k15  d,133
500 30 - 45 220
500 M10 25 - 60 235

4 9500 N 60 - 90 280
50 D13,0 k15  d152
500

C2 11,0Nm $ 16500 N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf

P Seite 91.

Blindnietmutter SSM-G
EJ Stahl verzinkt

Senkkopf | Rundschaft | geschlossen

C4C [1.0303]
M5 15 -40 195 10.857.050.400 500 M8 15 - 45 280
D7,0 k1,5 d, 9,3 1, max. 15,5 C260Nm 3 9500N D 11,0 k1,5 d, 13,3
1,5 - 45 235 10.857.060.450 500
M6 M10 5 - 30 305
45 - 60 250 10.857.060.600 500
D9,0 k1,5 d.11,3 I, max. 18,5 CQ11,0Nm $ 16500 N D 13,0 k1,5 d, 14,9

suune) (853
ONLINE
D+0,1
= 74
PN NN
10.853.080.450 250
10.853.080.600 250
I, max. 13,5 CQ240Nm $ 23500N
10.853.100.450 250
10.853.100.600 250
10.853.100.900 250
I, max. 16,5 CQ50,0Nm 4 37000 N

O CAD| (Serie
W) [ouine) (857
D01
= <
7
10.857.080.450 250
l,max.23,0  C 240Nm $ 23500N
10.857.100.300 250
l,max.285  CQ50,0Nm $ 37000N




Blindnietmutter SSM-R
Stahl verzinkt [EJ
Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen

Serie| |[CAD
845/ |oniine

C4C [1.0303]
“E-“ﬂ
- 11,5 10.845.040.350 15 - 45 19,0 10.845.080.450
M4 30 - 50 130 10.845.040.500 500 M3 35 - 65 21,0 10.845.080.650 500
D6,0 k1,5 d.8,3 I, max. 8,0 4 5000 N D11,0 k15  d,133 I, max. 13,5 4 20000 N
15 - 40 135 10.845.050.400 500 15 - 45 220 10.845.100.450 250
M5 40 - 65 160 10.845.050.650 500 M10 35 - 65 250 10.845.100.650 250
D7,0 k1,5 d.9,3 I, max. 9,0 4 9000 N D 13,0 k1,6  d,157 I, max. 14,5 4 28000 N
15 - 45 16,0 10.845.060.450 500 1,7 - 45 260 10.845.120.450 100
M6 45 - 65 180 10.845.060.650 500 M12 40 - 75 275 10.845.120.750 100

D90 k1,5 d, 11,3 I, max. 11,0 4 15000 N D 16,0 k1,9 d, 19,0 I, max. 17,5 4 45000 N




Blindnietmutter SSM-KLSK CAD| [Serie

EJ Stahl verzinkt DATEN 841
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE

dk
oL A
D+01
= 754
| 3 DA X
11
LN
C4C [1.0303]
M4 o5 -20 100 10.841.040.200 500 M6 o5 -30 150 10.841.060.300 500
D6,0 ko5  d70 I, max. 8,0 C230Nm 4 5000N D9,0 ko5  d100  Lmax.120  CP 100Nm 4 15000 N
M5 o5 -30 120 10.841.050.300 500 M8 o5 -30 160 10.841.080.300 500
D7,0 k0,5 d, 8,0 1, max. 9,0 CQ50Nm  $ 9000N D 11,0 k0,5 d 12,0 I, max. 13,5 CQ20,0Nm $ 20000 N

Blindnietmutter SSM-R-KLSK-G CAD| |Serie
E1 Stahl verzinkt @ @ DATEN 847
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | geschlossen ONLINE

dk

< D+01

N
/N
N
/N

N

C4C [1.0303]
= 7 & 7
M4 o5 -20 145 10.847.040.200 500 M8 07 -40 240 10.847.080.400 500
D6,0 k0,4 d, 7,0 1, max. 12,5 4 6800 N D 11,0 k0,5 d, 12,0 I, max. 19,0 4 27000 N
M5 o5 -30 185 10.847.050.300 500 M10 10 - 45 290 10.847.100.450 250
D7,0 k0,5 d. 8,0 1, max. 14,5 4 10000 N D 13,0 k0,6 d, 14,0 I, max. 23,0 4 37000 N
M6 o5 -30 210 10.847.060.300 500
D90 k0,5 d, 10,0 I, max. 17,0 4 15000 N
Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer Serienname: SSM-G
Blindnietmuttern fiir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich + GewindegroRe: M5
wie nebenstehend zusammensetzt: + maximaler Klemmbereich: 4,0 mm

= Kurzbezeichnung: SSM 5-40 G



Blindnietmutter SSM-R-KLSK
Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen

Serie| |[CAD
843/ |ouiine

I ——
K T { D+01
) 754
PN NN
[
M
C4C [1.0303]
M3 05 - 20 90 10.843.030.200 500 M8 07 - 40 160 10.843.080.400 500
20 - 35 105 10.843.030.350 500 35 - 60 180 10.843.080.600 500
D50 ko4  d60 I, max. 5,5 4 4000N D110 ko5  d120 1, max.16,0 4 18000N
M4 10 - 20 100 10.843.040.200 500 M10 10 - 45 205 10.843.100.450 250
20 - 40 120 10.843.040.400 500 30 - 60 235 10.843.100.600 250
D60 ko4  d,70 I, max. 8,0 4 4800 N D13,0 ko5  d140  I,max.185 $ 25000 N
05 - 30 120 10.843.050.300 500
M5 M12 10 - 40 240 10.843.120.400 100
20 - 45 140 10.843.050.450 500
D7,0 ko5  d,80 I, max. 9,0 4 8000N D 16,0 ko6  d170  I,max.20,0 $ 40000 N
M6 05 - 30 135 10.843.060.300 500
35 - 60 175 10.843.060.600 500
D90 k05  d100  l,max.145 $ 12000 N

KLEIN-
VERPACKUNGEN KLEINVERPACKUNGEN

Blindnietmutter SFM-R
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

- 7

M4 o5 -25 95 10.842.040.250/31 100
M5 o5 -30 120 10.842.050.300/31 100
M6 o5 -30 145 10.842.060.300/31 100
M8 o5 -30 160 10.842.080.300/42 50

Blindnietmutter UNIVERSAL
Stahl verzinkt [EJ
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

e 7

M4 o5 -30 105 10.870.400.000/31 100
M5 o5 -30 115 10.870.500.000/31 100
M6 o5 -30 130 10.870.600.000/31 100
M8 o5 -30 155 10.870.800.000/31 100



Blindnietmutter UNIVERSAL CAD| |Serie
EJ Stahl verzinkt DATEN 870

Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE

dk
L
D+01
) 74
— — 2 NN
11
M
= C4C [1.0303]
wv)
2 = (7 = 7
>
= |V|4 05 - 30 105 10.870.400.000 500 |V|8 05 - 30 155 10.870.800.000 500
= D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 7,0 C2Q3,0Nm ¢ 6500 N D 10,0 k0,4 d, 11,0 I, max. 11,5 C 9 20,0Nm ¢ 14500 N
|V|5 05 - 30 115 10.870.500.000 500 |V|10 05 - 30 175 10.870.100.000 250
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 8,0 CQ50Nm § 8000N D 12,0 k0,4 d, 13,0 I, max. 13,0 C 9 40,0Nm $ 22000 N
|V|6 05 - 3,0 130 10.870.600.000 500
D80 k0,4 d,9,0 1, max. 10,0 C 10,0Nm $ 11500 N

Blindnietmutter UNIVERSAL-R F\ CAD| [Serie
EJ Stahl verzinkt " DATEN 871
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen ONLINE

x# D+0.1
)| ) X
NN N NN
I1 |
M
C4C [1.0303]
|V|4 05 - 30 105 10.871.400.000 500 |V|8 05 - 30 155 10.871.800.000 500
D7,0 k0,4 d. 8,0 1, max. 7,0 4 6000 N D 10,0 k0,4 d, 11,5 I, max. 11,5 4 14000 N
|V|5 05 - 30 115 10.871.500.000 500 |V|10 05 - 30 175 10.871.100.000 250
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 8,0 $ 7500N D 12,0 k0,4 d, 13,0 I, max. 13,0 4 17500 N
|V|6 05 - 30 130 10.871.600.000 500
D80 k0,4 d,9,0 1, max. 10,0 4 10000 N

Blindnietmutter UNIVERSAL-R-G
[E1 Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | geschlossen

CAD)| (Serie
onne) 1872

D+0,1

7\

74
NN

CAC [1.0303]
|V|4 05 - 25 165 10.872.400.000 500 |V|6 05 - 30 205 10.872.600.000 500
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 13,0 4 6000 N D80 k0,4 d,9,0 I, max. 16,0 4 10000 N
|V|5 05 - 25 185 10.872.500.000 500
D7,0 k0,4 d, 8,0 I, max. 14,5 $ 7500 N



Serie| (CAD! Fgds Blindnietmutter FLATSERT

87 4 DATEN | [ Stahl verzinkt [EJ
ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

dk
~ D +0,1
) -
PN NN
— |
11
-
M
C4C [1.0303] -
&
& (1) & (1) =
2
M3 05 - 20 90 10.874.300.000 500 |V|6 08 - 40 150 10.874.600.000 500 <
(T8
D 4,9 k0,3 d,5,3 1, max. 6,0 CP20Nm  $ 3000N D96 k0,5 d, 10,5 I, max. 11,0 C2 10,0Nm $ 13000 N
M4 o5 -20 104 10.874.400.000 500 M 8 1,0 - 40 16,0 10.874.800.000 500
D64 k0,4 d 7,2 1, max. 8,0 CQ30Nm § 6000N D 10,6 k0,6 d 11,5 I, max. 13,5 CQ20,0Nm $ 16000 N
M5 05 - 32 120 10.874.500.000 500
D72 k0,5 d. 8,1 1, max. 9,0 CP50Nm 4 9500N

Fiir zllige Blindnietmutter FLATSERT-R
el Stahl verzinkt [ET
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdndelt | offen

Serie| |CAD
844 onine @

dk
_\‘i _ D+0,1
) 4
D NN
|
M
C4C [1.0303]
M4 05 - 20 10,0 10.844.400.000 500 |V|6 0,7 - 32 150 10.844.600.000 500
D6,4 k0,4 d. 7,2 1, max. 8,0 C2 xxx 4 5500 N D96 k0,5 d, 10,4 I, max. 11,0 Coxxx  $ 12000N
M5 05 - 32 120 10.844.500.000 500 |V|8 0,7 - 40 16,0 10.844.800.000 500

D72 k0,5 d. 8,1 I, max. 9,0 Coxxx 4 9000N D 10,6 k05  d.11,5 I, max. 13,5 CPxx 4 15000N




Blindnietmutter HEXAFORM-FK
E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Sechskantschaft | offen

—

C4C [1.0303]

M4 o5 -20 100 10.868.040.200 500

SW 6,0 k10  d9,0 I, max. 7,5 C250Nm 4 5200N

M5 o5 -30 125 10.868.050.300 500

SW 7,0 k1,0 d, 10,0 I, max. 8,5 CQ70Nm $ 9500N

M6 05 - 30 145 10.868.060.300 500
30 - 55 17,0 10.868.060.550 500

SW 9,0 k15  d130  Lmax.105  Cp13,0Nm 4 16500 N

Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK
EJ Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | offen

M
C4C [1.0303]

M3 15 -30 97 10.892.030.250 500

SW50  SW26,0 k0,5 I, max. 4,5 C2P1,2Nm 4 3500N
M4 06 - 20 11,0 10.892.040.200 500
2,0 - 40 130 10.892.040.400 500

SW 6,0 SW26,6 k0,6 I, max. 7,5 CQ50Nm  $§ 5000N
M5 0,7 - 30 135 10.892.050.300 500
30 - 55 16,0 10.892.050.550 500

SW7,0  SW27,7 k0,7 I, max. 8,5 C27,0Nm 4 9000N
M6 08 - 30 155 10.892.060.300 500
30 - 55 18,0 10.892.060.550 500

SW9,0  SW2938 k0,8 1, max. 10,5 C213,0Nm $ 16000 N

CAD| (Serie

onune) (868
dk
I -
L B SW +0,1

- 7

M8 05 - 30 175 10.868.080.300 250
30 - 60 205 10.868.080.600 250
SW 11,0 k1,5 d, 16,0 l,max.13,0  C 250Nm $ 23500 N
M10 1,0 - 45 210 10.868.100.450 250
35 - 60 240 10.868.100.600 250
SW 13,0 k2,0 d, 19,0 I, max. 16,5 CQ550Nm $ 37000N
M12 15 - 50 250 10.868.120.500 100
SW 16,0 k2,0 d, 23,0 l,max.19,0  C 850Nm $ 56000 N

CAD| [Serie
onime) 1892

SN N
I1 N
\v/\\/
B SW +0,1
M8 08 - 30 185 10.892.080.300 250
30 - 60 215 10.892.080.600 250
SW11,0 Sw211,8 k0,8 I, max. 13,0 C2250Nm $ 23000 N
M10 1,0 - 35 225 10.892.100.350 250
30 - 60 235 10.892.100.600 250
SW13,0 SwW2143 k0,9 I, max. 16,5 CQ550Nm $ 36500N
M12 10 - 40 245 10.892.120.400 100
SW16,0 SW2173 k0,9 I, max. 17,5 C850Nm $ 55000 N




Serie| |[CAD
887 loniine

M

C4C [1.0303]

ENEE RN N
M4 o5 - 25 160 10.887.040.250 500
SW60  SW266  kO,5 1, max. 10,0 C250Nm  $5200N
M5 o5 -30 200 10.887.050.300 500
SW7,0 SW277 k0,6 I, max. 12,5 C270Nm 3 9500N
M6 o5 -30 220 10.887.060.300 500
SW9,0  SW298 k0,7 l,max.160  C 13,0Nm 4 16500 N

Optimale Dichtigkeit

Wir liefern bei entsprechender Bedarfsmenge Neoprenringe lose
oder maschinell montiert und produzieren den bendtigten Verbin-
der auch mit direkt aufgebrachten und zertifizierten Dichtstoffen.

Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK-G

Stahl verzinkt [EJ

Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | geschlossen

05 - 3,5
30 - 60

M8

SW 11,0

M10 10 - 35

SW214,3

SW211,8

SW 13,0

25,5
28,0

k0,7

28,0

k0,9

10.887.080.350 250
10.887.080.600 250

1, max. 17,5 CQ250Nm $ 23500N

10.887.100.350 250

I, max. 20,0

C2550Nm $ 37000 N




Blindnietmutter HEXATOP-FK
E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Teilsechskant | offen

C4C [1.0303]
o
o -
<
&
T M4 o5 -20 100 10.867.040.200
SW 6,4 k0,6 d, 8,0 1, max. 7,5 C2Q 40Nm
M5 o5 -30 125 10.867.050.300
SW 7,2 k0,7 d, 9,0 1, max. 9,0 CQ 6,0Nm
M6 05 -30 145 10.867.060.300

SW 9,6 k0,8  d,12,0 1, max. 11,5

Blindnietmutter HEXATOP-KLSK

EJ Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

e = !
g o

{

C4C [1.0303]
-
M4 o5 - 20 100 10.893.040.200
SW64  SW27,0 k04 I, max. 7,5 C240Nm
M5 o6 -30 125 10.893.050.300
SW72  SW280 kOS5 I, max. 9,0 C?60Nm
M6 o5 -30 155 10.893.060.300

SW 9,6 SW210,5 k0,5 I, max. 11,5

7

500

4 3800N

500

4 6000 N

500

C211,0Nm  $ 9500 N

CAD| |Serie
suune) (867
ONLINE
SO
7]
SW +0,1
M8 o5 -30 165 10.867.080.300 250
SW106 k15  d160  Imax.130  C 240Nm $ 12500 N
M10 o5 - 30 190 10.867.100.300 250
SW 12,7 k2,0 d, 16,5 I, max. 16,5 CQ50,0Nm $ 37000N

CAD| [Serie
onime) 1893

M

—

7

500

4 3800N

500

4 6000 N

500

C211,0Nm  $ 9500 N

SW +0,1

- 7

M8 o5 -30 180 10.893.080.300 250
SW10,6 SW21L5 k0,6 l,max.140  C 240Nm $ 12500 N
M10 10 - 30 225 10.893.100.400 250
SW 12,7 SW214,4 k0,8 I, max. 16,0 CQ50,0Nm $ 37000N



SECHSKANT UND MEHR.

Sonderversionen direkt ab Lager verfiigbar.

Neben den in allen Bereichen verfligbaren Standardprodukten mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl
von Artikelvarianten, zum Beispiel mit speziellen Oberflichen oder gréBeren Kopfdurchmessern/-héhen,
oft kurzfristig lieferbar.

Zum Beispiel

- Blindnietmutter HEXAFORM M6-45 K 18 x 2,5 20.868.060.450-1
M6 Sechskantschaft, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 18,0 x Hohe 2,5 mm),
Klemmbereich 3,0 - 4,5 mm

- Blindnietmutter HEXAFORM M8-30 K 20 x 1,5 20.868.800.000-4
M8 Sechskantschaft, Stahl, groRer Flachkopf (Durchmesser 20,0 x Hohe 1,5 mm),
Klemmbereich 0,5 - 3,0 mm

Sechskant
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Blindnietmutter EFM
E1 Edelstahl A2
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onime) 1858

dk
™ l D+0,1
) =
X NN
— [
1
LN
[1.4567]
M4 05 - 25 110 10.858.040.250 500 M8 05 - 30 160 10.858.080.300 500
25 - 40 125 10.858.040.400 500 30 - 55 185 10.858.080.550 250
D 6,0 k1,0 d, 9,0 1, max. 8,0 CQ40Nm § 7000N D 11,0 k1,5 d, 15,0 I, max. 11,5 CQ24,0Nm $ 27000N
05 - 30 120 10.858.050.300 500
M5 M10 10 - 35 190 10.858.100.350 250
30 - 45 135 10.858.050.450 500
D7,0 k15  d10,0 I, max. 8,5 C260Nm 4 11000N D13,0 k20  d170  ,max.140  CP50,0Nm $ 40000 N
05 - 30 14,0 10.858.060.300 500
M6 M12 10 - 30 240 10.858.120.400 100
30 - 50 160 10.858.060.500 500
D90 k15  d120  ;max.100  CP 11,0Nm $ 18000 N D 16,0 k20  d230  I,max.165  C 850Nm $ 57000 N

Blindnietmutter EFM-G

) CAD| |Serie
EJ Edelstahl A2 " DATEN 360
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE

dk
Ut
$ D+0,1
= #4
_ PN NN
I
M
[1.4567]
M4 o5 - 25 160 10.860.040.250 500 M8 o5 -30 235 10.860.080.300 250
D6,0 k10  d9,0 l,max.13,0  C40Nm $ 7000N D11,0 k15  d150  ;max.190  C 240Nm $ 27000 N
M5 o5 -30 180 10.860.050.300 500 M10 10 - 35 265 10.860.100.350 100
D7,0 k10  d100  Lmax.145  CQ60Nm $ 11000 N D13,0 k20  d170  L,max.21,0  C50,0Nm $ 40000N
M6 o5 -30 210 10.860.060.300 500
D90 k15  d120  I,max.160  C 11,0Nm $ 18000 N

GroRere Klemmbereiche, Ausfiihrungen mit geschlossenem Schaft oder Zollgewinde?

Wir haben viele im Katalog nicht enthaltene Produkte am Lager oder produzieren bei entsprechendem Bedarf die bendétigten Blindniet-
muttern auf Anfrage nach Ihren Vorgaben.




Serie| |[CAD
848/ |ouiine

[1.4567]
=

0,5 - 2,0 9,0
M3 20 - 35 9,0
D5,0 k0,8 d, 8,0

05 - 25 11,0
M4 2,5 - 40 125
D 6,0 k0,8 d, 9,0

05 - 3,0 120
M5 3,0 - 45 135
D7,0 k1,0 d, 10,0

10.848.030.200
10.848.030.350

I, max. 7,0

10.848.040.250
10.848.040.400

1, max. 8,0

10.848.050.300
10.848.050.450

1, max. 8,5

500
500

4 4000N

500
500

$ 6500 N

500
500

$ 10000 N

D90

M8

D 11,0

M10

D 13,0

0,5 - 3,0
3,0 - 50
k1,5
05 - 3,0
30 - 55
k1,5
10 - 35
3,5 - 6,0
k2,0

Blindnietmutter EFM-R
Edelstahl A2 [E1
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

14,5
16,0

d, 12,0

16,0
18,5

d, 15,0

19,0
21,5

d, 17,0

D+01
) 754
AN NN
10.848.060.300 500
10.848.060.500 500
I, max. 10,0 t 17000 N
10.848.080.300 500
10.848.080.550 250
I, max. 12,0 t 25000 N
10.848.100.350 250
10.848.100.600 250
I, max. 14,0 t 38000 N




Blindnietmutter ESM
E1 Edelstahl A2

CAD| (Serie
oniie) 1859

Senkkopf | Rundschaft | offen

90°
¢ D+0,1
~ A
)~ 754
T N NN(
dk —
[
I1
M.
[1.4567)
15 - 45 180 10.859.080.450 500
M4 15 - 40 120 10.859.040.400 500 M8
45 - 65 200 10.859.080.650 250
D6,0 k1,5 d, 9,0 1, max. 8,0 C2Q 40Nm ¢ 7000 N D 11,0 k1,5 d, 14,0 I, max. 11,5 CQ 24,0Nm ¢ 27000 N
M5 45 -60 150 10.859.050.600 500 M10 15 - 40 220 10.859.100.400 250
M5 15 - 45 135 10.859.050.450 500 D130 k16 160  Lmax.145  CQ500Nm § 40000N
D70 k15  d100  Lmax.85  C60Nm 4 1000N M12 17 - 45 260 oD o
M6 55 = 65| 450 COESO0E0LSD =00 D160 k20  d190  Lmax.180  C850Nm 4 57000N
45 - 65 180 10.859.060.650 500
D9,0 k1,5 d 12,0 I, max. 10,0 CQ 11,0Nm $ 16000 N
Blindnietmutter ESM-G ﬂ\ CAD)| [Serie
[EJ Edelstahl A2 " DATEN 861
Senkkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE
90°
x‘ D +0,1
— = 74
dk ] — N X
I1
?
M
[1.4567] -
M4 15 -40 170 10.861.040.400 500 M6 15 -45 230 10.861.060.450 500
D6,0 k15  d,83 lLmax.105  CP3,0Nm $ 6800N D90 k15  d11,3  Lmax.170  CP 11,0Nm $ 15000 N
M5 15 - 45 195 10.861.050.450 500 M8 15 -45 260 10.861.080.450 500
D7,0 k15  d,93 l,max.155  C 60Nm $ 10000 N D11,0 k15  d133  Lmax.190  C 240Nm $ 27000 N




Serie

865

CAD

DATEN
ONLINE

[1.4567]

i

2,0 - 35

k1,5

15 - 40

15 -

k1,5

4,5

k1,5

10,5

d, 8,0

12,0

d, 9,0

13,0

d, 10,0

10.865.030.350

I, max. 6,5

10.865.040.400

I, max. 8,0

10.865.050.450

1, max. 8,5

Blindnietmutter ESM-R
Edelstahl A2 [E1
Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

D+01

N
AN

7

500 M6 15 - 45 160 10.865.060.450 500
45 - 65 180 10.865.060.650 500
] " k12, , max. 10,

3700 N D90 k15 120 I 10,0 15000 N
s00 M8 15 - 45 180 10.865.080.450 500
40 - 65 210 10.865.080.650 250

4 6500N D11,0 k15  d,14,0 I, max. 12,0 $ 25000 N
500 M10 20 - a5 210 10.865.100.450 250

$ 10000 N D 13,0 k16  d160  Imax.14,5 4 38000 N




Blindnietmutter ESM-KLSK CAD| [Serie
E1 Edelstahl A2

suune) (802
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
R
T D +0,1
= 74
[ PN NN
I1
M,
[1.4567)
M4 o5 -25 110 10.802.040.250 500 M8 o5 -30 160 10.802.080.300 500
D6,0 k0,5 d 7,0 1, max. 8,0 C2Q 40Nm ¢ 6500 N D 11,0 k0,5 d 12,0 I, max. 11,5 CQ 24,0Nm ¢ 25000 N
M5 o5 -30 120 10.802.050.300 500 M10 10 - 35 192 10.802.100.350 250
D7,0 k0,5 d, 8,0 I, max. 8,5 CQ60Nm $ 10000 N D 13,0 k0,7 d, 14,0 I, max. 14,0 C 2 50,0Nm $ 38000N
M6 o5 -30 140 10.802.060.300 500
D90 ko5  d100  l,max.100  CP11,0Nm 4 15000 N

Blindnietmutter ESM-KLSK-G CAD! [Serie
EJ Edelstahl A2 @ DATEN

Kleiner Senkkopf | Rundschaft | geschlossen onune) (840

T D+01
) 74
N NN
11
[1.4567]
- (7 - (7
M4 o5 - 25 160 10.840.040.250 500 M8 o5 -30 235 10.840.080.300 500
D6,0 ko5  d70 l,max.13,0  C40Nm $ 7000N D11,0 k05  d120  I;max.190  C 240Nm $ 27000 N
M5 o5 -30 180 10.840.050.300 500 M10 10 - 35 265 10.840.100.350 100
D7,0 ko5  d,80 lymax. 145  CD60Nm $ 11000N D13,0 ko7  d140  Lmax.220  CP50,0Nm $ 40000N
M6 o5 -30 210 10.840.060.300 500
D9,0 k05  d100  I;max.160  C 11,0Nm $ 18000N




Serie

849

CAD

DATEN
ONLINE

[1.4567]

D90

(D Fragen Sie uns auch nach unseren umfangreichen Moglichkeiten fiir Edelstahl-Blindnietmuttern in gedrehter Qualitat.

i

0,5 - 2,0
2,0 - 35
k0,4
05 - 2,5
2,5 - 40
k0,4
0,5 - 3,0
3,0 - 45
k0,5
0,5 - 3,0
30 - 50
k0,5

9,0
10,5

d, 6,0

11,0
12,5

d. 7,0

11,5
13,5

d, 8,0

14,0
16,0

d, 10,0

10.849.030.200
10.849.030.350

I, max. 7,0

10.849.040.250
10.849.040.400

I, max. 8,0

10.849.050.300
10.849.050.450

1, max. 8,5

10.849.060.300
10.849.060.500

I, max. 10,0

dk

Blindnietmutter ESM-R-KLSK
Edelstahl A2 [E1

I

~

f

500
500

4 3500N

500
500

$ 6500 N

500
500

$ 10000 N

500
500

4 15000 N

M8 o,
D110 k0,5
M10 10 - 35
D 13,0 k0,7
M12 10 - 40
D 16,0 k0,7

16,0
19,5

d, 12,0

19,2

d, 14,0

24,0

d, 17,0

Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerdandelt | offen

D+01

/N

10.849.080.300
10.849.080.600

I, max. 11,5

10.849.100.350

I, max. 14,0

10.849.120.400

I, max. 16,0

7

500
500

$ 25000 N
250

4 38000 N
100

$ 50000 N




Blindnietmutter UNIVERSAL-E CAD! [Serie

E1 Edelstahl A2 DATEN 873
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE

dk
/' ’ x i
D+01
= 74
| — N NN
1
M,
2 [1.4567)
2 - (7 - (7
=
Z M4 o5 -30 105 10.873.400.000 500 M6 o5 -30 130 10.873.600.000 500
D7,0 k0,4 d, 8,0 1, max. 8,0 CQ30Nm § 7000N D 38,0 k0,4 d, 9,0 1, max. 10,0 C9 10,0Nm $ 18000 N
M5 o5 -30 115 10.873.500.000 500 M8 o5 -30 155 10.873.800.000 500
D7,0 ko4  d,80 I, max. 8,5 C250Nm 4 11000N D 10,0 ko4  d11,0  Lmax.11,5  CP200Nm 4 27000N

| 4

N allY




Serie| |CAD Blindnietmutter UNIVERSAL-E-R
891 DATEN Edelstahl A2 [EJ

ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerindelt | offen
dk
~ —
D+0,1
= 74
— | PN X
M
[1.4567] -
<
- (7 - (7 2
w
=
M4 o5 -30 105 10.891.400.000 500 M8 o5 -30 155 10.891.800.000 500 Z
D7,0 ko4  d,80 I, max. 8,0 $ 6800 N D 10,0 ko4  d1L,0  I;max.115 $ 25000 N
M5 o5 -30 115 10.891.500.000 500 M10 o5 - 30 175 10.891.100.000 250
D7,0 ko4  d,80 I, max. 8,5 4 10000 N D12,0 ko5  d130 I, max.14,0 4 37000 N
M6 o5 -30 130 10.891.600.000 500
D80 ko4  d9,0 I, max. 10,0 4 14000 N

29.000 Setzkraft !

VNG 903

Das Kraftpaket.

Fir Blindnietmuttern bis M10
- optional bis M12!

. \‘fi Q. & % | : i b

y ' ’ ]
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Blindnietmutter HEXATOP-E-FK
E1 Edelstahl A2
Flachkopf | Teilsechskant | offen

[1.4567]

M3

SW 5,0

M4

SW 6,0

M5

SW7,0

i

0,5 - 2,0 9,0

k0,8 d, 8,0

05 - 25 12,0

k1,0 d.9,5

05 - 3,0 135

k1,0  d,105

dk

7

10.877.030.200 500 M6
1, max. 6,5 C2Q 20Nm ¢ 4000 N SW 9,0

10.877.040.250 500 M8
I, max. 8,5 CP50Nm 4 6500N SW 11,0

10.877.050.300 500 M10
I, max. 9,0 CQ7,0Nm 4 10000 N SW 13,0

Blindnietmutter HEXATOP-E-FK-G
E1 Edelstahl A2
Flachkopf | Teilsechskant | geschlossen

[1.4567]

M6

SW 9,0

05 - 30 21,0

k15  d,12,0

7

10.804.060.300 500

M8

I, max. 17,0 CQ 13,0Nm $ 17000 N SW 11,0

Serie

877

CAD

DATEN
ONLINE

SW +0,1

- 7

05 - 3,0 155 10.877.060.300 500

k15  d,125 l,max.10,0  C 13,0Nm $ 17000 N
05 - 30 175 10.877.080.300 250

k1,5 d, 14,5 l,max.11,5  CQ250Nm $ 27000N
1,0 - 35 190 10.877.100.350 250

k20  d,165 l,max.13,5  C550Nm $ 39000 N

Serie

804

CAD

DATEN
ONLINE

e

SW +0,1

= 7

05 - 3,0 235 10.804.080.300 250

k1,5 d, 14,5 I, max. 19,0 C 2 250Nm $ 27000 N




CAD

DATEN
ONLINE

Serie

879

[1.4567]
M3 o5-20 90 10.879.030.200 500
SW50  SW260 k05 I, max. 5,5 C220Nm 4 380N
M4 05 - 25 110 10.879.040.250 500
25 - 40 125 10.879.040.400 500
SW 6,0 SW26,8 k0,5 I, max. 8,5 CQ50Nm $§ 6000N
M5 05 - 30 120 10.879.050.300 500
30 - 45 135 10.879.050.450 500
SW7,0  SW280 k05 I, max. 9,0 CP70Nm 4 9500N
M6 05 - 30 140 10.879.060.300 500
30 - 50 160 10.879.060.500 500
SW9,0  SW2100 k05 l;max.100  CP 13,0Nm $ 16000 N
805, ) | &P &
ONLINE

M
—
[1.4567]
M4 o5 -25 160 10.805.040.250 500
SW60  SW268 k05 lLmax.105  CP50Nm  $ 6000N
M5 o5 -30 180 10.805.050.300 500
SW 7,0 SW27,8 k0,5 1, max. 12,5 CQ70Nm  $ 9500N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer
Blindnietmuttern fir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich
wie nebenstehend zusammensetzt:

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK

Edelstahl A2 [E1

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

i

M8 Ll s
SW1L0 SW2120 kOS5
M10 10 - 35 190
SW130 SW2144 k07
M12 10 - 40 240
SW160 SW217,3 k0,7

PN
ha
SW +0,1
o
7 2
<<
10.879.080.300 250 5
10.879.080.550 250 25

I, max. 11,5 C 250Nm $ 26000 N

10.879.100.350 250

I, max. 14,0 CQ550Nm $ 39000 N

10.879.120.400 100

I, max. 19,0 C Q9 850Nm $ 55000 N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK-G

Edelstahl A2 EJ

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | geschlossen

M6 o5 -30 210
SW9,0  SW298 k0,7
M8 o5 -30 235
SW11,0 SW211,8 k0,7
Serienname:

+ GewindegroRe:
+ maximaler Klemmbereich:
= Kurzbezeichnung:

10.805.060.300

500

I, max. 16,0 C9 13,0Nm $ 16000 N

10.805.080.300 250

I, max. 17,5 C250Nm $ 26000 N

ESM-KLSK-G

M8

3,0 mm
ESM-KLSK 8-30 G




Blindnietmutter EFM A4 CAD| [Serie
EJ Edelstahl A4 A4 DATEN 858
ONLINE

Flachkopf | Rundschaft | offen

dk
a} ‘l D +0,1
| —
? ) 754
_ X NN
— [
1
M
M4 o5 -20 102 10.858.040.200/79 500 M6 o5 -30 145 10.858.060.300/79 500
D6,0 ko8  d9,0 I, max. 8,0 C250Nm 4 7000N D90 k15  d120  I;max.100  CP 150Nm $ 18000 N
M5 o5 -30 120 10.858.050.300/79 500 M8 o5 -30 160 10.858.080.350/79 250
D7,0 k10  d100 I, max. 8,0 CP80Nm 4 11000N D11,0 k15  d150  Lmax.115  C260Nm $ 27000N

Blindnietmutter ESM-KLSK A4 CAD! [Serie
EJ Edelstahl A4 A4 DATEN 802
ONLINE

Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

N —
B3
? D+01
)t 74
| PN N
I1
M
M4 o5 - 20 100 10.802.040.200/79 500 M6 o5 -30 140 10.802.060.300/79 500
D 6,0 k0,5 d, 6,8 1, max. 8,0 CQ30Nm § 6500N D9,0 k0,5 d, 10,0 I, max. 10,0 CQ 11,0Nm $ 15000 N
M5 o5 -30 120 10.802.050.300/79 500 M8 10 -40 165 10.802.080.400/79 250
D7,0 k0,5 d,8,0 I, max. 8,5 C260Nm 4 10000 N D11,0 ko6  d120  Lmax.11,5  Cp20,0Nm 4 25000 N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK A4 ') CAD! [Serie
E1 Edelstahl A4 Ad ‘@ DATEN 879
ONLINE

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

M4 o5 -20 100 10.879.040.200/79 500 M6 o5 -30 140 10.879.060.300/79 500
SW60  SW268 k05 I, max. 8,5 CP50Nm  $ 6500N SW9,0  SW2100 k06 l,max.10,0  CQ 150Nm $ 15000N
M5 o5 -20 120 10.879.050.200/79 500 M8 o5 -35 165 10.879.080.350/79 250

SW7,0 SW28,0 k0,6 I, max. 9,0 C980Nm $ 10000 N SW11,0 SW212,0 k0,6 I, max. 11,5 C926,0Nm $ 25000 N




Seewasserfest und mehr.

Hochwertige Werkstoffe wie Edelstahl A4 oder Nickel-Kupfer gewinnen immer mehr an Bedeutung.
Hinzu kommen verschiedene Oberflaichen wie zum Beispiel Zink-Nickel-Beschichtungen, die unseren
Verbindungselementen bestmégliche Bestindigkeit gegen Korrosion, Salze oder Sauren verleihen.
Eine Vielzahl von Abmessungen fiihren wir ab Lager - sprechen Sie uns an.

Unsere Experten beraten Sie gern.
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1™ SONDERBLINDNIETGEWINDEBOLZEN

A8 .98 OB

Die HONSEL-Gruppe gehort zu den fiihrenden Entwicklern der in Anlehnung an das Setzprinzip der Blind-
nietmuttern konzipierten RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen.

Hochbelastbare 360°-lasergeschweiRte Varianten oder ein partieller Kratzschutz zur Vermeidung von
Beschadigungen empfindlicher Oberflichen am Bauteil sind nur einige der vielen Innovationen auf diesem
Gebiet.

Auch in diesem Produktbereich besteht die Moglichkeit, bei entsprechendem Bedarf individuelle Sonder-
versionen fir Ihre Anwendung zu konstruieren und zu fertigen.

Parameter wie Schraubenldnge, Gewindearten (Grobgewinde etc.), Hulsenausfiihrungen (Réandelung,
Sechskant) oder Kopfform (Flach-, Senk- und GroBkopf, kleiner Senkkopf) konnen bei entsprechendem
Bedarf angepasst werden.

Als Material stehen Aluminium, Stahl und Edelstahl zur Verfligung. Fiir die perfekte Abdichtung kénnen
auch hier aufgespritzte und aufgesteckte Dichtungen montiert werden.

LA
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T

i




Ein Blindnietgewindebolzen besteht aus einer Blindnietmutter und einer Schraube, die durch
VerschweiRen oder Crimpen miteinander verbunden sind.

Beide Teile konnen in unserem Hause gefertigt werden, so dass eine schnelle und flexible Umsetzung
individueller Losungen in Entwicklung und Produktion garantiert ist.

Blindnietgewindebolzen bieten den Mehrfachnutzen,
>> verschiedene Bauteile sicher miteinander zu verbinden und
>> zusatzlich einen Gewindetrager einzubringen,
>> an welchem eine weitere Komponente montiert werden kann.

Wie bei allen anderen Blindnietprodukten ist die Verarbeitung von nur von einer Seite
zuganglichen Bauteilen moglich und erfolgt schnell und oberflichenschonend - zum Beispiel mit
unseren Standardwerkzeugen fiir Blindnietmuttern aus der VNG-Serie.

Blindnietgewindebolzen sind eine hervorragende Alternative fiir den klassischen Schweibolzen und
werden verstarkt - auch als nachtraglicher Ersatz- entsprechend eingesetzt.

Fiir die stark gestiegene Nachfrage nach dieser prozesssicheren, zuverlassigen und kostengiinstigen
Montage in der industriellen Serienfertigung halten wir ein ab Lager verfligbares Sortiment fiir den
kurzfristigen Bedarf bereit.

Blindnietgewindebolzen




RiFBOLT®

TECHNISCHE ERLAUTERUNG

RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen werden grundsatzlich nach dem identischen Setzprinzip der Blindnietmutter verarbeitet. Es
konnen dementsprechend auch dieselben Werkzeuge eingesetzt werden. Die Gewindedorne der Setzgerate sind gegen Gewindehiilsen
mit passendem Innengewinde auszutauschen.

Die in die vorbereitete Bohrung eingesetzte Hilse verformt sich durch den Geratehub und sorgt so flr den festen Halt im Bauteil. Um die
Verdrehsicherheit des Verbinders zu erhohen, stehen gerandelte Ausfihrungen oder Hilsen mit Sechskantschaft zur Verfligung.

1. RIFBOLT®-Blindniet- 2. Einschrauben in die
gewindebolzen im Gewindehdlse des
ungesetzten Zustand. Setzwerkzeuges.

3. Einflhren der 4. Vernieten durch Hub
Niethilse in die Bau- des Setzwerkzeuges.
teilbohrung.

5. Abspindeln des 6. Montierter RIFBOLT®
Blindnietgewinde- Blindnietgewinde-
bolzens. bolzen.



Serie| |[CAD
880 [oniine

03 -20 85 10 10.880.042.010 500 349,60
M4 20 - 3,0 10,0 15 10.880.043.015 500 370,00
l;max.50 D55 d,80 k05 *=—=»7000N o 4Nm 4 5000 N

05 -20 94 10 10.880.052.010 500 386,30
M5 20 - 355 109 15 10.880.053.515 500 401,50

l;max.60 D66 d,90 k08 *+=—=»9500N C 6Nm 4 8000 N

12 = Min. Schraubenldnge in gesetztem Zustand.
Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und
Werkzeugeinstellung.

Serie| |[CAD
881) [oniine

= 7

1,5 - 29 105 10 10.881.053.110 500 391,20
M 5 1,5 - 29 105 15 10.881.053.115 500 396,00
I, max. 6,0 D 6,6 k1,1 +===+9500N CQ 6Nm 4 8000 N

15 - 34 12,0 10 10.881.063.610 500 420,50
M6 15 - 34 120 15 10.881.063.615 500 433,50
I, max. 7,0 D738 k1,1 +===»12000N C D 11Nm $ 9500 N

12 = Min. Schraubenldnge in gesetztem Zustand.
Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und
Werkzeugeinstellung.

Blindnietgewindebolzen RIFBOLT®-FK
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | Rundschaft

05-25 109 10  10.880.062.510 500 417,00
M6 05 -25 109 15  10.880.062.515 500 430,00
25 - 40 124 15  10.880.064.015 500 437,90

l;max.70 D78 d,10,0 k1,0 *==—=»12000N CQp 11Nm t 9500 N

10 - 30 140 15  10.880.083.015 250 602,90
M8 30-50 160 15  10.880.085.015 250 648,10
30 - 50 160 20  10.880.085.020 250 653,30

l;max.9,0 D99 d,12,0 k1,5 *==—=»23500N C QD 24Nm t 12000 N

RIFBOLT®

Festigkeitsklasse der Schraube 8.8

Blindnietgewindebolzen RIFBOLT®-SK
Stahl verzinkt [EJ
Senkkopf | Rundschaft

M8 1,5 - 39 150 10 10.881.084.115 250 628,70
1,5 - 39 150 20 10.881.084.120 250 640,40
I, max. 9,0 D99 k1,2 +===»23500N C D 24Nm $ 12000 N

Festigkeitsklasse der Schraube 8.8




Blindnietgewindebolzen RIFBOLT®-FK2 CAD| [Serie
E1 Stahl verzinkt

DATEN
Flachkopf | Rundschaft ONLINE 884

& 7 G

M5 o5 - 20 130 15 10.884.053.015 500 M8 05 - 30 155 20 10.884.083.020 250
D7,0 d,10,0 k1,0 Co 7Nm 4 7000N D11,0  d,150 k15 C 26Nm $ 23500 N
M6 o5 - 25 150 20 10.884.063.020 250

D90 d,12,0 k1,2 C9 10Nm 4 10000 N

12 = Min. Schraubenldnge in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.
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Blindnietgewindebolzen RIFBOLT®-R-KLSK CAD| [Serie
EJ1 Stahl verzinkt

DATEN
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerindelt onune) (883

= 7 =

M4 05 - 20 110 10 10.883.043.010 500 MG 05 - 25 150 20 10.883.063.020 500
D 6,0 d, 6,8 k0,5 4 5000 N D90 d, 10,0 k0,6 4 10000 N
M5 05 - 20 130 15 10.883.053.015 500 M8 10 - 30 180 20 10.883.083.020 250
D7,0 d, 8,0 k0,6 4 7000 N D 11,0 d, 12,0 k0,6 4 18000 N

12 = Min. Schraubenldnge in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

i i 3 ¥
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Serie} CAD} Blindnietgewindebolzen RIFBOLT®-HEXAFORM FK

885 DATEN Stahl verzinkt [EJ
ONLINE Flachkopf | Sechskantschaft

M5 o5 - 30 110 15 10.885.053.015 500 M8 05 - 30 140 20 10.885.083.020 250
SW70  d,10,0 k1,0 Co 7Nm 4 7000N SW11,0  d,160 k15 C 26Nm $ 23500 N
M6 o5 - 30 130 20 10.885.063.020 500

SW9,0  d,13,0 k1,2 C9 10Nm 4 10000 N

12 = Min. Schraubenldnge in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

RIFBOLT®




EINPRESSBEFESTIGER

" TECHNISCHE ERL

(® Der Einpressvorgang

Das Grundmaterial wird beim Einpressen durch eine Randelung/sechseckige Plattform in eine dafiir vorgesehene Nut gepresst. Rande-
lung und Nut des Befestigers sind so aufeinander abgestimmt, dass die Verformung auf den unmittelbaren Bereich des Befestigungs-
elementes beschrankt ist. Einseitig wird ein vollig biindiger AbschluB und durch eine spezielle Warmebehandlung bei kompaktem
GroRenbereich eine hohe Gewindestabilitat erreicht. Das Einsetzen kann mit hochster Genauigkeit erfolgen - die Oberflachen auf bei-

den Seiten des Bauteils werden nicht beschadigt.

Die Montage darf nur mit Hilfe einer Druckpresse mit kontinuierlichem Druck durchgefiihrt werden — keinesfalls durch Schlagbelastung!



EINPRESSBEFESTIGER

GER

estigungstechnik halt ein groes Sortiment
r Einpress- und Einnietbefestiger fur Bleche
Erganzung zu den bewahrten Blindniet-
r HONSEL-Gruppe ab Lager bereit.

von tausenden Varianten und der gewohnte
rservice garantieren lhnen eine optimale und zuver-

efestiger mit Innen- und AuRengewinde
iell fir die Verarbeitung in diinnen Metall-
hon ab 0,5 mm geeignet.

ird die Starke der Bauteile insgesamt zugunsten

Gewichte und Materialeinsparung reduziert.

erarbeitung sind sie dauerhaft mit dem Grund-

rbunden, so dass die Verschraubung au ung - auch fir individuelle Anpassungen.

er entfernt werden kann, ohne dass zeigten Artikel sind nur ein kleiner Auszug der
das Befestigungselememn iti n Produkte. Fiir weitere Informationen kontak-

t wird. Hierdurch werden Pr o tieren Sie unser Vertriebsteam.

lisiert und prozesssicher gestaltet.

Durch die Einbringung auf mechanischem Wege
schadigung der Oberflache vermieden, somit

rodukte auch in vorgefertigte Materialien einges

= Typische Einsatzbereiche liegen heute zum Beispi
- Produktion moderner Kommunikationsmittel (Smartphones,

- : . : e

Einpressbefestiger
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VERARBEITUNG

Ergdnzend zu unserem Sortiment fur Einpressbefestiger ste-
hen wir auch als Partner fiir die perfekte Verarbeitung zur
Verfligung.

Die von der VVG angebotenen Maschinen erleichtern und
optimieren die Arbeitsabldufe und erhéhen Qualitdt und
Produktivitat durch die Zuverlassigkeit und Energieeffizienz
einer hydraulischen Maschine.

Ausgereift in der Konstruktion, einfach im Handling und
in der Wartung, stehen fir den Arbeitseinsatz bis zu 72kN
Schubkraft bereit und lGberzeugen mit einer einfachen
Bedienung und ihrem hervorragenden Preis-Leistungs-
Verhiltnis.

SchoninderStandardausfiihrungumfangreich ausgestattet,
lassen sich die Maschinen durch verschiedene Erweiterun-
gen wie

e Festanschlag,

e automatisches Zufiihrsystem,

e automatische Werkzeuge,

e Stlickzahler,

e laser

individuell auf Ihre Anforderung anpassen.

S$618 Plus - Unsere Standardmaschine

Einpresskraft 54 kN
Halshéhe 380 mm
Auskragung 450 mm
Hubldnge 220 mm
Einpresskapazitat pro Stunde 1500
Wiederholgenauigkeit +1%
Standflache, Abmessungen 800x810x2100
Gewicht 610 kg
Leistung 2,2 kw
Spannungsversorgung 380V/3Ph/50Hz
Automatisches Zufiihrsystem optional

Weitere Vorteile:

e Starke Rahmenstruktur, weniger Vibrationen

¢ einfache Handhabung

e kurze Umristzeiten

e Ergonomisches Design

e Umfangreiches Werkzeugpaket und einfaches Bedien-
feld, um die meisten der komplexen Einpressvorgange
durch einen einzelnen Bediener zu ermoglichen

e doppeltes Sicherheitssystem; fir leitende und nicht-
leitende Materialien

e Gerduschreduziert auf 35 dB

¢ hochwertige Hydraulikkomponenten fir die Langzeitsta-
bilitat auch bei schlechten Arbeitsbedingungen

e CE-Zertifikat -

£

Fir detaillierte Informationen fordern Sie

den separaten Katalog ,Verarbeitung

Einpressbefestiger” an oder nutzen den

entsprechenden Download auf www.vvg.info

618 Plus



$416 Plus - Das Einsteigermodell

Einpresskraft

Halshéhe

Auskragung

Hubldnge

Einpresskapazitat pro Stunde
Wiederholgenauigkeit
Standflache, Abmessungen
Gewicht

Leistung

Spannungsversorgung

44 kN

340 mm

406 mm

220 mm

1500

1%
740x840x1650
335 kg

1,5 kw

220V/1Ph/50Hz

$824 Plus - Das Schwergewicht

Einpresskraft

Halshéhe

Auskragung

Hublange

Einpresskapazitat pro Stunde
Wiederholgenauigkeit
Standflache, Abmessungen
Gewicht

Leistung
Spannungsversorgung

Automatisches Zufiihrsystem

72 kN

420 mm

610 mm

220 mm

1500

1%
1025x960x2500
950 kg

3,75 kw
380V/3Ph/50Hz

optional

VERARBEITUNG

Einpressbefestiger




EINPRESSMUTTERN

Die Einpressmutter ist ein Befestigungselement mit Gewinde, das lUber eine Randelung und Nut verfiigt. Die Randelung sorgt beim
Einbetten in das Blech dafiir, dass sich das verdrangte Material gleichmaRig in der Nut der Mutter verteilt und so ein besonders guter Halt
erreicht wird.

Vorteile: ¢ hohe Widerstandsfahigkeit gegenliber Drehmomentbelastungen
¢ absolut bindige Blechriickseite
e kompakt und sauber —ideal zum Beispiel fir den Einsatz in Elektronik und Feinmechanik

=" Stahl verzinkt SQLENNE 430

€

AT E

Einpressmutter V-S / V-SS {CAD Serie

Einpressmuttern aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

= = e =5
0,80 0,77 10.430.020.000 n 0,80 0,77 10.430.050.000
M2 100 630 150 097 422 422 480 10.430.020.001 ‘; M5 100 870 200 097 638 640 7,10 10.430.050.001
c
g 1,40 1,38 10.430.020.002 1,40 1,38 10.430.050.002
g 0,80 0,77 10.430.025.000 1,20 1,15 10.430.060.000
"
(%]
g M2,5 100 630 15 097 422 422 48 10430025001 M6 140 11,05 408 138 872 8§75 860 10.430.060.001
£ 1,40 1,38 10.430.025.002 2,30 2,21 10.430.060.002
w
0,80 0,77 10.430.030.000 1,40 1,38 10.430.080.001
M8 12,65 5,47 10,47 10,50 9,70
M3 100 630 150 097 422 422 480 10.430.030.001 2,30 2,21 10.430.080.002
1,40 1,38 10.430.030.002 2,31 2,21 10.430.100.001
M10 17,35 7,48 13,97 14,00 13,50
0,80 0,77 10.430.040.000 3,18 3,05 10.430.100.002

M4 100 79 200 097 538 541 69 10.430.040.001
M12 318 2055 850 3,05 1695 17,00 16,00 10.430.120.001
1,40 1,38 10.430.040.002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 149.




Serie| [CAD Einpressmutter V-CLS / V-CLSS

431 DATEN Edelstahl 300er Serie
ONLINE
jl \,;
A T E

oo (AN oo (AN
LE R
0,80 0,77 10.431.020.000 0,80 0,77 10.431.040.000
M2 100 630 1,50 097 420 422 480 10.431.020.001 M4 100 79 200 097 538 541 690 10.431.040.001
1,40 1,38 10.431.020.002 1,40 1,38 10.431.040.002
0,80 0,77 10.431.025.000 ] 0,80 0,77 10.431.050.000
M2,5 100 630 150 097 420 422 480 10.431.025.001 d M5 100 870 200 097 638 640 7,10 10.431.050.001
& 1
1,40 1,38 10.431.025.002 > 1,40 1,38 10.431.050.002
0,80 0,77 10.431.030.000 1,20 1,15 10.431.060.000
M3 100 630 1,50 097 420 422 480 10.431.030.001 M6 140 1105 408 138 872 875 860 10.431.060.001
1,40 1,38 10.431.030.002 2,30 2,21 10.431.060.002
1,40 1,38 10.431.080.001
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 149. M8 12,65 547 10,47 10,50 9,70
2,30 2,21 10.431.080.002

Seriel [CAD Einpressmutter V-SP fiir harte Blech
435 DATEN Edelstahl 400er Serie

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten Glber HRB 80 (bis 90).

c
S
a
k=
=]
£
w
%]
e
S
=
w

0,80 0,77 10.435.025.000 0,80 0,77 10.435.040.000

M2’5 1,00 630 1,50 0,97 420 4,22 4,80 10.435.025.001 M4 1,00 790 2,00 097 538 541 690 10.435.040.001
1,40 1,38 10.435.025.002 1,40 1,38 10.435.040.002

0,80 0,77 10.435.030.000 0,80 0,77 10.435.050.000

M 3 1,00 630 1,50 097 420 4,22 4,80 10.435.030.001 M 5 1,00 8,70 2,00 097 633 640 7,10 10.435.050.001
1,40 1,38 10.435.030.002 1,40 1,38 10.435.050.002

M6 140 11,05 408 138 873 875 860 10.435.060.001

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 149.




Einpressmuttern der Serie 10.440 bilden ein Gewinde innerhalb der Blechstarke mit biindigem AbschluB auf beiden Seiten.
Der Sechskantkopf wird einfach in das Blech gepresst, so dass sich das Metall gleichmaRig um den kegelformigen Schaft des
Elementes legt und es zuverlassig in seiner Position sichert.

Vorteile: e ermoglicht den Einsatz unverlierbarer Muttern auch in Blechen, in denen aufgrund raumlicher
Begrenzungen keine herkdmmlichen Befestigungselemente verwendet werden konnen
e einfache Montage in runden Léchern
¢ hohe Festigkeit gegen Auszugskrafte
¢ hohe Drehmomentbelastung

Einpressmutter beidseitig bundig V-F CAD| [Serie
Edelstahl 300er Serie

‘: -
=

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie) speziell fir den Einsatz in diinnen Blechen aus Aluminium mit Harten bis HRB 70.

A

o 5SS g 5SS
= =
1,53 1,53 10.440.020.001 1,53 1,53 10.440.040.001
M2 4,80 435 437 6,00 M4 7,90 735 7,37 7,20
2,32 2,30 10.440.020.002 2,32 2,30 10.440.040.002
1,53 1,53 10.440.025.001 1,53 1,53 10.440.050.001
M2.5 4,80 435 437 600 M5 8,70 790 7,92 800
= 232 2,30 10.440.025.002 2,32 2,30 10.440.050.002
1,53 1,53 10.440.030.001 3,18 3,05 10.440.060.003
M3 4,80 435 437 600
2,32 2,30 10.440.030.002 M6 39 950 384 872 874 880  10.440.060.004
4,75 4,63 10.440.060.005

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 149.




Serie| |CAD Einpressmutter geschlossen V-B

450 DATEN Stahl verzinkt ™
ONLINE
T Tl
L f""\
B T c ‘““j
F E

Einpressmuttern aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

oo (AN
1,00 1,00 10.450.030.001
M3 6,35 5,30 4,22 3,84 4,25 8,50 9,60 4,80
1,40 1,40 10.450.030.002
1,00 1,00 10.450.040.001
M4 7,95 7,10 5,38 5,20 5,40 9,80 11,20 6,90
1,40 1,40 10.450.040.002
1,00 1,00 10.450.050.001
M5 8,75 7,10 6,38 6,02 6,40 9,80 11,20 7,10
1,40 1,40 10.450.050.002
1,40 1,40 10.450.060.001
M6 11,10 7,80 8,72 7,80 8,75 12,70 14,30 8,60
2,30 2,30 10.450.060.002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 149.

£
£

Serie| |CAD Einpressmutter geschlossen V-BS §
451 DATEN Edelstahl 300er Serie E
ONLINE i

A
C \‘_j
E

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

oo (AN
1,00 1,00 10.451.030.001
M3 6,35 5,30 4,22 3,84 4,25 8,50 9,60 4,80
1,40 1,40 10.451.030.002
1,00 1,00 10.451.040.001
M4 7,95 7,10 5,38 5,20 5,40 9,80 11,20 6,90
1,40 1,40 10.451.040.002
1,00 1,00 10.451.050.001
M5 8,75 7,10 6,38 6,02 6,40 9,80 11,20 7,10
1,40 1,40 10.451.050.002
1,40 1,40 10.451.060.001
M6 11,10 7,80 8,72 7,80 8,75 12,70 14,30 8,60
2,30 2,30 10.451.060.002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 149.




EINNIETMUTTERN

Einnietmuttern der Serien 10.455 und 10.456 werden in das Bauteil genietet. Dabei wird ein Schaft durch ein vorgestanztes Loch im
Bauteil gefiihrt und auf der Gegenseite umgenietet. Das Grundmaterial wird hierbei nicht verformt. Diese Befestigungselemente mit
Gewinde zeichnen sich durch einen verzahnten Schaft aus, der sich in die Blechoberflache einschneidet und so fiir eine hohe Verdrehsicher-

heit und Drehmomentbelastbarkeit sorgt.

Neben der Verarbeitung mit Hilfe von Pressen kdnnen diese Ausflihrungen auch mit Handwerkzeugen verarbeitet werden.

Einnietmutter V-A
= Stahl verzinkt

1,40 - 1,60

M3 170-19 79 320 580

0,90 - 1,00
1,10 - 1,30
1,40 - 1,60
M4 950 380 690
1,70 - 1,90
2,00 - 2,20

2,90 - 3,10

5,90

6,95

10.455.030.006
10.455.030.008
10.455.030.010
10.455.030.012
10.455.030.016
10.455.040.004
10.455.040.006
10.455.040.008
10.455.040.010
10.455.040.012
10.455.040.016

Miniatur-Einnietmutter V-MA

=" Stahl verzinkt

0,90 - 1,00
1,10 - 1,30

M3 140-160 550 28 420
1,70 - 1,90

2,00 - 2,20

10.456.030.004
10.456.030.006
10.456.030.008
10.456.030.010
10.456.030.012

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

455

: ARy
1,40 - 1,60 10.455.050.008
1,70 - 1,90 10.455.050.010

M5 11,10 440 830 835
2,00 - 2,20 10.455.050.012
2,90 - 3,10 10.455.050.016
1,10 - 1,30 10.455.060.006

M6 1270 570 9,50 9,65
2,00 - 2,20 10.455.060.012

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

456

c
T
: OS>
==

0,90 - 1,00 10.456.040.004
1,10 - 1,30 10.456.040.006

M4 700 320 540 550
1,40 - 1,60 10.456.040.008
1,70 - 1,90 10.456.040.010
0,90 - 1,00 10.456.050.004

M5 850 38 640 650
2,30 - 2,50 10.456.050.013




EINPRESSGEWINDEBOLZEN

Einpressgewindebolzen sind Befestiger, die liber eine Randelung unter dem Kopf verfiigen, welche beim Einfligen in das Blech dafir sorgt,
dass das Material in den Nietring gedriickt wird und so das Befestigungselement sichert.

Vorteile:

Serie| |[CAD
460) |oniine

hohe Widerstandsfahigkeit gegen Drehmomentbelastungen

keine Beschadigung von beschichteten Oberflachen — ideal geeignet fiir Blechtafeln
stets senkrecht zum Blech

Kopf nach Montage biindig zum Blech

Einpressgewindebolzen V-FH
Stahl verzinkt

T

S

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

==

6,00

8,00

M2.5 100 10,00
Z 12,00
15,00
18,00
6,00
8,00
10,00
12,00
15,00
M3 100 1800
20,00

22,00

25,00

28,00

30,00

6,00

8,00

10,00

12,00

15,00

18,00

M4 100 2000
22,00

25,00

28,00

30,00

35,00

38,00

@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech

+0,6 mm.

10.460.025.006 8,00 10.460.050.008
10.460.025.008 10,00 10.460.050.010
10.460.025.010 12,00 10.460.050.012
410 250 195 540
10.460.025.012 15,00 10.460.050.015
10.460.025.015 18,00 10.460.050.018
10.460.025.018 20,00 10.460.050.020
M5 100 560 500 270 7,20
10.460.030.006 22,00 10.460.050.022
10.460.030.008 25,00 10.460.050.025
10.460.030.010 28,00 10.460.050.028
10.460.030.012 30,00 10.460.050.030
10.460.030.015 35,00 10.460.050.035
460 300 210 560 10.460.030.018 38,00 10.460.050.038
10.460.030.020 10,00 10.460.060.010
10.460.030.022 12,00 10.460.060.012
10.460.030.025 15,00 10.460.060.015
10.460.030.028 18,00 10.460.060.018
10.460.030.030 20,00 10.460.060.020
10.460.040.006 M6 160 2200 660 600 300 7,90  10.460.060.022
10.460.040.008 25,00 10.460.060.025
10.460.040.010 28,00 10.460.060.028
10.460.040.012 30,00 10.460.060.030
10.460.040.015 35,00 10.460.060.035
10.460.040.018 38,00 10.460.060.038
530 400 240 7,20  10.460.040.020 12,00 10.460.080.012
10.460.040.022 15,00 10.460.080.015
10.460.040.025 18,00 10.460.080.018
10.460.040.028 20,00 10.460.080.020
10.460.040.030 22,00 10.460.080.022
M8 240 860 800 3,70 9,60
10.460.040.035 25,00 10.460.080.025
10.460.040.038 28,00 10.460.080.028
30,00 10.460.080.030

35,00 10.460.080.035

38,00 10.460.080.038
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Einpressgewindebolzen V-FHS CAD! [Serie
Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 461

J

i
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Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

6,00 10.461.025.006 8,00 10.461.050.008
8,00 10.461.025.008 10,00 10.461.050.010
10,00 10.461.025.010 12,00 10.461.050.012
M2,5 100 410 250 195 540
12,00 10.461.025.012 15,00 10.461.050.015
15,00 10.461.025.015 18,00 10.461.050.018
18,00 10.461.025.018 20,00 10.461.050.020
M5 100 560 500 270 7,20
6,00 10.461.030.006 22,00 10.461.050.022
8,00 10.461.030.008 25,00 10.461.050.025
10,00 10.461.030.010 28,00 10.461.050.028
12,00 10.461.030.012 30,00 10.461.050.030
15,00 10.461.030.015 35,00 10.461.050.035
M3 100 1800 460 300 210 560 10.461.030.018 38,00 10.461.050.038
20,00 10.461.030.020 10,00 10.461.060.010
22,00 10.461.030.022 12,00 10.461.060.012
25,00 10.461.030.025 15,00 10.461.060.015
28,00 10.461.030.028 18,00 10.461.060.018
30,00 10.461.030.030 20,00 10.461.060.020
6,00 10.461.040.006 M6 160 2200 660 600 300 7,90  10.461.060.022
8,00 10.461.040.008 25,00 10.461.060.025
10,00 10.461.040.010 28,00 10.461.060.028
12,00 10.461.040.012 30,00 10.461.060.030
15,00 10.461.040.015 35,00 10.461.060.035
18,00 10.461.040.018 38,00 10.461.060.038
M4 100 2000 530 400 240 7,20  10.461.040.020 12,00 10.461.080.012
22,00 10.461.040.022 15,00 10.461.080.015
25,00 10.461.040.025 18,00 10.461.080.018
28,00 10.461.040.028 20,00 10.461.080.020
30,00 10.461.040.030 22,00 10.461.080.022
M8 240 860 800 3,70 9,60
35,00 10.461.040.035 25,00 10.461.080.025
38,00 10.461.040.038 28,00 10.461.080.028
30,00 10.461.080.030
35,00 10.461.080.035
@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech 38,00 10.461.080.038
+0,6 mm.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150.




Serie| [CAD Einpressgewindebolzen V-FH4

462 DAy Edelstahl 400er Serie
ONLINE

i

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 92.

oo (AN oo LSS
EEe EEe
6,00 10.462.030.006 8,00 10.462.050.008
8,00 10.462.030.008 10,00 10.462.050.010
10,00 10.462.030.010 12,00 10.462.050.012
12,00 10.462.030.012 15,00 10.462.050.015
M3 100 460 300 210 5,60
15,00 10.462.030.015 M5 100 1800 650 500 270 7,20  10.462.050.018
18,00 10.462.030.018 20,00 10.462.050.020
20,00 10.462.030.020 25,00 10.462.050.025
25,00 10.462.030.025 30,00 10.462.050.030
6,00 10.462.040.006 35,00 10.462.050.035
8,00 10.462.040.008 12,00 10.462.060.012
10,00 10.462.040.010 15,00 10.462.060.015
M6 160 820 600 300 7,90
12,00 10.462.040.012 20,00 10.462.060.020
15,00 10.462.040.015 25,00 10.462.060.025
M4 100 590 400 240 7,20
18,00 10.462.040.018 S
20,00 10.462.040.020 ] . ) o =
Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrée im Blech o
25,00 10.462.040.025 2
+0,6 mm. 2
30,00 10.462.040.030 'S
Q
35,00 10.462.040.035 @ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. &
<
a
.
w

Serie| |CAD Einpressgewindebolzen V-FHA

463 gll\?IlENNE Aluminium

Der Artikel V-FHA ist mit den identischen Abmessungen wie die Serie 10.461 / V-FHS auf der linken Seite verfiigbar.
Sprechen Sie uns an!




Einpressgewindebolzen V-FHL fiir geringe Randabstande CAD! [Serie

™ Stahl verzinkt OD,G\LENNE 465

I N

Einpressgewindebolzen aus gehdrtetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

6,00 10.465.025.006 6,00 10.465.040.006
8,00 10.465.025.008 8,00 10.465.040.008
10,00 10.465.025.010 10,00 10.465.040.010
M2,5 100 315 250 210 2,80
z 12,00 10.465.025.012 12,00 10.465.040.012
15,00 10.465.025.015 15,00 10.465.040.015
M4 w100 465 400 2,40 4,30
18,00 10.465.025.018 18,00 10.465.040.018
6,00 10.465.030.006 20,00 10.465.040.020
8,00 10.465.030.008 25,00 10.465.040.025
10,00 10.465.030.010 30,00 10.465.040.030
12,00 10.465.030.012 35,00 10.465.040.035
M3 100 365 300 210 3,30
15,00 10.465.030.015 8,00 10.465.050.008
18,00 10.465.030.018 10,00 10.465.050.010
20,00 10.465.030.020 12,00 10.465.050.012
25,00 10.465.030.025 15,00 10.465.050.015

M5 100 1800 59 500 270 560  10.465.050.018

. - . o 20, 10.465.050.02
® Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech 0.00 0.465.050.020
+0.6 mm 25,00 10.465.050.025
X .
30,00 10.465.050.030
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. 35,00 10.465.050.035
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Seriel (CAD Einpressgewindebolzen V-FHLS fur geringe Randabstande

466 DAy Edelstahl 300er Serie
ONLINE

I||\\\|
Jill

NEIE

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

v 0SS . S
i i
6,00 10.466.025.006 6,00 10.466.040.006
8,00 10.466.025.008 8,00 10.466.040.008
10,00 10.466.025.010 10,00 10.466.040.010
M2,5 100 315 250 210 2,80
’ 12,00 10.466.025.012 12,00 10.466.040.012
15,00 10.466.025.015 15,00 10.466.040.015
M4 w100 465 400 2,40 4,30
18,00 10.466.025.018 18,00 10.466.040.018
6,00 10.466.030.006 20,00 10.466.040.020
8,00 10.466.030.008 25,00 10.466.040.025
10,00 10.466.030.010 30,00 10.466.040.030
12,00 10.466.030.012 35,00 10.466.040.035
M3 100 365 300 210 3,30
15,00 10.466.030.015 8,00 10.466.050.008
18,00 10.466.030.018 10,00 10.466.050.010
20,00 10.466.030.020 12,00 10.466.050.012
25,00 10.466.030.025 15,00 10.466.050.015 S
M5 100 1800 59 500 270 560  10.466.050.018 =
2
. - . o 20,00 10.466.050.020 ]
® Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech =
+0,6 mm. 25,00 10.466.050.025 5
30,00 10.466.050.030 b
"
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. 35,00 10.466.050.035 g
(=
£

Der Artikel V-FHLSA ist aus Aluminium mit den identischen Abmessungen wie die Serie 10.466 / V-FHLS verflgbar.
Sprechen Sie uns an!

Automatisches Werkzeug fiir
Bolzen und Buchsen von oben
Werkzeuge verflgbar fir
Bolzen und Buchsen M2 bis M6
(M8 auf Anfrage)




Einpressbolzen V-TPS ohne Gewinde CAD| [Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 470

o i T—— SR /'\
= N

Einpressbolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

AW AW

= =
8,00 10.470.030.008 10,00 10.470.050.010
10,00 10.470.030.010 12,00 10.470.050.012
M3 w00 520 3,50 2,29 3,00 2,05 6,40 M5 100 7,19 550 2,29 500 3,53 7,60
12,00 10.470.030.012 16,00 10.470.050.016
16,00 10.470.030.016 20,00 10.470.050.020
8,00 10.470.040.008 12,00 10.470.060.012
10,00 10.470.040.010 M6 100 1600 813 650 229 600 4,24 7,90 10.470.060.016
M4 100 6,12 450 2,29 4,00 2,82 7,10
12,00 10.470.040.012 20,00 10.470.060.020
16,00 10.470.040.016
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech
+0,6 mm.

Einpressgewindebolzen V-HFH fiir héhere Belastbarkeit CAD! [Serie

Stahl verzinkt oD|\A1I|ENNE 475

TLEREL

Einpressgewindebolzen aus gehdrtetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 85.

%Ifoix m [SSSY

15,00 10.475.050.015 15,00 10.475.080.015

20,00 10.475.050.020 20,00 10.475.080.020

25,00 10.475.050.025 25,00 10.475.080.025

M5 130 3000 78 1,04 500 270 10,70 10.475.050.030 M8 200 3000 1250 1,78 800 350 12,70 10.475.080.030
35,00 10.475.050.035 35,00 10.475.080.035

40,00 10.475.050.040 40,00 10.475.080.040

50,00 10.475.050.050 50,00 10.475.080.050

15,00 10.475.060.015 15,00 10.475.100.015

20,00 10.475.060.020 20,00 10.475.100.020

25,00 10.475.060.025 25,00 10.475.100.025

M6 150 3000 940 1,27 600 280 11,50 10.475.060.030 M10 230 3000 1570 2,29 10,00 4,10 13,70 10.475.100.030
35,00 10.475.060.035 35,00 10.475.100.035

40,00 10.475.060.040 40,00 10.475.100.040

50,00 10.475.060.050 50,00 10.475.100.050

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. @ Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech

+0,6 mm.




Seriel (CAD Einpressgewindebolzen V-HFHS fiir h6here Belastbarkeit

476 DATEN Edelstahl 300er Serie (™
ONLINE

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

15,00 10.476.050.015 15,00 10.476.080.015
20,00 10.476.050.020 20,00 10.476.080.020
25,00 10.476.050.025 25,00 10.476.080.025
M5 130 3000 78 1,14 500 270 10,70 10.476.050.030 M8 200 3000 1250 1,78 800 3,50 12,70 10.476.080.030
35,00 10.476.050.035 35,00 10.476.080.035
40,00 10.476.050.040 40,00 10.476.080.040
50,00 10.476.050.050 50,00 10.476.080.050
15,00 10.476.060.015 15,00 10.476.100.015
20,00 10.476.060.020 20,00 10.476.100.020
25,00 10.476.060.025 25,00 10.476.100.025
M6 150 3000 940 1,27 600 280 11,50 10.476.060.030 M10 230 3000 1570 2,29 10,00 4,0 13,70 10.476.100.030
35,00 10.476.060.035 35,00 10.476.100.035
40,00 10.476.060.040 40,00 10.476.100.040
50,00 10.476.060.050 50,00 10.476.100.050
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. ® Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech
+0,6 mm.
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Einpressgewindebolzen V-CHC fiir Sacklochmontage [CAD Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
kurzer Schaft ONLINE 480

L

- ‘!\e.\tw.!\.mm\mm\mu.\.w.

i

S E

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

%I;‘Zx LSS

6,00 10.480.030.006

8,00 10.480.030.008

M3 1,60 1000 5,21 4,35 1,04 1,60 4,37 4,00 1,10 10480030010

12,00 10.480.030.012

16,00 10.480.030.016

20,00 10.480.030.020

6,00 10.480.040.006

8,00 10.480.040.008

10,00 10.480.040.010

M4 1,60 12,00 8,33 7,35 1,04 1,60 7,37 5,60 1,10 10.480.040.012

16,00 10.480.040.016

20,00 10.480.040.020

25,00 10.480.040.025

< 10,00 10.480.050.010

= 12,00 10.480.050.012

g M5 1,60 16,00 8,89 7,90 1,04 1,60 7,93 6,40 1,10 10.480.050.016

'S 20,00 10.480.050.020

g" 25,00 10.480.050.025
o
=
w

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. @ Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech

+0,6 mm.




Seriel (CAD Einpressgewindebolzen V-CFHC fur Sacklochmontage

481 g,ﬁLENNE Edelstahl 30&e;gseir;e::h
4‘_:: £ s L
s ‘!\.!\‘.\.\\'.\.!\'.\z!\l.z\'.l.z\!\.\\!\.\\!\x\\\.ﬁl\.&\!\' ~
{J\\\\\\\ .

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

§:;‘:x LSS
6,00 10.481.030.006
8,00 10.481.030.008
M3 2,40 1000 5,21 4,35 1,80 2,40 4,37 4,00 1,91 10481030010
12,00 10.481.030.012
16,00 10.481.030.016
20,00 10.481.030.020
6,00 10.481.040.006
8,00 10.481.040.008
10,00 10.481.040.010
M4 2,40 12,00 8,33 7,35 1,80 2,40 7,37 5,60 1,91 10.481.040.012
16,00 10.481.040.016
20,00 10.481.040.020
25,00 10.481.040.025
10,00 10.481.050.010 S
12,00 10.481.050.012 =
M5 2,40 16,00 8,89 7,90 1,80 2,40 7,93 6,40 1,91 10.481.050.016 §
20,00 10.481.050.020 §
25,00 10.481.050.025 %
o
2
w
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 150. ® Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgrofRe im Blech
+0,6 mm.

TIS-Drehkreuz-
Einpresssystem

mit vier farbig codierten
Behaltern die jeweils
einem der vier Ambosse
zugeordnet sind.




EINPRESSGEWINDEBUCHSE

Einpressgewindebuchsen kdnnen als Abstandshalter oder Distanzstiicke dienen.

Der Sechskantkopf wird einfach in das Blech gedriickt, so dass das Material in die Nut gestaucht wird. Das Einpressen kopfseitig erfolgt
vollkommen bindig.

Verfligbar ist eine groRe Auswahl von offenen oder geschlossenen Ausfiihrungen. Fiir Anwendungen mit groRer Beanspruchung sind
Versionen mit gréReren Képfen und hoheren Durchzugskraften produzierbar.

Einpressgewindebuchse offen V-SO CAD| [Serie

=% Stahl inkt DATEN
antverzin ONLINE 485
B dl e 7 r‘\
D
L H

Einpressgewindebuchsen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

4,00 10.485.020.004 3,00 10.485.040.003
6,00 0,00 10.485.020.006 4,00 10.485.040.004
0,00
g M2 102 800 2,50 4,20 4,80 4,20 6,00 10.485.020.008 6,00 10.485.040.006
K=
g 10,00 10.485.020.010 8,00 10.485.040.008
2 4,00
g 12,00 10.485.020.012 10,00 10.485.040.010
f=
'S 4,00 10.485.025.004 12,00 4,00 10.485.040.012
o M4 127 4,80 7,12 7,90 7,14 8,00
o 6,00 0,00 10.485.025.006 14,00 10.485.040.014
w
[
é‘ M2,5 102 800 3,20 4,20 4,80 420 6,00 10.485.025.008 16,00 10.485.040.016
i 10,00 10.485.025.010 18,00 8,00 10.485.040.018
4,00
12,00 10.485.025.012 20,00 10.485.040.020
3,00 10.485.030.003 22,00 10.485.040.022
11,00
4,00 10.485.030.004 25,00 10.485.040.025
5,00 10.485.030.005 4,00 10.485.050.004
0,00
6,00 10.485.030.006 6,00 0,00 10.485.050.006
7,00 10.485.030.007 8,00 10.485.050.008
M3 102 800 3,20 4,20 4,80 4,22 6,00 10.485.030.008 10,00 10.485.050.010
10,00 10.485.030.010 12,00 4,00 10.485.050.012
12,00 4,00 10.485.030.012 M5 127 1400 535 7,12 7,90 7,14 800 10.485.050.014
14,00 10.485.030.014 16,00 10.485.050.016
16,00 10.485.030.016 18,00 8,00 10.485.050.018
8,00
18,00 10.485.030.018 20,00 10.485.050.020
3,00 10.485.035.003 22,00 10.485.050.022
11,00
4,00 10.485.035.004 25,00 10.485.050.025
5,00 10.485.035.005
0,00
6,00 10.485.035.006 ) ) ) ) ) )
Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wanddi-
7,00 10.485.035.007 L ) N
3,5 cke fiir die GewindegroRe M3.
1,02 8,00 3,20 539 640 541 6,80 10.485.035.008
M3 10,00 10.485.035.010
12,00 4,00 10.485.035.012 @ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.
14,00 10.485.035.014
16,00 10.485.035.016
8,00

18,00 10.485.035.018




Seriel ([CAD Einpressgewindebuchse offen V-SOS

486 DATEN Edelstahl 300er Serie
ONLINE

N Y
A

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

AW S

4,00 10.486.025.004 3,00 10.486.040.003
6,00 0,00 10.486.025.006 4,00 10.486.040.004
M2,5 1,02 8,00 3,20 4,20 4,80 4,20 6,00 10.486.025.008 6,00 0,00 10.486.040.006
10,00 10.486.025.010 8,00 10.486.040.008
12,00 00 10.486.025.012 10,00 10.486.040.010
3,00 10.486.030.003 12,00 4,00 10.486.040.012
4,00 10.486.030.004 M4 14,00 B8O T2 (7,90 T8 (880 e s001a
5,00 10.486.030.005 16,00 10.486.040.016
6,00 0% 10.486.030.006 18,00 8,00 10.486.040.018
7,00 10.486.030.007 20,00 10.486.040.020
M3 102 800 3,20 4,20 4,80 4,22 6,00 10.486.030.008 22,00 1100 10.486.040.022
10,00 10.486.030.010 25,00 10.486.040.025
12,00 4,00 10.486.030.012 4,00 10.486.050.004
14,00 10.486.030.014 6,00 0,00 10.486.050.006 @
16,00 10.486.030.016 8,00 10.486.050.008 §
8,00 o
18,00 10.486.030.018 10,00 10.486.050.010 3
3,00 10.486.035.003 12,00 4,00 10.486.050.012 §
4,00 10.486.035.004 M5 127 1400 535 7,12 7,90 7,14 800 10.486.050.014 %
5,00 000 10.486.035.005 16,00 10.486.050.016 ‘é’_
6,00 10.486.035.006 18,00 8,00 10.486.050.018 S
35 7,00 10.486.035.007 20,00 10.486.050.020
! 1,02 8,00 3,20 539 640 541 6,80 10.486.035.008 22,00 10.486.050.022
M3 10,00 10.486.035.010 25,00 100 10.486.050.025
12,00 4,00 10.486.035.012
14,00 10.486.035.014 Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wanddi-
16,00 10.486.035.016 cke fur die GewindegrofRe M3.
18,00 8,00 10.486.035.018
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.
= e




Einpressgewindebuchse offen V-SO4 CAD! [Serie
Edelstahl 400er Serie DATEN
ONLINE 487

./ )
L

e »

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten Giber HRB 80 (bis 88).

AW AW

3,00 10.487.030.003 4,00 10.487.040.004

4,00 10.487.030.004 6,00 0,00 10.487.040.006

6,00 0,00 10.487.030.006 8,00 10.487.040.008

8,00 10.487.030.008 10,00 10.487.040.010

M3 102 1000 320 4,20 4,80 4,22 6,00 10.487.030.010 12,00 4,00 10.487.040.012

12,00 4,00 10.487.030.012 M4 127 1400 4,80 7,12 7,90 7,14 8,40 10.487.040.014

14,00 10.487.030.014 16,00 10.487.040.016

16,00 10.487.030.016 18,00 8,00 10.487.040.018

18,00 8,00 10.487.030.018 20,00 10.487.040.020

3,00 10.487.035.003 22,00 10.487.040.022

4,00 10.487.035.004 25,00 100 10.487.040.025

6,00 000 10.487.035.006 4,00 10.487.050.004

35 8,00 10.487.035.008 6,00 0,00 10.487.050.006

’ 1,02 10,00 320 539 640 541 7,10 10.487.035.010 8,00 10.487.050.008

M3 12,00 4,00 10.487.035.012 10,00 10.487.050.010

14,00 10.487.035.014 12,00 4,00 10.487.050.012

16,00 10.487.035.016 M5 127 1400 535 7,12 7,90 7,14 840 10.487.050.014

18,00 8,00 10.487.035.018 16,00 10.487.050.016

18,00 8,00 10.487.050.018

Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wand- 20,00 10.487.050.020

dicke fiir die GewindegroRe M3. 22,00 10.487.050.022
11,00

25,00 10.487.050.025

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.
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Serie| ICAD Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO

490 DATEN Stahl verzinkt ™
ONLINE
. ’
i e
. 3
H
Einpressgewindebuchsen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.
ol ol LSS
i i
6,00 3,20 10.490.030.006 8,00 10.490.040.008
4,00
8,00 10.490.030.008 10,00 10.490.040.010
4,00
10,00 10.490.030.010 12,00 5,00 10.490.040.012
12,00 5,00 10.490.030.012 14,00 10.490.040.014
6,50
14,00 10.490.030.014 M4 127 1600 7,10 790 7,4 800 10.490.040.016
M3 1o, 419 650 480 422 6,00
16,00 10.490.030.016 18,00 10.490.040.018
18,00 10.490.030.018 20,00 10.490.040.020
9,50
20,00 10.490.030.020 22,00 10.490.040.022
9,50
22,00 10.490.030.022 25,00 10.490.040.025
25,00 10.490.030.025 8,00 10.490.050.008
4,00
6,00 3,20 10.490.035.006 10,00 10.490.050.010
8,00 10.490.035.008 12,00 5,00 10.490.050.012
4,00
10,00 10.490.035.010 14,00 10.490.050.014
6,50
12,00 5,00 10.490.035.012 M5 127 1600 7,20 7,90 7,14 8,00 10.490.050.016
3,5 14,00 10.490.035.014 18,00 10.490.050.018
1,02 538 650 640 541 6,80
M3 16,00 10.490.035.016 20,00 10.490.050.020
9,50
18,00 10.490.035.018 22,00 10.490.050.022
20,00 10.490.035.020 25,00 10.490.050.025
9,50
22,00 10.490.035.022
25,00 10.490.035.025 Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wand-
dicke fiir die GewindegroRe M3.
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.
=
F———
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33-teiliges manuelles Werkzeugset;
Stempel und Matrize.




Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSOS CAD! [Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 491

- LU
~ —

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

6,00 3,20 10.491.030.006 8,00 10.491.040.008
8,00 10.491.030.008 10,00 o0 10.491.040.010
10,00 o0 10.491.030.010 12,00 5,00 10.491.040.012
12,00 5,00 10.491.030.012 14,00 10.491.040.014
14,00 10.491.030.014 M4 127 1600 7,20 &30 7,90 7,14 8,00 10.491.040.016
M3 102 419 650 480 422 6,00
16,00 10.491.030.016 18,00 10.491.040.018
18,00 10.491.030.018 20,00 10.491.040.020
20,00 10.491.030.020 22,00 %20 10.491.040.022
22,00 20 10.491.030.022 25,00 10.491.040.025
25,00 10.491.030.025 8,00 10.491.050.008
6,00 3,20 10.491.035.006 10,00 o0 10.491.050.010
8,00 10.491.035.008 12,00 5,00 10.491.050.012
10,00 o0 10.491.035.010 14,00 10.491.050.014
o 12,00 5,00 10.491.035.012 M5 127 1600 7,10 &30 790 7,14 800 10.491.050.016
E 3,5 14,00 10.491.035.014 18,00 10.491.050.018
2 1,02 538 650 640 541 6,80
_§ M3 16,00 10.491.035.016 20,00 050 10.491.050.020
3 18,00 10.491.035.018 22,00 10.491.050.022
% 20,00 10.491.035.020 25,00 10.491.050.025
g‘_ 22,00 20 10.491.035.022
= 25,00 10.491.035.025

® Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine grofRere Wand-
dicke fiir die GewindegroRe M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.

Automatisches Werkzeug
fiir Muttern von unten
Werkzeuge verflgbar
flr Muttern M2 bis M6
(M8 auf Anfrage)




Serie| [CAD Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO4

492 DATEN Edelstahl 400er Serie =
ONLINE

H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten Giber HRB 80 (bis 88).

Mindestvollge- Mindest- Mindestvollge- Mindest-

- 0" indelinge S0 L:h:u windelinge LSS0 L:h:u_vxi! 7
chm chmi

F +0,08 | Blechrand F +0,08 | lechrand

6,00 3,20 10.492.030.006 6,00 3,20 10.492.040.006
8,00 10.492.030.008 8,00 10.492.040.008
4,00 4,00
10,00 10.492.030.010 10,00 10.492.040.010
12,00 5,00 10.492.030.012 12,00 5,00 10.492.040.012
14,00 10.492.030.014 14,00 10.492.040.014
M3 102 420 650 480 422 6,00 M4 127 712 650 7,90 7,4 840
16,00 10.492.030.016 16,00 10.492.040.016
18,00 10.492.030.018 18,00 10.492.040.018
20,00 10.492.030.020 20,00 10.492.040.020
9,50 9,50
22,00 10.492.030.022 22,00 10.492.040.022
25,00 10.492.030.025 25,00 10.492.040.025
6,00 3,20 10.492.035.006 6,00 3,20 10.492.050.006
8,00 10.492.035.008 8,00 10.492.050.008
4,00 4,00
10,00 10.492.035.010 10,00 10.492.050.010
12,00 5,00 10.492.035.012 12,00 5,00 10.492.050.012 9
<
3,5 14,00 10.492.035.014 14,00 10.492.050.014 =
1,02 539 650 640 541 7,10 M5 127 712 650 79 7,14 840 3
M3 16,00 10.492.035.016 16,00 10.492.050.016 2
c
18,00 10.492.035.018 18,00 10.492.050.018 E
[
20,00 10.492.035.020 20,00 10.492.050.020 8o
9,50 9,50 a
22,00 10.492.035.022 22,00 10.492.050.022 s
25,00 10.492.035.025 25,00 10.492.050.025 =

Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine groRere Wand-
dicke fiir die GewindegroRe M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.




Einpressgewindebuchse V-CSOS fiir Sacklochmontage CAD| [Serie
™ Edelstahl 300er Serie DATEN 496

ONLINE

(AR

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

OSSN0

i
4,00 10.496.030.004
6,00 10.496.030.006
M 3 2,40 8,00 5,40 1,91 1,83 4,20 5,39 5,00 6,35 4,80 10.496.030.008
10,00 10.496.030.010
12,00 10.496.030.012
4,00 10.496.040.004
6,00 10.496.040.006
8,00 10.496.040.008
M4 2,40 10,00 7,95 1,91 1,83 6,23 7,90 6,50 8,74 6,40 10.496.040.010
12,00 10.496.040.012
16,00 10.496.040.016
20,00 10.496.040.020

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 151.
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RICHTWERTE

Weitere Details zur Ermittlung der hier angegebenen Richtwerte lassen wir Ihnen auf Nachfrage zukommen. Bitte beachten Sie, dass vor dem
Einsatz in lhren Anwendungen entsprechende Versuche mit Originalbauteilen erfolgen sollten. Muster hierfir stellen wir Ihnen ebenfalls zur
Verfligung.

Einpressmuttern

getestet in (kalt gewalzt) getestet in 5052-H34

Al elnummer
inpressdruck Ausdriick- Verdrehfestigkeit| Einpressdruck Ausdriick- Verdrehfestigkeit
(kN) krafte (N) (Nm) (kN) krafte (N) (Nm)
470 280 0,9

10.430.020.000 / 025.000 / 030.000 10.431.020.000/025.000/030.000  11,2-15,6 1,47 6,7-8,9
10.430.020.001 / 025.001 / 030.001 10.431.020.001/025.001/030.001  11,2-15,6 550 1,7 6,7-8,9 400 1,1
10.430.020.002 / 025.002 / 030.002 10.431.020.002 /025.002 /030.002  11,2-15,6 1010 2,03 6,7-8,9 750 15
10.430.040.000 10.431.040.000 18-27 490 2,95 11,2134 300 2,4
10.430.040.001 10.431.040.001 18-27 645 4 11,2134 470 26
10.430.040.002 10.431.040.002 18-27 1250 5,1 11,2134 970 4,0
10.430.050.000 1| 10.431,050.000 18-38 530 36 11,2156 300 3,0
71 10.430.050.001 = 10.431.050.001 18-38 800 45 11,2156 480 36
< | 10.430.050.002 < | 10.431.050.002 18-38 1112 6,8 11,2156 845 57
<" 10.430.060.000 +1 10.431.060.000 27-36 1380 13 18-32 970 7.9
10.430.060.001 ~ 10.431.060.001 27-36 1760 17 18-32 1580 10,2
10.430.060.002 10.431.060.002 27-36 1760 17 18-32 1580 14,1
10.430.080.001 10.431.080.001 27-36 1870 18,7 18-32 1570 13,6
m 10.430.080.002 10.431.080.002 27-36 1870 20,3 18-32 1570 18,1
10.430.100.001 10.431.100.001 32:50 2020 36,2 22-36 1760 32,7
R 10.430.100.002 10.431.100.002 32:50 2020 36,2 22-36 1760 32,7
10.430.120.001 10.431.120.001 33-49 3065 73,9 23-30 1390 35,2
(M2 | 10.440.020.001 / 020.002 13,3 890 0,16 8,9 890 0,16
M25 | 10.440.025.001 / 025.002 13,3 890 0,23 8,9 890 023
[ER - 10.440.030.001/030.002 13,3 890 0,36 8,9 890 0,36
(Mg | = 10.440.040.001 / 040.002 17,8 1068 0,58 89 1068 0,58
M5 | 10.440.050.001 / 050.002 17,8 1068 0,88 11,1 1068 0,88
(M6 | 10.440.060.003 / 060.004 / 060.005 20,0 3736 37 15,6 2847 37
10.450.030.001 10.451.030.001 11,1 550 15 71 400 1,15
m 10.450.030.002 10.451.030.002 14 1010 2,05 9,0 750 1,47
10.450.040.001 10.451.040.001 15,6 600 34 8,9 470 26
m -} 10450.040.002 1| 10.451.040.002 20 1250 5.1 12,5 970 4,0
~ | 10.450.050.001 ~ 10.451.050.001 17,8 620 40 93 480 36
ﬂ 10.450.050.002 10.451.050.002 25 1112 6,8 14,0 845 57
10.450.060.001 10.451.060.001 25,7 1760 11,9 17,8 1400 10,2
m 10.450.060.002 10.451.060.002 25,7 1760 11,9 17,8 1400 10,2

Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in

npressdruck Ausdriick- Verdrehfestigkeit
(kN) kréfte (N) (Nm)
575

10.435.025.000 35,6 1,58

10.435.025.001 40,0 725 1,92
10.435.025.002 44,5 1290 2,03
10.435.030.000 40,0 645 3,38
10.435.030.001 44,5 800 4,18
10.435.030.002 49,0 1600 5,08
10.435.040.000 42,3 800 BIo5)
10.435.040.001 46,7 1025 5,08
10.435.040.002 51152) 1775 6,77
10.435.050.000 60,0 2000 17

10.435.050.001 27-36 1760 17

10.435.050.002 27-36 1760 17

(M6 | 10.435.060.001 27-36 1870 18,7




RICHTWERTE

Einpressgewindebolzen

Max. An- Max. An-
Plattenhirte | Einpress- | Ausdriick- |ziehdrehm. /| Plattenhérte | Einpress- | Ausdriick- | ziehdrehm. /
HRB druck (kN) | kréfte (N) | Verdrehfes- druck (kN) | kréfte (N) | Verdrehfes-
tigkeit (Nm) tigkeit (Nm)
[FZE T 10.460.025.006 / 008 / 010 / 012 / 015 / 018 0,41/1,0 465 0,41/1,0
(M3 | 10.460.030.006 / 008 / 010 / 012 / 015 / 018 / 020 / 022 / 025 / 028 / 030 59 14,7 820 0,74/1,7 29,0 12,9 600 0,74/1,7
10.460.040.006 / 008 / 010 / 012 / 015 / 018 / 020 / 022 / 025 / 028 / 030 - 289 1750 . 20 200 o075 o
+o|/035/038
~~ 10.460.050.
m ;g;aso 050.008 / 010 /012 / 015 / 018 / 020 / 022 / 025 / 028 / 030 / 035 o ) 5000 - - . 1070 .
(M6 | 10.460.060.010 / 012 / 015 / 018 / 020 / 022 / 025 / 028 / 030 / 035 / 038 46 44,5 2560 59/11,3 28,0 28,9 1660 59/73
(M8 | 10.460.080.012 / 015 / 018 / 020 / 022 / 025 / 028 / 030 / 035 / 038 6 445 2890 14,2/19,2 28,0 29,8 1910 14,2/11,3

[FZE 10.461.025.006 / 008 / 010 / 012 / 015 / 018 59 13,8 740 0,41/08 290 116 465 0,41/08
[VER| 10.461.030.006 /008 /010 /012 / 015 / 018/ 020/ 022 / 025 / 028 / 030 59 14,7 820 074 /1,3 29,0 12,9 600 074/13
| 10.461.040.006/ 008 / 010/ 012 /015 /018 /020 /022 / 025/ 028 / 030 o 267 1780 17/29 290 23 075 17/28
" /035/038
(™S
:
m = ;3.::1.050.008/010/012/015/018/020/022/025/028/030/035 % 5 2000 B . 25 1070 .
[3] 10.461.060.010 /012 /015 / 018/ 020/ 022 / 025 / 028 / 030 / 035 / 038 46 445 2560 59/10,1 28,0 28,9 1660 59/7,3
[E] 10.461.080.012 /015 /018 /020 / 022/ 025/ 028/ 030 / 035 / 038 46 49,8 2890 14,2/17,5 28,0 29,8 1910 142/113
10.465.025.006 / 008 / 010/ 012 / 10.466.025.006 / 008 / 010/ 012 /
m 015 /018 015 /018 54 5,3 450 041/1,1 33 3,1 285 0,41/0,55
10.465.030.006 / 008 / 010 / 012 / 10.466.030.006 / 008 / 010 / 012 /
m Y ey (e “ o1 /018/020/ 025 54 53 475 0,74/1,25 33 44 285 0,46 /0,65
- w
1 10.465.040.006 /008 / 010/ 012/ |+ | 10.466.040.006 / 008 / 010 /012 /
m 015 /018 /020 /025 / 030 / 035 015 /018 /020 /025 /030 /035 & &8 220 72 23 22 BB 755/ 1l
10.465.050.008 / 010 / 012 / 015 / 10.466.050.008 / 010 / 012 / 015 /
m 018 /020 /025 /030 / 035 018 /020 /025 /030 /035 &) 200 LC00 222 23 L 230 LUz

(M3 | 10.470.030.008 / 010 / 012 / 016 65 2 980 22 12,0 560
(M4 | 'é’ 10.470.040.008 / 010 / 012 / 016 66 26,4 1540 19 22,0 890
[VE 2 10.470.050.010/ 012/ 016 / 020 60 35,2 1760 18 28,6 1010
(M6 | 10.470.060.012 / 016 / 020 62 39,6 2100 18 30,8 1100
10.475.050.015 / 020 / 025 / 030 / 10.476.050.015 / 020 / 025 / 030 /
65 26,0 1500 44/76 15 13,0 800 44/54
m 035/040/050 035/040/ 050 / /
10.475.060.015 / 020 / 025 / 030 / 10.476.060.015 / 020 / 025 / 030 /
%} 59 33,0 1750 10,0/14,0 43 29,0 1270 10,0/14,0
m ; 035 /040 /050 +- | 035/040/050 / /
7 10.475.080.015 /020 /025 /030 / | | 10.476.080.015 / 020 / 025 / 030 /
> > 58 445 2200 21,7/30,0 39 35,6 1700 21,7/30,0
m 035 /040 / 050 035 /040 / 050 8 7130, b o
10.475.100.015 / 020 / 025 / 030 / 10.476.100.015 / 020 / 025 / 030 /
58 54,0 3470 36,6 /49,0 39 40,0 2445 36,6/36,0
M10 035 /040 / 050 035 /040 / 050 / /

npress- Ausdriicl Max. Anzieh- Einpress- Ausdriick- | Max. Anzieh-
druck (kN) | kréfte (N) | drehm. (Nm) druck (kN) | kréfte (N) | drehm. (Nm)
0 10.480.030.006 /008 /010/012 /016 / 020 8,0 1065 0,5 6,2 575 0,5

10.480.040.006 / 008 / 010 / 012 / 016 / 020 / 025 17,8 1200 2,0 12,5 800 2,0
10.480.050.010 / 012 / 016 / 020 / 025 22,2 1290 3,6 17,8 930 3,6

| V-CH!

(M3 | ] 10.481.030.006 /008 / 010/ 012/ 016/ 020 8,9 1065 05 67 890 05
[VZE] %) 10.481.040.006 / 008 /010 /012 / 016 / 020 / 025 14,7 1955 2,0 13,3 1375 2,0
[VE = 10.481.050.010/012 /016 / 020/ 025 17,8 3020 36 15,6 1600 36

Plattenhdrte | Einpress- | Ausdriick- | Verdrehfes-
HRB druck (kN) | kréfte (N) | tigkeit (Nm)

m 10.462.030.006 / 008 / 010 /012 / 015 / 018 / 020 / 025 92,0 40,0 2220 1,8
m ; 10.462.040.006 / 008 /010 / 012 / 015 / 018 / 020 / 025 / 030 / 035 92,0 50,0 3210 6,5
m ; 10.462.050.008 /010 /012 / 015/ 018 / 020 / 025 / 030 / 035 92,0 53,0 3575 10,7
m 10.462.060.012 / 015 / 020 /025 92,0 71,0 4200 15,9

=

50




RICHTWERTE

Einpressgewindebuchsen

Einpress- Ausdriick- | Verdrehfestig- | Einpress- Ausdriick- | Verdrehfestig-
druck (kN) kréfte (N) keit (Nm) druck (kN) kréfte (N) keit (Nm)

(M2 | 10.485.020.004 / 006 / 008 / 010 / 012

[F75°] 10.485.025.004 /006 / 008/ 010/ 012 10.486.025.004 / 006 / 008 / 010 / 012

e | EEE il e R P SR R
s | % Rl & e O SV Ve
R ot omrons Wil wmtuno ot omiomio0/on) 1w s wp o sos
v | ] [ .

DR oo arooronioros [ nemmnon/u /00/02/04108! o5 w225 w9 om0 1
s | o PR « ot R T R Ve
m = (]).304/9((])20;33258 /010/012 /014 /016 /018 / g ;g:?;:;?ggs /010/012 /014 /016 /018 / 17,8 2490 8,47 10,7 1780 5,08
m 32;7(3202533;)58 /010/012 /014 /016 /018 / ;(2):/9;2025?8;)58 /010/012 /014 /016 /018 / 17,8 2490 8,47 10,7 1780 5,08

8 10.496.030.004 /006 / 008 / 010 / 012 19,2 1465 12,9 975
a
(@)

~10.496.040.004 / 006 / 008 / 010 / 012 / 016 / 020 23,6 1955 17,8 1335

Einpress- Ausdriick- | Verdrehfestig-
druck (kN) kréfte (N) keit (Nm)

m 10.487.030.003 / 004 / 006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 24,5 1493 2,36
m 3 10.487.035.003 / 004 / 006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 42,3 2877 2,36
m 3 10.487.040.004 / 006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 46,7 4003 6,34
m 10.487.050.004 / 006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 46,7 4003 8,89
m 10.492.030.006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 24,5 1493 2,36
m +{ 10.492.035.006 / 008 /010 /012 /014 /016 / 018 /020 / 022/ 025 42,3 2877 2,36
v
m g 10.492.040.006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 46,7 4003 6,34
m 10.492.050.006 / 008 / 010 / 012 / 014 / 016 / 018 / 020 / 022 / 025 46,7 4003 8,89




»

Hochbelastbar fiir Konstruktion und Reparatur

Drahtgewindeeinsatze oder Coils sind eine hervorragende Moglichkeit
hochbelastbare Verbindungen in Bauteilen aus Materialien mit geringer
Festigkeit (z.B. Aluminium-Leichtbaukonstruktionen) zu realisieren. Hierbei
ist eine hohe VerschleiBbestandigkeit garantiert.

AulRerdem eignen sich die Einsdtze hervorragend zur Reparatur beschadig-

ter Gewinde.

Neben den seit vielen Jahren verfligbaren individuellen Sonderabmes-
sungen der HONSEL Umformtechnik liefert die VVG ein umfangreiches
Sortiment von genormten Standardabmessungen sowie intelligent
konzpierte Reparatursets.

Sie benotigen eine spezielle Sonderform? Kein Problem!
Wir entwickeln gemeinsam mit Ihnen den passenden Drahtgewindeeinsatz
und fertigen diesen in hochster Qualitat.



»

STARCOILS

Einfachste Handhabung

Coils bestehen aus einem speziell geformten und gewickelten
Draht mit einem nach der Montage zu entfernenden Mitneh-
merzapfen und lassen sich in wenigen Schritten schnell und
unkompliziert montieren.

1|BOHREN
2| SCHNEIDEN
3| MONTAGE

4|BRECHEN

Mit einem in Durchmesser und Steigung auf die jeweilige Abmessung
angepaliten Spiralbohrer wird die bendtigte Bohrung vorbereitet.

Das Aufnahmegewinde wird mit dem VVG-Gewindeschneider in die Bohrung
eingebracht. Wir empfehlen hier die Verwendung von Schneiddl.

Der Gewindeeinsatz wird auf die VVG-Einbauspindel positioniert und mit
Hilfe des Mitnehmerzapfes in die Bohrung eingedreht.

AbschlieRend wird die Mitnehmerzapfen mit dem Zapfenbrecher an der
Sollbruchstelle abgetrennt und entfernt.

Fiir die Verarbeitung gibt es verschiedene Maoglichkeiten

- Manuell
- Akkuwerkzeug

- Automation

Der robuste VVG-Universalhandgriff und der passende Werkzeugsatz ermogli-
chen einen flexiblen mobilen Einsatz vor Ort.

Der VVG-Schnellwechseladapter macht den Werkzeugsatz auch mit
vorhandenen Akku-Schraubern verwendbar.

Fir individuelle Anforderungen in der industriellen Serienfertigung bieten wir
spezielle Automations-Losungen an.

Drahtgewindeeinsitze



Drahtgewindeeinsatze

Die neuen Reparatur-Sets fir die flexible Verarbeitung von Drahtgewindeein- - VVG-Universalhandgriff

satzen. Hochwertig und komplett. - Schnellwechseladapter
(fur Verarbeitung mit Akku-Schschrauber)
Geliefert werden die Sets im robusten Koffer in Aluminiumoptik mit festen - Spiralbohrer
Hartschaumeinsatzen und Kunststoffschachteln fiir die Coils. Die Ausstattung - Gewindeschneider
ist generell vollstdndig mit einem Werkzeug-Set bestehend aus: - Einbauspindel
- Zapfenbrecher

StarCoil BOx#1

Das kleine StarCoil-Sortiment im Aluminiumkoffer mit einer StarCoil FREE-Abmes-
sung in zwei Ldngen sowie Werkzeugs-Set bestehend aus je 1 Stiick Handgriff (1),
Adapter (2), Spiralbohrer (3), Gewindeschneider (4), Einbauspindel (5) und Zap-
fenbrecher (6).

BOX#1 V13

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M3 x0,5/1,5D

10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M3 x0,5/2,5D
Art. 12.800.000.103

BOX#1M4

15 Stiick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M4x0,7/1,5D

10 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M4x0,7/2,5D
Art. 12.800.000.104

BOX#1 M5

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M5x0,8/1,5D

10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M5x0,8/2,5D
Art. 12.800.000.105

BOX#1M6

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M6x1,0/1,5D

10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M6x1,0/2,5D
Art. 12.800.000.106

BOX#1M18

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M8x1,25/1,5D

10 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M8x1,25/2,5D
Art. 12.800.000.108

BOX#1MV110

15 Stick Drahtgewindeeinsatz EdelstahlA2 M10x1,5/1,5D

10 Stuck Drahtgewindeeinsatz EdelstahlA2 M10x1,5/2,5D
Art. 12.800.000.110

BOX#1M12

10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M12x1,75/1,5D

5 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M12x1,75/2,5D

Art. 12.800.000.112

Alle Sortimente konnen bei Mindestabnahmemenge
individuell zusammengestellt werden !



StarCoil BOX#2

Das mittlere StarCoil-Sortiment im Aluminiumkoffer mit drei Star-
CoilFREE-Abmessungen M6-M10 in jeweils zwei Langen sowie Werk-
zeugs-Set bestehend aus je 1 Stiick Handgriff (1) und Adapter (2) sowie zu
den enthaltenene GroRen passend je 1x Spiralbohrer (3), Gewindeschnei-
der (4), Einbauspindel (5) und Zapfenbrecher (6).

BOX#2V16-10
15 Stiick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M6x1,0/1,5D
10 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M6x1,0/2,5D

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M8x1,25/1,5D
10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M8x1,25/2,5D

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M10x1,5/1,5D
10 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M10x1,5/2,5D

Art. 12.800.000.301

StarCoil BOX#3

Das groRe StarCoil-Sortiment im Aluminiumkoffer mit sieben Star-
CoilFREE-Abmessungen M3-M12 in jeweils zwei Langen sowie Werk-
zeugs-Set bestehend aus je 1 Stlick Handgriff (1) und Adapter (2) sowie zu
den enthaltenene GroBen passend je 1x Spiralbohrer (3), Gewindeschnei-
der (4), Einbauspindel (5) und Zapfenbrecher (6).

BOX#3MV13-12
15 Stiick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M3 x0,5/1,5D
10 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M3 x0,5/2,5D

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M4x0,7/1,5D
10 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M4x0,7/2,5D

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M5x0,8/1,5D
10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M5x0,8/2,5D

Drahtgewindeeinsdtze

15 Stiick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M6x1,0/1,5D
10 Stiick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M6x1,0/2,5D

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M8x1,25/1,5D
10 Stick  Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M8x1,25/2,5D

15 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M10x1,5/1,5D
10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M10x1,5/2,5D

10 Stuck Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M12x1,75/1,5D
5 Stick Drahtgewindeeinsatz Edelstahl A2 M12x1,75/2,5D

Art. 12.800.000.701

- mit anderen Abmessungskombinationen

- als StarCoil LOCK-Ausfiihrung : f a 6
- inklusive und ohne Werkzeug é : 3



Die Grol3e Vielfalt direkt ab Lager. Schnell und zuverlassig.

Neben den Sortiments-Boxen bieten wir die bekannt hohe VVG-Lieferbereitschaft auch bei unserem neuen StarCoil-Programm.
Wahlen Sie aus tiber 600 Abmessungen den passenden Gewindeeinsatz fiir Ihre Anwendung.

StarCoilFREE CAD| [Serie
Ml Edelstahl A2 DATEN 020

mit durchgehendem Gewinde 8140-1] (oNLINE

[1,4301]
(7 (7
10D 20mm  Rx04  12.020.020.002 10D 80mm Rx125  12.020.080.008
15D  30mm  Rx04  12.020.020.003 10D 80mm Fx100  12.020.081.008
M2 200 40mm  Rx04  12.020.020.004 100 15D 12,0mm Rx125  12.020.080.012
25D 50mm  Rx04  12.020.020.005 15D 120mm  Fx100  12.020.081.012
300 60mm  Rx04  12.020.020.006 20D 160mm Rx125  12.020.080.016
10D 25mm  Rx045  12.020.025.002 M8 20D 160mm Fx1,00  12.020.081.016 100
15D 375mm Rx045  12.020.025.003 25D 200mm Rx125  12.020.080.020
M2,5 200 50mm Rx045  12.020.025.005 100 25D 200mm  Fx1,00  12.020.081.020
25D 625mm  Rx045  12.020.025.006 30D  240mm Rx125  12.020.080.024
300  75mm  Rx045  12.020.025.007 30D 240mm  Fx1,00  12.020.081.024
100 30mm  Rx05  12.020.030.003 1,00 90mm Rx125  12.020.090.009
15D  45mm  Rx05  12.020.030.004 15D 135mm Rx125  12.020.090.013
M3 200 60mm  Rx05  12.020.030.006 100 M9 15D 135mm Fx125  12.020.091.013 100
H 25D 75mm  Rx05  12.020.030.007 20D 180mm Rx125  12.020.090.180
=3 — 300  90mm  Rx05  12.020.030.009 25D 225mm  Rx125  12.020.090.022
10D 40mm  Rx07  12.020.040.004 300 270mm Rx125  12.020.090.027
150  60mm  Rx07  12.020.040.006 10D 100mm Rx150  12.020.100.010
o Ma 20D 80mm  Rx07  12.020.040.008 100 10D 100mm Fx125  12.020.101.010
P 25D 100mm Rx07  12.020.040.010 1,00 100mm Fx1,00  12.020.102.010
2 300  120mm  Rx07  12.020.040.012 15D 150mm Rx150  12.020.100.015
Fi 10D 50mm Rx080  12.020.050.005 15D  150mm  Fx125  12.020.101.015
£ 15D  75mm  Rx080  12.020.050.007 150 150mm  Fx100  12.020.102.015
i M5 200 100mm Rx080  12.020.050.010 100 20D 200mm Rx150  12.020.100.020 a8
£ 25D  125mm  Rx080  12.020.050.012 M10 200 200mm Fx125  12.020.101.020
s 30D  150mm Rx080  12.020.050.015 20D 200mm  Fx1,00  12.020.102.020
10D 60mm Rx100  12.020.060.006 25D 250mm  Rx150  12.020.100.025
15D  90mm Rx100  12.020.060.009 25D 250mm  Fx125  12.020.101.025
Me6 200 120mm Rx1,00  12.020.060.012 100 25D 250mm  Fx1,00  12.020.102.025
25D 150mm  Rx1,00  12.020.060.015 30D 300mm Rx150  12.020.100.030
30D  180mm Rx100  12.020.060.018 300 300mm Fx125  12.020.101.030
100 70mm Rx1,00  12.020.070.007 300  300mm Fx1,00  12.020.102.030
15D  105mm Rx1,00  12.020.070.010 1,00 1L,0mm Rx150  12.020.110.011
M7 20D 140mm Rx1,00  12.020.070.014 100 15D  165mm Rx150  12.020.110.016
25D 175mm  Rx1,00  12.020.070.017 M11 > leemm Pl 12001100 100

21,0mm Rx1,00 12.020.070.021 2,0D 22,0mm Rx1,50 12.020.110.022
2,5D 27,5mm Rx1,50 12.020.110.027

3,00 33,0mm Rx1,50 12.020.110.033
StarCoil LOCK
- EDELSTAHL A2 (1,4301) mit klemmender Funktion -

Alle Abmessungen sind auch als Version mit als Schraubensiche-
rung funktionierender Gewindeverformung verfligbar.




1,0D 12,0mm Rx1,75 12.020.120.012 1,0D 20,0 mm Rx2,5 12.020.200.020
1,0D 12,0mm  Fx1,50 12.020.121.012 1,0D 20,0 mm Fx2,0 12.020.201.020
1,0D 12,0mm  Fx1,25 12.020.122.012 1,0D 20,0 mm Fx1,5 12.020.202.020
1,0D 12,0mm  Fx1,00 12.020.123.012 1,5D 30,0 mm Rx2,5 12.020.200.030
1,5D 18,0mm Rx1,75 12.020.120.018 1,5D 30,0 mm Fx2,0 12.020.201.030
1,5D 18,0mm  Fx 1,50 12.020.121.018 1,5D 30,0 mm Fx1,5 12.020.202.030
1,5D 18,0mm  Fx1,25 12.020.122.018 2,0D 40,0 mm Rx2,5 12.020.200.040
1,5D 18,0mm  Fx1,00 12.020.123.018 Mzo 2,0D 40,0 mm Fx2,0 12.020.201.040 25
2,0D 240mm Rx1,75 12.020.120.024 2,0D 40,0 mm Fx1,5 12.020.202.040
2,0D 24,0mm  Fx1,50 12.020.121.024 2,5D 50,0 mm Rx2,5 12.020.200.050
M 12 2,0D 24,0mm  Fx1,25 12.020.122.024 100 2,5D 50,0 mm Fx2,0 12.020.201.050
2,0D 24,0mm  Fx1,00 12.020.123.024 2,5D 50,0 mm Fx1,5 12.020.202.050
2,5D 30,0mm Rx1,75 12.020.120.030 3,0D 60,0 mm Rx2,5 12.020.200.060
2,5D 30,0mm  Fx1,50 12.020.121.030 3,0D 60,0 mm Fx2,0 12.020.201.060
2,5D 30,0mm  Fx1,25 12.020.122.030 3,0D 60,0 mm Fx1,5 12.020.202.060
2,5D 30,0mm  Fx1,00 12.020.123.030 1,0D 22,0 mm Rx2,5 12.020.220.022
3,0D 36,0mm Rx1,75 12.020.120.036 1,0D 22,0 mm Fx2,0 12.020.221.022
3,0D 36,0mm  Fx1,50 12.020.121.036 1,0D 22,0 mm Fx1,5 12.020.222.022
3,0D 36,0mm Fx1,25 12.020.122.036 1,5D 33,0 mm Rx2,5 12.020.220.033
3,0D 36,0mm  Fx1,00 12.020.123.036 1,5D 33,0 mm Fx2,0 12.020.221.033
1,0D 14,0 mm Rx2,0 12.020.140.014 1,5D 33,0 mm Fx1,5 12.020.222.033
1,0D 14,0 mm Fx1,5 12.020.141.014 2,0D 44,0 mm Rx2,5 12.020.220.044
1,0D 140mm  Fx1,25 12.020.142.014 MZZ 2,0D 44,0 mm Fx2,0 12.020.221.044 25
1,5D 21,0 mm Rx2,0 12.020.140.021 2,0D 44,0 mm Fx1,5 12.020.222.044
1,5D 21,0 mm Fx1,5 12.020.141.021 2,5D 55,0 mm Rx2,5 12.020.220.055
1,5D 16,4mm Fx1,25 12.020.142.016 2,5D 55,0 mm Fx2,0 12.020.221.055
2,0D 28,0 mm Rx2,0 12.020.140.028 2,5D 55,0 mm Fx1,5 12.020.222.055
M 14 2,0D 28,0 mm Fx1,5 12.020.141.028 50 3,0D 66,0 mm Rx2,5 12.020.220.066
2,0D 28,0mm  Fx1,25 12.020.142.028 3,0D 66,0 mm Fx2,0 12.020.221.066
2,5D 35,0 mm Rx2,0 12.020.140.035 3,0D 66,0 mm Fx1,5 12.020.222.066
2,5D 35,0 mm Fx1,5 12.020.141.035 1,0D 24,0 mm Rx3,0 12.020.240.024
2,5D 350mm  Fx1,25 12.020.142.035 1,0D 24,0 mm Fx2,0 12.020.241.024
3,0D 42,0 mm Rx2,0 12.020.140.042 1,0D 24,0 mm Fx1,5 12.020.242.024
3,0D 42,0 mm Fx1,5 12.020.141.042 1,5D 36,0 mm Rx3,0 12.020.240.036
3,0D 420mm  Fx1,25 12.020.142.042 1,5D 36,0 mm Fx2,0 12.020.241.036
1,0D 16,0 mm Rx2,0 12.020.160.016 1,5D 36,0 mm Fx1,5 12.020.242.036
1,0D 16,0 mm Fx1,5 12.020.161.016 2,0D 48,0 mm Rx3,0 12.020.240.048
1,5D 24,0 mm Rx2,0 12.020.160.024 M24 2,0D 48,0 mm Fx2,0 12.020.241.048 25
1,5D 24,0 mm Fx1,5 12.020.161.024 2,0D 48,0 mm Fx1,5 12.020.242.048
2,0D 32,0 mm Rx2,0 12.020.160.032 2,5D 60,0 mm Rx3,0 12.020.240.060
M 16 2,0D 32,0 mm Fx1,5 12.020.161.032 >0 2,5D 60,0 mm Fx2,0 12.020.241.060
2,5D 40,0 mm Rx2,0 12.020.160.040 2,5D 60,0 mm Fx1,5 12.020.242.060
2,5D 40,0 mm Fx1,5 12.020.161.040 3,0D 72,0 mm Rx3,0 12.020.240.072
3,0D 48,0 mm Rx2,0 12.020.160.048 3,0D 72,0 mm Fx2,0 12.020.241.072
3,0D 48,0 mm Fx1,5 12.020.161.048 3,0D 72,0 mm Fx1,5 12.020.242.072
7 [ | Fn | e vze R Rl
1,0D 18,0 mm Fx1,5 12.020.182.018 1,0D 27,0 mm Rx3,0 12.020.270.027
1,5D 27,0 mm Rx2,5 12.020.180.027 1,5D 40,5 mm Rx3,0 12.020.270.040
1,5D 27,0 mm Fx2,0 12.020.181.027 M27 1,5D 40,5 mm Fx2,0 12.020.271.040 >
1,5D 27,0 mm Fx1,5 12.020.182.027 2,0D 54,0 mm Rx3,0 12.020.270.054
2,0D 36,0 mm Rx2,5 12.020.180.036 1,0D 30,0 mm Rx3,5 12.020.300.030
M18 20D 360mm  Fx2,0 12.020.181.036 25 M30 1,5D  450mm  Rx35 12.020.300.045 5
2,0D 36,0 mm Fx1,5 12.020.182.036 2,0D 60,0 mm Rx3,5 12.020.300.060
2,5D 45,0 mm Rx2,5 12.020.180.045 1,0D 36,0 mm R x 4,0 12.020.360.036
25D 450mm  Fx2,0 12.020.181.045 M36 1,50  540mm  Rx4,0 12.020.360.054 5
2,5D 45,0 mm Fx1,5 12.020.182.045 2,0D 72,0 mm Rx4,0 12.020.360.072
3,0D 54,0 mm Rx2,5 12.020.180.054
3,0D 54,0 mm Fx2,0 12.020.181.054
3,0D 54,0 mm Fx1,5 12.020.182.054

Auf Anfrage haben wir kurzfristigen Zugriff auf ein umfangreiches
Sortiment von Drahtgewindeeinsdtzen mit UNC- oder UNF-Gewin-
den.




Robuste Handnietwerkzeuge

Akku-Nietgerate der modernsten Generation

Ausgereifte, zuverlassige Druckluft-Nietgerate

Individuelle Automationsldosungen
Details auf den Seiten 230/231

l\
~ Gt
S . . ] Nt
BLINDNIETE BLINDNIETMUTTERN und
BLINDNIETGEWINDEBOLZEN

Hier geht es um die Verarbeitung der klassischen Blindniete in all VNG-Werkzeuge konnen sowohl Blindnietmuttern, als auch
ihren Ausfihrungen. RIFBOLT-Blindnietgewindebolzen verarbeiten.
BZ-Werkzeuge sind als Hand-, Hebel- oder Scherennietzangen, Sie sind als Hand- oder Hebelnietzange, sowie pneumatisch-
sowie pneumatisch-hydraulisch betriebene Gerate verfiigbar. hydraulisch betriebene Gerate erhaltlich.
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Multi \Q)W Rivdom RivSmart

BLINDNIETE, BLINDNIETMUTTERN und
BLINDNIETGEWINDEBOLZEN

Die Multis konnen alles. Alle drei Blindnietprodukte sind mit nur
einem Werkzeug zu verarbeiten!

Multi-Werkzeuge sind ausschlieRlich als Hand- oder Hebelniet-
zange im Programm.

VERARBEITUNG

Verarbeitung

AKKU-NIETER
KOMFORTABEL. KLEIN. LEICHT. SMART.

Rivdom und RivSmart - unsere beiden Produkt-Linien fir Akku-Nie-
ter MADE BY HONSEL. Rivdom bietet modernste Technologie mit
vielen nitzlichen Details. RivSmart begeistert mit smarter Steue-
rung - perfekt fir industrielle Anwendungen.




Verarbeitung

VERARBEITUNG VON A BIS Z - AUS EINER HAND

Die perfekte Verarbeitung unserer Verbindungselemente ist eine unserer Kernkompetenzen. Seit Jahrzehnten.

Wir entwickeln tagtaglich neue ldeen. Kreativ, mit viel Know-how
undverlassen dabeiauch bekannte Wege und berticksichtigen dabei
das Feedback von Kunden, unserem technischen Vertrieb und dem
Service-Team.

Nach Priifung der Machbarkeit folgt die Umsetzung durch erfah-
rene Konstrukteure an modernen CAD-Arbeitsplatzen, der Proto-
typenbau und hausinterne 24/7-Dauertests auf mehreren Anlagen
mit verschiedensten Rahmenbedingungen.

Montage oder Produktion und deren permanente Uberwa-
chung und Optimierung finden ausschliefRlich an den Standorten
der Gruppe statt.

Bestes Beispiel sind die erfolgreichen Rivdom®- und neu seit 2017
RivSmart®-Akku-Nieter mit ihren innovativen Details und umfang-
reichen Optionen.

ONLINE-CHECK-IN
Nutzen Sie die Moglichkeit
zum ONLINE-CHECK-IN von
Reparaturen und Wartungen
auf unserer Internetseite.

In unserer Service-Werkstatt kimmern sich geschulte Mitarbeiter
um die schnelle Reparatur aller Werkzeuge, von Handniet-
zangen, Uber Akku-Nieter bis zu Druckluftgeraten und Automa-
tionskomponenten.

Hierbei garantieren die hervorragende Ausstattung und ein sehr
hoher Bestand tausender Ersatzteilartikel, dass unsere Repara-
tur-Profis jeden noch so komplizierten Fall umgehend l6sen, damit
in Ihrer Fertigung keine Ausfallzeiten entstehen. Bei Bedarf kon-
nen wir auf ausreichend Leihgerate zuriickgreifen.

Auch die priaventive Wartung spielt eine zunehmend groRe
Rolle. Sprechen Sie unsere Vertriebsmitarbeiter auf Moglichkeiten
erweiterter Garantien, Wartungsplane und Service-Pakete an.

Aktuell erfolgt am Standort
Neuminster der Neubau eines
stark vergroRerten Werkstatt-
und Schulungsbereiches.




Ganz speziell. Ganz individuell. Ganz SIE.

Nutzen Sie unsere Qualitatswerkzeuge im vollstandigen Design Wir unterstiitzen Sie hier professionell. Erfahrene Projektplanung,
lhres Unternehmens. Begeistern Sie lhre Kunden mit einem Gestaltung nach lhren Vorgaben, Bemusterung, langfristig abge-
,eigenen” Werkzeug, steigern Sie damit lhre Umsatze und Sie stimmte Lieferplane und auf Wunsch die Ubernahme von Service
erhohen die Kundenbindung an Ihre Handelsmarke. und Wartung durch unser KompetenzCenterNietverarbeitung

erleichtern Ihnen die Umsetzung.

Bei einem Private-Label-Produkt bekommen Sie Ihre Werkzeuge
in lhrer Farbe mit Ihrem Logo und Ihrem Namen, zusatzlich ggf.
Etiketten sowie eine individuelle Verpackungsgestaltung und
Bedienungsanleitung.

lhre...
ETIKETTEN
WERKZEUGFARBE
VERPACKUNG
ANLEITUNG

gl

Sprechen Sie uns an - wir informieren Sie Gber
Mindestmengen und Rahmenbedingungen und
entwerfen gemeinsam lhre Nietwerkzeug-Serie!



VERARBEITUNGSUBERSICHT BLINDNIETE ...

B Aluminium [ stahl B Edelstahl | Kupfer Legierungen

BZ-Blindniethandwerkzeuge

Blindniete
24 | 30 | 32 | 40 | 48 | 48 [ 50 | 60 | 64 | 64 | 80

hochfest hochfest

BZ2 | ARRN RRNN|NNEN|D |

BZ6 | ARRN RRNN|NNEN|D |

BZ 44 | ARRN RRNN|NNEN|D |

BZ 58 ARNNRREN NROR|REED INNE|N |

BZ 70 ERRNARRN RRERNENRR i

BZ 72 EERNRRENNER RRERNENR|ED O 0

MULTI-Handwerkzeuge

Blindniete

2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest

Multi 1 | NNt |
Multi 5 NNt ARER|NNEN NN

BZ-Blindniet-Setzgerate (pneumatisch-hydraulisch)

Blindniete

2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest

Bz103A | dntninii il

BZ 123A AENNRNNN|NNRN RNER NERR RDDRNDR I
BZ 133A NENN | RNNN|NRRN|RNNN NRRN DDE DDD
BZ 143A

hochfest mit rilliertem Dorn

Rivdom/RivSmart-Blindniet-Setzgerate (batteriebetrieben)

Blindniete

2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 4,8 5,0 6,0 6,4 6,4 8,0

hochfest hochfest

RivdomzERO™ |HNEE|HENE NN NNNE|NENNNENN HNER
RivdomONE*" |l RENN|NNNE\NNNN NDNN DRNN|NDDER

RivdomTWO? JHintninieieeninintnt
RivdomTWO.8%%

RivSmart'?/ BENN RNEN RN RNEN|NEER|NNDN|NDNN

oo
c
S
£
[
]
S
g
>

hochfest mit rilliertem Dorn




... BLINDNIETMUTTERN /-GEWINDEBOLZEN

VNG-Handwerkzeuge fiir Blindnietmuttern /-gewindebolzen

Blindnietmuttern Blindnietgewindebolzen
M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 M4 M5 M6 M8
vNnc152  |HER (RN HER (BR |} i i i i
optional
VNG255 [Fer (HED |(HED (NN | I
VNG 371 HRR (DR (HDDR (HDD i i
optional
VNG 612 s (IDD (HEN [NEN (NED (D i
MULTI-Handwerkzeuge
Blindnietmuttern Blindnietgewindebolzen
M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 M4 M5 M6 M8
Multi 1 il in (In |
optional
Multi 5 s (ID (AR (DD (ED |

VNG-Blindnietmuttern-Setzgerate (pneumatisch-hydraulisch)

Blindnietmuttern Blindnietgewindebolzen
M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 M4 M5 M6 M8
VNG 703 il HOD (DED (HED (NN | | |
optional
VNG 903 HER DER (HED (HED (RN |sm¢ | O | i |

VNG-Setzgerat fiir Presslaschen-Blindnietmuttern (pneumatisch-hydraulisch)

Blindnietmuttern

M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12

optional optional optional

VNG 753 ] ] | |

Verarbeitung
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Fir die Verarbeitung kleinerer Mengen Blindnietprodukte sind manuell
betriebene Handnietwerkzeuge auch heute unverzichtbar.

Auf den folgenden Seiten finden Sie fir jede Anwendung die passende Variante.
Von robusten Einhandzangen fiir den Heimwerker oder Reparaturarbeiten liber
universell verwendbare MULTI-Werkzeuge fiir alle Blindnietarten bis zum
komfortablen Spezialwerkzeug mit integrierter Hydraulik.




HANDNIETWERKZEUGE

e




BZ 2

Blindniet-Handzange
mit Offnungsfeder

255

BZ 2 Ersatzteile

1A

1B

1C

1D

BZ 2 Mundstiick 2,4 mm

BZ 2 Mundsttick 3,0/3,2 mm
BZ 2 Mundstiick 4,0 mm

BZ 2 Mundstiick 4,8/5,0 mm
BZ 2 Spannhiilse

BZ 2 Spannbacken

BZ 2 Fuihrungshiilse

BZ 2 Druckfeder

BZ 2 Spannschraube

BZ 2 Schenkelfeder

311.002.000.024
311.002.000.123
311.002.000.124
311.002.000.125
311.002.000.040
311.002.000.132
311.002.000.006
311.002.000.007
311.100.000.023

311.002.000.101

Gute Ergonomie,
hervorragende Ubersetzung

79

e

0,56 kg Blister 8,00 mm
inkl. 4 Mundstiicke

Artikel-Nr. 310.002.000.000

SvAMY:

A
L
N SN
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=

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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Kompakte Sort
4m robusten Ku"

BZ 2 - Sortimente

e i

BZ 2 ALFO® Alu/Stahl

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 2 inkl.
Montageschlissel, Ersatzspannbacken, je 1 Stick Bohrer 3,1 mm und
4,1 mm sowie 350 Blindniete in den folgenden Abmessungen:

100 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
3,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 4,0 mm
Art. Nr.: 10.700.030.060

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
4,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 3,5 mm
Art. Nr.: 10.700.040.060

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
3,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.700.030.080

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
4,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 5,5 mm
Art. Nr.: 10.700.040.080

Artikel-Nr. 310.002.700.000

BZ 2 ALFO® Alu/Niro

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
3,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 5,0 - 7,5 mm
Art. Nr.: 10.700.030.100

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
4,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 5,0 - 7,0 mm
Art. Nr.: 10.700.040.100

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 2 inkl.
Montageschlissel, Ersatzspannbacken, je 1 Stick Bohrer 3,1 mm und
4,1 mm sowie 350 Blindniete in den folgenden Abmessungen:

100 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
3,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 4,0 mm
Art. Nr.: 10.702.030.060

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 3,5 mm
Art. Nr.: 10.702.040.060

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
3,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.702.030.080

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 5,5 mm
Art. Nr.: 10.702.040.080

Artikel-Nr. 310.002.702.000

BZ 2 OPTO® Alu/Stahl

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
3,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 5,0 - 7,5 mm
Art. Nr.: 10.702.030.100

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 5,0 - 7,0 mm
Art. Nr.: 10.702.040.100

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 2 inkl.
Montageschliissel, Ersatzspannbacken, je 1 Stiick Bohrer 3,3 mm, 4,1 mm
und 4,9 mm sowie 300 Blindniete in den folgenden Abmessungen:

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

3,2 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 0,8 - 4,8 mm
Art. Nr.: 10.600.032.080

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,0 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 1,2 - 6,4 mm
Art. Nr.: 10.600.040.095

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

3,2 x 11,0 Flachkopf
Klemmbereich: 4,0 - 7,9 mm
Art. Nr.: 10.600.032.110

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,8 x 10,3 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.600.048.103

Artikel-Nr. 310.002.600.000

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.600.040.060

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,8 x 15,1 Flachkopf
Klemmbereich: 4,8 - 11,1 mm
Art. Nr.: 10.600.048.151




BZ44

Blindniet-Handzange
mit Offnungsfeder

250

e

0,63 ke Blister 9,5 mm
inkl. 4 Mundstiicke

Artikel-Nr. 310.044.000.000

(D Mit Festhaltemechanismus fiir den Nietdorn.
Der Blindnietdorn wird vor und nach dem Nietvorgang in der
Zange festgehalten, so dass das Werkzeug mit nur einer Hand
sicher bedient und mit der anderen Hand ein Bauteil festgehal-
ten werden kann.

BZ 44 Ersatzteile

1A BZ 44 Mundstiick 2,4 mm 311.002.000.024
1B BZ 44 Mundstiick 3,0/3,2 mm 311.002.000.123
1C  BZ 44 Mundstiick 4,0 mm 311.002.000.124
1D  BZ 44 Mundstiick 4,8/5,0 mm 311.002.000.125
2 BZ 44 Spannhiilse 311.044.000.003
3 BZ 44 Spannbacken 311.002.000.132
4 BZ 44 Fuhrungshilse 311.044.000.005
5 BZ 44 Druckfeder 311.044.000.006
6 BZ 44 Spannschraube 311.044.000.007
7 BZ 44 Schenkelfeder 311.044.000.102

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




Kompakte Sort
4m robusten Ku"

ststoff-

mente

Koffer!

BZ 44 ALFO® Alu/Stahl

BZ 44 Sortimente

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 44 inkl.
Montageschlissel, Ersatzspannbacken, je 1 Stiick Bohrer 3,1 mm und
4,1 mm sowie 350 Blindniete in den folgenden Abmessungen :

100 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
3,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 4,0 mm
Art. Nr.: 10.700.030.060

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
4,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 3,5 mm
Art. Nr.: 10.700.040.060

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
3,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.700.030.080

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
4,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 5,5 mm
Art. Nr.: 10.700.040.080

Artikel-Nr. 310.044.700.000

BZ 44 LEICHTBAU

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
3,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 5,0 - 7,5 mm
Art. Nr.: 10.700.030.100

50 x ALFO® Standard-
Blindniet ALU/STAHL verzinkt
4,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 5,0 - 7,0 mm
Art. Nr.: 10.700.040.100

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 44 inkl.
Montageschlissel, Ersatzspannbacken, je 1 Stiick Bohrer 3,3 mm, 4,1 mm
und 4,9 mm sowie 260 Blindniete in den folgenden Abmessungen :

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/ALU

3,2 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 4,7 mm
Art. Nr.: 10.601.032.080

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/ALU

4,8 x 10,3 Flachkopf
Klemmbereich: 1,6 - 6,3 mm
Art. Nr.: 10.601.048.103

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/ALU

3,2 x 11,0 Flachkopf
Klemmbereich: 4,0 - 7,5 mm
Art. Nr.: 10.601.032.110

25 x Presslaschen-
Blindniet ALU/ALU

4,0 x 18,8 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 7,0mm
Art. Nr.: 10.716.040.188

Artikel-Nr. 310.044.601.716

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/ALU

4,0 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,4 mm
Art. Nr.: 10.601.040.095

10 x Presslaschen-

Blindniet ALU/ALU

4,8 x 20,5 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 9,0 mm
Art. Nr.: 10.716.048.205

BZ 44 CERTO® Alu/Stahl
Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 44 inkl.
Montageschlissel, Ersatzspannbacken, je 1 Stiick Bohrer 3,3 mm und

4,1 mm sowie 300 Blindniete den folgenden Abmessungen:

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
ALU/STAHL

3,2 x 6,5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 2,0 mm
Art. Nr.: 10.900.032.065

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
ALU/STAHL

4,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,5 mm
Art. Nr.: 10.900.040.080

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
ALU/STAHL

3,2 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 3,5 mm
Art. Nr.: 10.900.032.080

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
ALU/STAHL

4,0 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 5,0 mm
Art. Nr.: 10.900.040.095

Artikel-Nr. 310.044.900.000

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
ALU/STAHL

3,2 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 3,0 - 5,0 mm
Art. Nr.: 10.900.032.095

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
ALU/STAHL

4,0 x 11,0 Flachkopf
Klemmbereich: 4,5 - 6,5 mm
Art. Nr.: 10.900.040.110




BZ 6

Blindniet-Handzange

Inklusive verschiedener Sortimente | 360° drehbarer Kopf

285

Mogliche Arbeitspositionen:

Aluminium

Edelstahl
Kupfer Legierungen

0,9 kg Kunststoff-Koffer

Erhdltlich nur in den nebenstehenden Sortimenten

BZ 6 Ersatzteile

1A BZ 6 Mundstiick 2,4 mm

1B BZ 6 Mundstiick 3,0/3,2 mm
1C BZ 6 Mundstiick 4,0 mm

1D  BZ 6 Mundstiick 4,8/5,0 mm
2 BZ 6 Spannhiilse

3 BZ 6 Spannbacken

4 BZ 6 Fuihrungshiilse

5 BZ 6 Druckfeder

6 BZ 6 Verschlussschraube

325 x 250 x 50 mm 0 Stufenlos um 360° drehbar

311.006.000.024

311.006.000.123

311.006.000.124

311.006.000.125

311.006.000.040

311.006.000.132

311.006.000.006

311.006.000.007

311.006.000.008

==




Kompakte sortimente

4m robusten Ku"

BZ 6 Sortimente

ststoff‘K°ﬁer“

BZ 6 OPTO® Alu/Stahl
Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 6 inkl.

Montageschliissel sowie 350 Blindniete in den folgenden Abmessungen:

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

3,2 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 0,8 - 4,8 mm
Art. Nr.: 10.600.032.080

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,0 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 1,2 - 6,4 mm
Art. Nr.: 10.600.040.095

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

3,2 x 11,0 Flachkopf
Klemmbereich: 4,0 - 7,9 mm
Art. Nr.: 10.600.032.110

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,8 x 10,3 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.600.048.103

Artikel-Nr. 310.006.600.000

BZ 6 OPTO® Alu/Edelstahl FASSADE
Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 6 inkl.
Montageschliissel sowie 170 Blindniete in den folgenden Abmessungen:

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
3,2 x 8,0 GroBkopf K9,5
Klemmbereich: 0,5 - 5,0 mm
Art. Nr.: 10.632.032.080

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,0 x 12,7 GroRkopf K12
Klemmbereich: 4,0 - 9,5 mm
Art. Nr.: 10.652.040.127

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
3,2 x 11,0 GroRkopf K9,5
Klemmbereich: 4,0 - 7,9 mm
Art. Nr.: 10.632.032.110

10 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,8 x 10,3 GroRkopf K16
Klemmbereich: 1,6 - 6,4 mm
Art. Nr.: 10.672.048.103

Artikel-Nr. 310.006.632.000

BZ 6 OPTO® EDELSTAHL

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,0 x 6,0 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.600.040.060

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,8 x 15,1 Flachkopf
Klemmbereich: 4,8 - 11,1 mm
Art. Nr.: 10.600.048.151

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,0 x 9,5 GroRkopf K12
Klemmbereich: 1,2 - 6,4 mm
Art. Nr.: 10.652.040.095

10 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/EDELSTAHL
4,8 x 16,9 GroRkopf K16
Klemmbereich: 6,4 - 12,7 mm
Art. Nr.: 10.672.048.169

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Blindnietzange BZ 6 inkl.
Montageschliissel sowie 350 Blindniete in den folgenden Abmessungen:

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet EDELSTAHL/EDEL-
STAHL 3,2 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 4,0 mm
Art. Nr.: 10.618.032.080

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
EDELSTAHL/EDELSTAHL

3,2 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 2,5 - 5,0 mm
Art. Nr.: 10.908.032.095

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet EDELSTAHL/EDEL-
STAHL 4,0 x 10,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 4,5 mm
Art. Nr.: 10.618.040.100

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
EDELSTAHL/EDELSTAHL

4,0 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.908.040.080

Artikel-Nr. 310.006.618.908

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
EDELSTAHL/EDELSTAHL

3,2 x 8,0 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 3,5 mm
Art. Nr.: 10.908.032.080

50 x CERTO® Dicht-Blindniet
EDELSTAHL/EDELSTAHL

4,0 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 2,5- 4,5 mm
Art. Nr.: 10.908.040.095




BZ70/72

Hebelnietwerkzeug fiir Blindniete

wi— BZ 70

1,5kg
14,5 mm

Artikel-Nr. 310.070.000.000

—— BZ 72

1,65 kg
14,5 mm

Aluminium

Koffer

<&, inkl. 4 Mundstiicke 0

3,2mm

Edelstahl
Kupfer Legierungen

Artikel-Nr. 310.072.000.000

Koffer
inkl. 4 Mundstucke o

X 4,0 mm

Wechselmundstlicke in ver-
schlossenem Fach am Stift-
auffangbehalter.

Ersatzteile fur BZ 70/72

1A
1B/1A
1C/1B
1D/1C

1D

BZ 70 Mundstiick 3,0/3,2 mm
BZ 70/72 Mundstuck 4,0 mm
BZ 70/72 Mundstiick 4,8/5,0 mm
BZ 70/72 Mundstiick 6,0 mm
BZ 72 Mundsttick 6,4 mm

BZ 70/72 Spannhiilse

BZ 70/72 Spannbacken

BZ 70/72 Fuhrungshiilse

BZ 70/72 Druckfeder

BZ 70/72 Kontermutter

BZ 70/72 Vordere Hiilse

BZ 70/72 Stiftauffangbehilter

Fassadenmundstiick 5,0 mm Kopf 11,0 mm

Fassadenmundsttick 5,0 mm Kopf 14,0 mm

Fassadenmundsttick 5,0 mm Kopf 16,0 mm

172

Sonder-Mundstticke
siehe auf Anfrage.

540

Sonder-Mundstticke
siehe auf Anfrage.

Hebelnietgerat BZ 70 im
schlagfesten Kunststoff-Koffer.

311.070.000.001
311.070.000.002
311.070.000.003
311.070.000.004
311.072.000.001

311.070.000.008

311.070.000.006

311.070.000.009
311.070.000.010
311.070.000.011
311.070.000.005

311.070.000.007

321.120.000.511
321.120.000.514

321.120.000.516




BZ 58

Scheren-Blindnietwerkzeug

os— BZ 58

310-720

2,0kg Karton 3,8mm

Sonder-Mundstiicke
HUB ) .
11 mm inkl. 5 Mundstticke o siehe auf Anfrage.

Artikel-Nr. 310.058.000.000

Wechselmundstiicke im Werkzeug verschraubt.

Ersatzteile fiir die BZ 58

1A BZ 58 Mundstiick 3,0/3,2 mm 311.100.000.123
1AE (7)[4

1B BZ 58 Mundstiick 4,0 mm 311.100.000.124

1C BZ 58 Mundstiick 4,8/5,0 mm 311.100.000.125

1D BZ 58 Mundstiick 6,0 mm 311.500.000.126

“\ 1E BZ 58 Mundstiick 6,4 mm 311.500.000.127

‘ 2 BZ 58 Spannhiilse 311.500.000.004

3 BZ 58 Spannbacken 311.500.000.005

@@ 4 BZ 58 Fuhrungshiilse 311.500.000.006
5 BZ 58 Druckfeder 311.500.000.007

7 BZ 58 Vordere Hiilse 311.058.002.006

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




VNG 255

Handnietzange fiir Blindnietmuttern und -gewindebolzen
Inklusive verschiedener Sortimente | 360° drehbarer Kopf

Mogliche Arbeitspositionen:

285

145

optionall Aluminium
Edelstahl

325 x 250 x 50 mm 0 Stufenlos um 360° drehbar

Erhaltlich in den nebenstehenden Sortimenten

Kunststoff-Koffer

VNG 255 Ersatzteile

AN W

1A VNG 255 Gewindedorn M3 311.800.000.030 ]

1B VNG 255 Gewindedorn M4 311.800.000.040 i'i.

1C VNG 255 Gewindedorn M5 311.800.000.050 EE

1D VNG 255 Gewindedorn M6 311.800.000.060 iﬁll.

2A VNG 255 Mundstiick M3 311.800.000.203 | §!§

2B VNG 255 Mundstiick M4 311.800.000.204 .\Ei

2C VNG 255 Mundstiick M5 311.800.000.205

2D VNG 255 Mundstiick M6 311.800.000.206

4 VNG 255 Kontermutter M18x1 321.801.000.074

5 VNG 255 Kontermutter M8x1 321.801.000.075

6 VNG 255 Vordere Hiilse 311.255.000.020
3A* VNG 255 Gewindehiilse M4 321.800.001.004 Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer

fir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.

3B* VNG 255 Gewindehiilse M5 321.800.001.005

* ohne Abbildung

174




0.000fach verk

er Bestseller - 1

VNG 255 CLASSIC

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Handnietzange
VNG 255 fiir Blindnietmuttern und Blindnietgewindebolzen inkl.

VNG 255 Sortimente

je 1x Umrdustsatz fur Blindnietmuttern M4/M5/M6,
je 1x Gewindehdlse fir RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen M4/M5,
je 1x Maulschlussel SW 22/SW 24,

1x Sechskantstiftschlissel SW 6

sowie 150 Blindnietmuttern und -gewindebolzen in den folgenden Abmessungen :

25 x Blindnietmuttern
UNIVERSAL STAHL

M4 Kleiner Senkkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.870.400.000

25 x Blindnietgewindebolzen
RIFBOLT® STAHL

M4 Flachkopf
Klemmbereich: 0,3 - 2,0 mm
Art. Nr.: 10.880.042.010

25 x Blindnietmuttern
UNIVERSAL STAHL

M5 Kleiner Senkkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.870.500.000

25 x Blindnietgewindebolzen
RIFBOLT® STAHL

M5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 2,0 mm
Art. Nr.: 10.880.052.010

Artikel-Nr. 310.255.000.000

VNG 255 BASIC

50 x Blindnietmuttern

UNIVERSAL STAHL
M6 Kleiner Senkkopf

Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.870.600.000

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Handnietzange VNG 255 fir Blindnietmuttern
und Blindnietgewindebolzen inkl.

je 1x Umrdistsatz fur Blindnietmuttern M4/M5/M6,
je 1x Gewindehdlse fir RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen M4/M5,
je 1x Maulschlissel SW 22/SW 24,

1x Sechskantstiftschlissel SW 6

sowie 450 Blindnietmuttern in den folgenden Abmessungen :

100 x Blindnietmuttern
SFIVI 4-25 R STAHL gerédndelt
M4 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 2,5 mm
Art. Nr.: 10.842.040.250

100 x Blindnietmuttern
UNIVERSAL STAHL geréndelt
M4 Kleiner Senkkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.871.400.000

50 x Blindnietmuttern
SFIVI-5-30 R STAHL gerandelt
M5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.842.050.300

100 x Blindnietmuttern
UNIVERSAL STAHL geréndelt
M5 Kleiner Senkkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.871.500.000

Artikel-Nr. 310.255.842.871

VNG 255 OPTO®

50 x Blindnietmuttern
SFM-5-50 R STAHL gerandelt
M5 Flachkopf
Klemmbereich: 2,5 - 5,0 mm
Art. Nr.: 10.842.050.500

50 x Blindnietmuttern
UNIVERSAL STAHL gerandelt
M6 Kleiner Senkkopf
Klemmbereich: 0,5 - 3,0 mm
Art. Nr.: 10.871.600.000

Sortimentskasten aus robustem Kunststoff mit Handnietzange VNG 255 fir Blindnietmuttern
und Blindnietgewindebolzen inkl.

je 1x Umrdustsatz fur Blindnietmuttern M4/M5/M6,
je 1x Gewindehdlse fir RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen M4/M5,
je 1x Maulschlissel SW 22/SW 24,

1x Sechskantstiftschlissel SW 6

sowie 250 OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmuttern in den folgenden Abmessungen :

50 x Blindnietmuttern

OPTO® AFM4-60 ALUMINIUM

M4 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.894.040.600

50 x Blindnietmuttern

OPTO® ASM4-60 ALUMINIUM

M4 Senkkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.894.400.600

50 x Blindnietmuttern

OPTO® AFM5-60 ALUMINIUM

M5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.894.050.600

50 x Blindnietmuttern

OPTO® ASM5-60 ALUMINIUM

MS5 Senkkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.894.500.600

Artikel-Nr. 310.255.894.000

25 x Blindnietmuttern

OPTO® AFM6-60 ALUMINIUM
M6 Flachkopf

Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.894.060.600

25 x Blindnietmuttern

OPTO® ASM6-60 ALUMINIUM
M6 Senkkopf

Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art. Nr.: 10.894.600.600




VNG 152

Handnietzange fiir Blindnietmuttern und -gewindebolzen

mit Hydraulik

280

¢ 30

Stahl
Edelstahl

o L]

. 0,6 kg 0 mit integrierter Hydraulik
. Kunststoff-Koffer 290 x 195 x 54 mm

je 1 Umristsatz M3, M4, M5, M6 und M8 fiir Blindnietmuttern,
\’ M4, M5, M6 und M8 fiir RIFBOLT®-Gewindebolzen

Artikel-Nr. 310.152.000.000

VNG 152 Ersatzteile

2 VNG 152 Gehduseabdeckung 311.151.000.009
5 VNG 152 Druckfeder 311.151.000.010

6 VNG 152 Vordere Hiilse 311.151.000.001
7A VNG 152 Mundstiick BNM M3 311.151.002.003
7B VNG 152 Mundstiick BNM M4 311.151.002.004
7C VNG 152 Mundsttick BNM M5 311.151.002.005
7D VNG 152 Mundsttick BNM M6 311.151.002.006
7E VNG 152 Mundsttick BNM M8 311.151.002.008
8A VNG 152 Gewindedorn M3 311.151.003.003
8B VNG 152 Gewindedorn M4 311.151.003.004
8C VNG 152 Gewindedorn M5 311.151.003.005
8D VNG 152 Gewindedorn M6 311.151.003.006
8E VNG 152 Gewindedorn M8 311.151.003.008

9 VNG 152 Mundstiickhalter 311.151.000.008
10 VNG 152 Gewindedornaufnahme 311.151.000.007
11A VNG 152 Mundsttick Rifbolt M4 311.151.007.004
11B VNG 152 Mundstiick Rifbolt M5 311.151.007.005
11C VNG 152 Mundsttick Rifbolt M6 311.151.007.006
11D VNG 152 Mundstuck Rifbolt M8 311.151.007.008
12A VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M4 311.151.004.004
12B VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M5 311.151.004.005
12C VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M6 311.151.004.006
12D VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M8 311.151.004.008

Einfache Verarbeitung durch

; - . Schlagfester Kunststoff-Koffer.
hydraulikunterstitzte, kurze Hibe.

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




VNG 612

Handnietzange fiir Blindnietmuttern und -gewindebolzen

210

...bis M12 1

155

optionall Aluminium
optional| Stahl
Edelstahl

Stahl

&= 1,1kg

Koffer in Aluoptik E 325 x 250 x 50 mm
je 1 Umristsatz fir Blindnietmuttern M5 - M12,
= je 1 Gewindehiilse fur RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen M5 - M8
Artikel-Nr. 310.612.000.000
Koffer in Aluminiumoptik
; mit Schaumstoffeinlage.

VNG 612 Ersatzteile

1A VNG 612 Gewindedorn M4 311.612.000.040

1B VNG 612 Gewindedorn M5 311.612.000.050

D 1C VNG 612 Gewindedorn M6 311.612.000.060
1D VNG 612 Gewindedorn M8 311.612.000.080

1E VNG 612 Gewindedorn M10 311.612.000.100

1F VNG 612 Gewindedorn M12 311.612.000.120

D 2A VNG 612 Mundstiick M4 311.612.000.040
2B VNG 612 Mundstiick M5 311.612.000.050

2C VNG 612 Mundstiick M6 311.612.000.060

2D VNG 612 Mundstiick M8 311.612.000.080

2E VNG 612 Mundstiick M10 311.612.000.100

2F VNG 612 Mundstiick M12 311.612.000.120

3A VNG 612 Gewindehiilse M5 311.612.000.205

3B VNG 612 Gewindehiilse M6 311.612.000.206

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer 3C VNG 612 Gewindehiilse M8 311.612.000.208

fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




VNG 371

Handnietzange fiir Blindnietmuttern und -gewindebolzen

503

Schlagfester Kunststoff-Koffer

VNG 371 Ersatzteile

1A VNG 371 Gewindedorn M5
1B VNG 371 Gewindedorn M6
1C VNG 371 Gewindedorn M8
1D VNG 371 Gewindedorn M10
2A VNG 371 Mundstiick M5
2B VNG 371 Mundsttick M6
2C VNG 371 Mundstiick M8
2D VNG 371 Mundsttick M10
3 VNG 371 Kontermutter Mundst.
4 VNG 371 Hubeinstellhilse
5 VNG 371 Kunststoffrandelmutter
6 VNG 371 O-Ring
7 VNG 371 Druckfeder
8 VNG 371 Gehéduserohr
9 VNG 371 Verbindungshilse
13 VNG 371 Zugspindel
17 VNG 371 Drillstab
18A VNG 371 Gewindehiilse M5
18B VNG 371 Gewindehiilse M6

18C VNG 371 Gewindehiilse M8

Gewindedorn M6 Presslaschen-BNM

Gewindedorn M8 Presslaschen-BNM

Schnellwechselsystem fiir

311.371.000.005
311.371.000.006
311.371.000.007
311.371.000.008
311.371.000.001
311.371.000.002
311.371.000.003
311.371.000.004
311.371.000.012
311.371.000.013
311.371.000.015
311.371.000.014
311.371.000.016
311.371.000.017
311.371.000.025
311.371.000.030
311.371.000.020
311.371.000.009
311.371.000.010

311.371.000.011

311.371.000.040

311.371.000.041

Gewindedorn.

@22

Aluminium

Edelstahl

Kunststoff-Koffer

595 x 270 x 60 mm

* je 1 Umriistsatz fiir Blindnietmuttern M5, M6, M8, M10

¢ je 1 Gewindehiilse fur RIFBOLT®-Blindnietgewindebolzen

M5, M6, M8

Artikel-Nr. 310.371.000.000

\\\\ 1\

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




MULTI 1 of [EREE
: R N : 360

Handnietzange fiir Blindniete, Blindnietmuttern und -gewindebolzen k 4) ;

360° drehbarer Kopf =

285

O —

Aluminium
Stahl

113

Stahl

o L]

0,56 kg o Stufenlos um 360° drehbar
Kunststoff-Koffer 360 x 185 x 50 mm

e je 1 Mundst. 2,4 mm; 3,0/3,2 mm; 4,0 mm; 4,8/5,0 mm fiir
= Blindniete
¢ je 1 Umristsatz M3, M4, M5 und M6 fir Blindnietmuttern
¢ je 1 Gewindehilse M4 und M5 fir RIFBOLT®-Gewindebolzen
¢ je 1 Maulschliissel SW 15/19, SW 21/17 und SW 5/8

Artikel-Nr. 310.100.000.000

Schlagfester Kunststoff-Koffer.

MULTI 1 Ersatzteile

1A MULTI 1 Mundstiick 2,4mm 311.100.000.240
1B MULTI 1 Mundstiick 3,0/3,2mm 311.100.000.123
1C MULTI 1 Mundstiick 4,0mm 311.100.000.124
1D MULTI 1 Mundstiick 4,8/5,0mm 311.100.000.125

2 MULTI 1 Spannhiilse 311.100.000.025

3 MULTI 1 Spannbacken 311.100.000.026
4 MULTI 1 Fihrungshtilse 311.100.000.021

5 MULTI 1 Druckfeder 311.100.000.022

6 MULTI 1 Spannschraube 311.100.000.023

7 MULTI 1 Vordere Hiilse Blindniete 311.100.000.019
8A MULTI 1 Gewindedorn M3 311.100.003.003
8B MULTI 1 Gewindedorn M4 311.100.003.004
8C MULTI 1 Gewindedorn M5 311.100.003.005
8D MULTI 1 Gewindedorn M6 311.100.003.006
9A MULTI 1 Mundstick M3 311.100.002.003
9B MULTI 1 Mundstick M4 311.100.002.004
9C MULTI 1 Mundstick M5 311.100.002.005
9D  MULTI 1 Mundstiick M6 311.100.002.006
10A  MULTI 1 Gewindehiilse M4 311.100.004.004
10B  MULTI 1 Gewindehiilse M5 311.100.004.005
10C  MULTI 1 Gewindehiilse M6 311.100.004.006
11 MULTI 1 Vordere Hiilse BNM 311.100.000.119

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




MULTI 5

Handnietzange fiir Blindniete, Blindnietmuttern und -gewindebolzen
klappbare Arme

540

(<2}
o~
Sy
MULTI 5 mit eingeklappten Armen
in schlagfestem Kunststoff-Koffer.
|§ l-—
Edelstahl
ﬂ|- Kupfer Legierungen (

¢ je 1 Mundst. 3,0/3,2 mm; 4,0 mm; 4,8/5,0 mm; 6,0 mm;

1,9kg 0 Klappbare Zangengriffe.
’ 6,4 mm fiir Blindniete

Kunststoff-Koffer 385 x 240 x 55 mm ® je 1 Umristsatz M4, M5, M6, M8 und M10 fiir Blindniet- -

muttern
¢ je 1 Gewindehiilse M4, M5, M6 und M8 fiir RIFBOLT®-
Artikel-Nr. 310.500.000.000 Gewindebolzen

MULTI 5 Ersatzteile

1A MULTI 5 Mundstuick 3,0/3,2mm 311.100.000.123
1B MULTI 5 Mundsttick 4,0mm 311.100.000.124
1C MULTI 5 Mundstuck 4,8/5,0mm 311.100.000.125
1D MULTI 5 Mundstiick 6,0mm 311.500.000.126
1E MULTI 5 Mundstiick 6,4mm 311.500.000.127
2 MULTI 5 Spannhiilse 311.500.000.004
3 MULTI 5 Spannbacken 311.500.000.005
4 MULTI 5 Fithrungshiilse 311.500.000.006
5 MULTI 5 Druckfeder 311.500.000.007
6 MULTI 5 Spannschraube 311.500.000.008 > D)
——
7 MULTI 5 Vordere Hillse Blindniete 311.500.000.003 - \\\\\\
8A  MULTI 5 Gewindedorn M4 311.100.003.004 @) 2
8B MULTI 5 Gewindedorn M5 311.100.003.005
8C  MULTI 5 Gewindedorn M6 311.100.003.006
8D  MULTI5 Gewindedorn M8 311.500.003.008
8E MULTI 5 Gewindedorn M10 311.500.003.010 10A  MULTI 5 Gewindehiilse M4 311.100.004.004
9A MULTI 5 Mundstiick M4 311.100.002.004 10B  MULTI 5 Gewindehiilse M5 311.100.004.005
9B MULTI 5 Mundstiick M5 311.100.002.005 10C  MULTI 5 Gewindehiilse M6 311.100.004.006
9C MULTI 5 Mundstiick M6 311.100.002.006 10D  MULTI 5 Gewindehiilse M8 311.500.004.008
9D MULTI 5 Mundstiick M8 311.500.002.008 11 Multi 5 Vordere Hiilse 311.500.000.025
9E MULTI 5 Mundstiick M10 311.500.002.010 12 Multi 5 Zugspindel 311.500.000.009

13 MULTI 5 Stiftauffangbehalter 311.500.000.010

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

3,2 x 8 Flachkopf
Klemmbereich: 0,8 - 4,8 mm
Art.-Nr.: 10.600.032.080

RIFBOLT® Blindnietgewinde-
bolzen

STAHL M4 Flachkopf
Klemmbereich: 0,3 - 2,0 mm
Art.-Nr.: 10.880.042.010

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter AFM 4-60
ALU M4 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art.-Nr.: 10.894.040.600

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter SFM 4-60
STAHL M4 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art-Nr.: 10.895.040.600

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter ASM 4-60
ALU M4 Senkkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art.-Nr.: 10.894.400.600

Zubehér MULTI 5

OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,0 x 9,5 Flachkopf
Klemmbereich: 1,2 - 6,4 mm
Art-Nr.: 10.600.040.095

RIFBOLT® Blindnietgewinde-
bolzen

STAHL M5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 2,0 mm
Art.-Nr.: 10.880.052.010

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter AFM 5-60
ALU M5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art.-Nr.: 10.894.050.600

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter SFM 5-60
STAHL M5 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art-Nr.: 10.895.050.600

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter ASM 5-60
ALU M5 Senkkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art-Nr.: 10.894.500.600

Je 1 Mundstiick 3,0/3,2 mm; 4,0 mm; 4,8/5,0 mm; 6,0 mm; 6,4
mm fir Blindniete, je 1 Umristsatz M4, M5, M6, M8 und M10
fur Blindnietmuttern, je 1 Gewindehiilse M4, M5, M6 und M8

fur RIFBOLT®-Gewindebolzen

Artikel-Nr. 35.500.600.894

OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

4,8 x 10,3 Flachkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art.-Nr.: 10.600.048.103

RIFBOLT® Blindnietgewinde-
bolzen

STAHL M6 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 2,5 mm
Art.-Nr.: 10.880.062.510

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter AFM 6-60
ALU M6 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art.-Nr.: 10.894.060.600

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter SFM 6-60
STAHL M6 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 6,0 mm
Art-Nr.: 10.895.060.600

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter SSM 6-60
STAHL M6 Senkkopf
Klemmbereich: 1,5 - 6,0 mm
Art.-Nr.: 10.895.600.600

Werkzeug

OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL

6,4, x 15 Flachkopf
Klemmbereich: 2,0 - 8,0 mm
Art-Nr.: 10.600.064.150

RIFBOLT® Blindnietgewinde-
bolzen

STAHL M8 Flachkopf
Klemmbereich: 1,0 - 3,0 mm
Art.-Nr.: 10.880.083.015

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter AFM 8-75
ALU M8 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 7,5 mm
Art.-Nr.: 10.894.080.750

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter SFM 8-75
STAHL M8 Flachkopf
Klemmbereich: 0,5 - 7,5 mm
Art.-Nr.: 10.895.080.750

OPTO®-Mehrbereichs-
Blindnietmutter SSM 8-75
STAHL M8 Senkkopf
Klemmbereich: 1,5 - 7,5 mm
Art-Nr.: 10.895.800.750

1 Sttick MULTI 5 Hebelnietwerkzeug mit klappbaren Armen

Art.-Nr.: 310.500.000.000




RMvdom ON-=1°Y

Jetzt mit prlus - -Ladetechnologie

Uvdom iTW02.8%

Maximum Power.

DMsD2G
Prozessiiberwachung

Mobil. Vielfaltig. Zukunftsweisend.

Rivdom®- und RivSmart®-Akku-Nieter.

Zwei Namen, eine Familie fir innovative, moderne Lésungen in der unabhédngigen Blindnietverarbeitung.

Alle Werkzeuge zeichnen sich durch hervorragende Leistungsdaten, ergonomisches Design mit konsequenter Gewichtsreduzierung,
groRen Lieferumfang sowie interessante Zusatzoptionen bei bestem Preis-Leistungsverhaltnis aus.

Profitieren Sie von unseren jahrzehntelangen Erfahrungen in der Entwicklung und Produktion von Handnietwerkzeugen, Druckluftge-
raten und Automationslésungen — designed by HONSEL.




e

Rvdom TWO?**Y

Perfekt auch fiir hochfeste Blindniete.

*I \\\ ':%
Rivf/mart

Klein, leicht, smart.

-

Gewinner des
,ROUTE TO FASTENER INNOVATION“-
Preises auf der
Fastener Fair 2017 in Stuttgart.

FASTENER
) INNOVATION

2017
VINNER

NEU! <ﬂlﬂ|}}>

vdomZ=r0

KOMPAKT. LEICHT. EINFACH KRAFTVOLL.




RIVDOM®ZERO" NEU!

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

RuvdomZ=

KOMPAKT. LEICHT.

12v

»Richtig leicht und handlich.
Ich brauche kein Werkzeug fiir die
Wartung und dazu ein
biirstenloser Motor.

DAS ist mein neuer Akku-Nieter.”

Modernste Motorentechnologie

WerkzeuGLose Biirstenlos und verschleiRfrei.
WARTUNG . .
. Der neu entwickelte biirstenlose BLDC-
Der neue Kleine Gleichstrommotor garantiert einen
nahezu verschleiRfreien, sehr langen
RivdomZERO?®?V verfiigt Giber das bereits Lebenszyklus.

vom RivSmart® bekannte ultrakompakte
Gehduse, einen biirstenlosen Motor und
die RivdomPLUS Ladetechnologie.

Der Wechsel der Verschleillteile erfolgt

werkzeuglos und das Gewicht von nur -
Der Austausch der Spannbacken und 1,3 kg garantiert héchsten Komfort! b BURSTENLOS
Mundstiicke kann schnell und einfach BRUSHLESS

an jedem Ort durchgefiihrt werden.

Geringerer Strombedarf und reduzierte
Warmeentwicklung erhéhen die Akku-
laufzeit und Leistungseffizienz.

Gleich kennenlernen!

\

/

Gurtelclip Aufhangeblgel LED-beleuchtete Robuster, transparenter ~ Kunststoffbox fuir Mundstiicke
(alternativ Nietfallschild) fiir Balancer Nietstelle Auffangbehalter

(verschiedene GroRen optional

verfiigbar!)




_’ NEXT GENERATION RIVDOM®ZERO'
BATTERY RIVETERS Batteriebetriebenes Setzgerat fir Blindniete

Individuelle Riicklauf-Einstellung @_) %
e

Bei Nutzung vom manuellen Riicklauf muss der Driicker bis zum Abriss des Nietes betatigt
werden. Nach dem Loslassen des Driickers fahrt das Gerat in die vordere Ausgangsposition
zurick. Zusatzlich bietet RivdomZERO' einen automatischen Riicklaufmodus.

Hier wird der Driicker lediglich angetippt und damit der automatische Setzvorgang ausge- -
|6st. Dabei fahrt das Werkzeug unmittelbar nach dem gemessenen Kraftabfall beim Abriss
des Nietdornes automatisch in die Ausgangsposition zurlick, um den Nietzyklus so kurz wie

Zubehor:
Verldngerte vordere Hiilsen

mdglich zu halten. = ;
flr tiefliegende Nietstellen.

R

L4 . UBERy
Kompakte Abmessungen. ST

Durch den abnehmbaren, transparenten :: ° B“"Ev’"‘“f“" F PGO l\IOF\II ! F

BEHALTER | e,

Auffangbehalter weiter kirzbar und damit
konkurrenzlos handlich fir die engsten
Montagestellen.

SERATE Sy

s

Hervorragende Ergonomie,
gummierter Universalhand-
griff flr alle HandgroRen.

L-BOX

Sicherheit
Integrierte
Stiftsicherung It.
Maschinenrichtlinie

Robust und flexibel
Die innovative Systemverpackungslosung
mit Mehrwert.

Unsere L-Boxx ist auch kompatibel mit
allen L-Boxxen anderer Hersteller.

Hochster Komfort durch
Rotations-Driicker mit sehr
geringer Auslosekraft /
kurzem Ausloseweg.

rivdomplus*

Ladetechnologie

Zukunftsweisende Ladetechnologie - perfektioniertes Akku-Management

Die kraftvollen 12V/2,0 Ah Li-lon Akkus sind nach weniger als 30 Minuten voll
geladen - die 90 %-Ladung ist bereits nach ca. 20 Minuten erreicht, so dass
der Ladezyklus immer kiirzer als die verbrauchende Arbeitszeit ist!

Die Ladestandskontrolle kann durch die Anzeige an jedem
Akku erfolgen.

Optional sind 12V/4,0 Ah Akkus als Zubehor erhiltlich!

Hochwertiges, elektronisches Schnell-Ladegerat mit
automatischer Identifizierung der verwendeten Batterie.
Es konnen 12V, 16V und 20V Akkus der Rivdom-Familie mit
demselben Gerat geladen werden.




RIVDOM®ZERO™ NEU!

Batteriebetriebenes Setzgerat fiir Blindniete

240mm
64mm
T e T
21 mm s - o
0-— .I!_- Il:.-r I_| o llj
24 30 32 40 48 50 60 64 80 \ & I
l o &
e W

Edelstahl
Kupfer Legierungen

M s i ZUG §
max. 3,4 mm < 30 min. 8.500 N 1
1,3 kg (inkl. Akku) 20 mm

pomi i & :.
RivdomZERO Akku-Nieter inkl. 12V/2,0Ah Akku (Anzahl entsprechend Variante) mit (A =1
| i

275 mm

optischer Ladestandsanzeige, 4x Standard-Mundsttick in Box, je 1x Rivdom-
PLUS-Schnellladegerat, Auffangbehalter, Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
in L-Boxx mit farbiger Verkaufsbanderole.




NEXT GENERATION RIVDOM®ZEROQV

BATTERY RIVETERS

Werkzeug
320.210.000.000-010-1
320.210.000.000-020-1

RivdomZERO12V inkl 1 x 16V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
RivdomZERO12V inkl 2 x 16V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx

Zubehor
33 321.200.000.021 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/2,0Ah -Lieferumfang-

Ersatzteile und Zubhor

S.185 321.200.000.022 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/4,0Ah

34 321.500.000.001 220V Schnell-Ladegerat fur RivdomPLUS Akkus (12V/16V/20V)

el erfigbare Linge 120 mm) Verlsngerungen kombinerbar

s.u. 321.500.000.003 Mehrfach-Ladestation I l i Q
s. u. 321.500.000.004 Adapter Mehrfach-Ladestation fiir 1 x RivdomPLUS Akku

28a 321.200.000.031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm) -Lieferumfang- . o

28b 321.300.100.031 Stiftauffangbehdlter L (8,0 cm) gptll(c':nlal erhzltllcie
28c 321.401.000.030 Stiftauffangbehdlter L+ (8,0 cm) s:rcgena ;aefr:;:ndasstsu;e?
28d 321.501.000.030 Stiftauffangbehdlter XL+ (11,0 cm) Niet auch in senkrechter
S.201  321.200.000.018 Farbiger Uberwurfring (Silber, blau, gold, rot, schwarz) Arbeitsposiﬁon nicht aus
14 321.200.000.029 Aufhingebiigel -Lieferumfang- dem Gerat herausfallt
16 321.200.000.006 Giirtelclip -Lieferumfang- und eine Hand z. B. zum
17 321.200.000.005 Nietfallschild Fes_tha!ten des Bauteils
23 321.401.000.004 Abdeckkappe -Lieferumfang- HCREEIES

Ersatz- und VerschleiRRteile

Mundstiicke

1 321.200.000.020 DMSD Dummy-Ring 321.200.000.122 Standard-Mundstiick 2,4 mm

2 321.200.000.054 Zwischenstiick 321.200.000.123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm

3 321.200.000.055 Schnellverschluss inkl. Feder 12 321.200.000.124 Standard-Mundsttick 4,0 mm

4 321.200.000.056 Schnellverschluss Haltering 321.200.000.125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm

5 321.200.000.017 FUhrungshiilse 321.200.000.132 Rickhaltemundstiick 2,4 mm

6 311.002.000.132 Spannbacken (1 Set = 2 Stk.) ls?;ze 321.200.000.134 Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm

7 321.200.000.010 Abstreifer oben 321.200.000.136 Riickhaltemundstiick 4,0 mm

8 321.200.000.016 Spannhtlse rechts 321.200.000.138 Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm

9 321.200.000.018 Uberwurfring (silber) 321.200.932.070 Mundstiick verlangert (7mm) 3,0/3,2 mm

10 321.200.000.015 Vordere Hulse 0. Abb. 321.200.940.070 Mundsttick verlangert (7mm) 4,0 mm

11 321.200.000.019 Gummi fiir Uberwurfring 321.200.950.070 Mundsttick verlangert (7mm) 4,8/5,0 mm

13 321.200.000.033 Ausléser und Feder 321.200.932.200 Mundstiick verlangert (20mm) 3,0/3,2 mm

15 321.300.100.041 Geh&useschrauben (1 Set = 10 Stk.) 0. Abb. 321.200.940.200 Mundsttick verlangert (20mm) 4,0 mm

18 321.200.000.032 Gehduse (links + rechts) 321.200.950.200 Mundsttick verlangert (20mm) 4,8/5,0 mm

19 321.210.000.044 Leistungselektronik 321.200.000.511 Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm

o.Abb. 321.300.100.039 ;C:trcaku)ben fur Leistungselektronik (1 Set = o ppp, 32200000514 Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm

20 391.200.000.040 T 321.200.000.516 Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm

o 321.200.000.001 Viier GGE 321.200.000.524 Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 24,0 mm

2 321.200.000.000 Getriebe komplett o.Abb. 321.200.008.401 Mundstiick FERO-BOLT Blindniete 4,8 mm

24 321.200.000.003 Ritzelwelle

25 321.200.000.043 Hinterer Stiftauswurf

26 321.200.000.049 Stiftableitungsréhrchen (div. @)

27 321.200.000.014 Druckfeder - 4 :
29 321.200.000.051 Stiftsicherung - Abdeckplatte ‘ ..*- ¥ ;‘J ] . [ Y \ i
30 321.200.000.050 Stiftsicherung - Hebel und Feder il ¥ '-j? ! ' g el
31 321.200.000.052 Stiftsicherung - Schalter und Kabel k _— / . .
32 321.210.000.034 Info-Cover S L L+ XL+

33 321.210.000.037 Elektronik mit Status-LED

34 321.200.000.068 Hall Sensor Elektronik

32 321.210.000.035 Hardcover

Mehrfachladestation mit wechsel-
barem Adaptersystem - passend fir
RivdomPLUS Akkus.

Adapter anderer Hersteller auf
Anfrage verfugbar.




RIVDOM®ONE? Y
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

e
vdom ON-=1¢Y

,Unser Standardnieter schon seit Jahren.
Zuverldissig in jeder Situation und
mit der aktuellen Generation inklusive
der neuen Ladetechnik noch schneller
wieder geladen.”

L-BOX

RivdomONE*®Y wird Sie begeistern =

Blindniete bis 5 mm Durchmesser (alle Materialien) werden durch den kraftigen
Motor und einen optimierten Spannmechanismus zuverlassig gesetzt.

Wie alle anderen Werkzeuge der aktuellen Rivdom®-Generation besitzt auch
Rivdom®ONE®" die hochwertigen Li-lon Akkus mit RivdomPLUS Ladetechnologie
und wird im bewahrten L-Boxx-System geliefert.

Das neue Gehéduse zeichnet sich durch eine hervorragende Ergonomie und ein
reduziertes Gewicht aus.
Der neue Driicker besitzt einen extrem kurzen Ausléseweg / geringe Auslésekraft
und erméglicht so ein schnelles, komfortables Arbeiten. mit Mehrwert.

Unsere L-Boxx ist auch kompatibel mit

allen L-Boxxen anderer Hersteller.

Robust und flexibel
Die innovative Systemverpackungslosung

Gurtelclip Aufhangebiigel LED-beleuchtete Robuster, transparenter  Kunststoffbox fur Mundstiicke
(alternativ Nietfallschild) ftr Balancer Nietstelle Auffangbehalter

(verschiedene GroRen optional
verfiigbar!)




( 2NEXT GENERATIONl RIVDOM®ONE?™ Y
BATTERY RIVETERS Batteriebetriebenes Setzgerat flr Blindniete

Nur 20 mm Durchmesser !
ALLE MIT EINEM. DAS VARIO-MUNDSTUCK.

5,0 mm

Verwenden Sie oft verschiedene NietgrofRen?

Nutzen Sie ein Mundstiick und wechseln schnell und
einfach zwischen den Durchmessern 2,4 mm, 3,0/3,2

mm, 4,0 mm und 4,8/5,0 mm - ganz ohne Werkzeug! —
Verlidngerte vordere Hiilsen

ERGONOMIE

Sicherhej
eit
' lntegrierte
Stlftsicherung It.
MaschinenriChtlin,‘e Hervorragende Ergonomie,

geringes Gewicht und
gummierter Handgriff.

Kompakte Abmessungen.
Mit Abdeckkappe

zum Arbeiten ohne
Auffangbehalter.

Hochster Komfort durch
Rotations-Driicker mit sehr
geringer Auslosekraft /
kurzem Ausloseweg.

Ladetechnologie

Zukunftsweisende Ladetechnologie - perfektioniertes Akku-Management

Die kraftvollen 16V/2,0 Ah Li-lon Akkus sind nach weniger als 30 Minuten voll
geladen - die 90 %-Ladung ist bereits nach ca. 20 Minuten erreicht, so dass
der Ladezyklus immer kiirzer als die verbrauchende Arbeitszeit ist!

Die Ladestandskontrolle kann durch die Anzeige an jedem
Akku erfolgen.

Optional sind 16V/4,0 Ah Akkus als Zubehor erhiltlich!

Hochwertiges, elektronisches Schnell-Ladegerat mit
automatischer Identifizierung der verwendeten Batterie.
Es konnen 12V, 16V und 20V Akkus der Rivdom-Familie mit
demselben Gerat geladen werden.




RIVDOM®ONE? Y
Batteriebetriebenes Setzgerat fiir Blindniete

Nutzen Sie auch unseren interaktiven
ProduktViewer fiir die schnelle
Suche nach weiteren Ersatzteilen.

23 mm ]
Q-— B b
2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4 8,0 /

'

Edelstahl
Kupfer Legierungen

M s i ZUG
max. 3,4 mm <30 min. 10.000 N
1,8 kg (inkl. Akku) 21 mm

RivdomONE 16V Akku-Nieter inkl. 16V/2,0Ah Akku (Anzahl entsprechend Variante)
mit optischer Ladestandsanzeige, 4x Standard-Mundstick in Box, je 1x Rivdom-
PLUS-Schnellladegerat, Auffangbehalter, Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
in L-Boxx mit farbiger Verkaufsbanderole.

275 mm




Werkzeug
320.401.000.000-010-1
320.401.000.000-020-1

Zubehor
29 321.401.000.021
S. 189 321.401.000.022
30 321.500.000.001
S. u. 321.500.000.003
s. u. 321.500.000.004
S. 189 321.300.100.072
23a 321.200.100.031
23b 321.300.100.031
23c 321.401.000.030
23d 321.501.000.030
10 321.401.000.029
17 321.401.000.004
18 321.200.000.006
19 321.200.000.005

Ersatz- und VerschleiRRteile

1 321.300.100.054
2 321.300.100.010
3 321.300.100.069
4 321.300.100.017
5 321.070.000.241
6 321.300.100.016
7 321.300.100.015
9 321.200.000.033
11 321.300.100.038
12 321.300.100.007
13 321.300.100.041
14 321.401.000.032
15 321.401.000.044
16 321.401.000.001
20 321.300.100.049
21 321.300.100.021
22 321.300.100.043
24 321.200.000.051
25 321.200.000.050
26 321.200.000.052
27 321.300.100.036
28 321.401.000.000
o.Abb.  321.300.100.039

o.Abb.  321.300.100.046

NEXT GENERATION
BATTERY RIVETERS

RivdomONE16V inkl 1 x 16V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
RivdomONE16V inkl 2 x 16V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx

Li-lon RivdomPLUS Akku 16V/2,0Ah
Li-lon RivdomPLUS Akku 16V/4,0Ah

220V Schnell-Ladegerét fiir RivdomPLUS Akkus (12V/16V/20V)

Mehrfach-Ladestation

Adapter Mehrfach-Ladestation fiir 1 x RivdomPLUS Akku
Verlangerte vordere Hiilse (165 mm) fur Blindniete bis 4 mm
Stiftauffangbehdlter S (5,5 cm)

Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) -Lieferumfang-
Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm)

Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm)

Aufhdngebugel -Lieferumfang-

Abdeckkappe -Lieferumfang-

Gurtelclip -Lieferumfang-

Nietfallschild

Zwischenstiick

Abstreifer

Dehnhiilse

Fuhrungshiilse

Spannbacken ( 1 Set = 3 Stck.)

Spannhilse

Info
Vordere Hiilse siehe

oben
Ausloser und Feder -

Schraube fiir Getriebeschiene
Getriebeschiene (links o. rechts)
Gehauseschrauben (1 Set = 10 Stck.)
Gehauseschalen (links + rechts)
Elektronik komplett

Motor

Stiftableitungsrohrchen m.O-Ring (div. @)

Druckfeder

Hinterer Stiftauswurf
Stiftsicherung - Abdeckplatte
Stiftsicherung - Hebel und Feder
Stiftsicherung - Schalter und Kabel
Magnethalter mit Magnet
Getriebe komplett

@
Vi

Schrauben fiir Steuerelektronik

Werkzeugschlussel

L+ XL+

Mundstiicke

321.070.000.240
321.085.000.123
321.085.000.124
321.085.000.125

321.401.000.132
321.401.000.134
321.401.000.136
321.401.000.138

321.103.932.070
321.103.940.075
321.103.950.070

321.103.932.200
321.103.940.200
321.103.950.200

321.085.000.511
321.085.000.514
321.085.000.516

361.121.008.401

321.103.716.052

321.300.100.071

RIVDOM®ONE?"Y
Ersatzteile und Zubehor

Optional erhaltliche Riickhal-
temundstiicke sorgen dafr,
dass der Niet auch in senk-
rechter Arbeitsposition nicht
aus dem Gerat herausfallt und
eine Hand z. B. zum Festhalten
des Bauteils frei bleibt.

Standard-Mundsttick 2,4 mm
Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
Standard-Mundsttick 4,0 mm
Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm

Rickhaltemundstiick 2,4 mm
Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm
Ruckhaltemundstiick 4,0 mm

Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm

Mundstiick verlangert (7mm) 3,0/3,2 mm
Mundsttick verlangert (7mm) 4,0 mm

Mundsttick verlangert (7mm) 4,8/5,0 mm

Mundstiick verlangert (20mm) 3,0/3,2 mm
Mundsttick verlangert (20mm) 4,0 mm

Mundstiick verlangert (20mm) 4,8/5,0 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm
Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm
Mundstiick FERO-BOLT Blindniete 4,8 mm

Mundst. Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

VARIO-Mundsttick

Mehrfachladestation mit
wechselbarem Adaptersys-
tem - passend fiir VVG-PLUS-
Akkus.

Adapter anderer Hersteller
auf Anfrage verfiigbar.




RIVDOM®TWO?*V
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

»Man merkt einfach,
dass in diesem Werkzeug wirklich
viel Erfahrung in Sachen
Niet-Technik steckt...

Alles in allem - fiir mich perfekt!”

RivdomTWO?® - der kraftige Akku-Nieter

Konzipiert und entwickelt fur Blindniete bis 6,4 mm Durchmesser (alle Materialien) -
auch fiir hochfeste Varianten!

Mit einer Setzkraft von 20.000 N und einem sehr grofen Hub von 30 mm lassen sich
neben Standard-Blindniete und hochfesten Ausfiihrungen wie FERO®-Bulb und FERO®-
Bolt oder vergleichbaren Produkten, auch Presslaschen-Blindniete schnell und zuverlas-
sig ohne Nachsetzen verarbeiten.

Auch Rivdom®TWO?% besitzt ein neues
Gehause mit stark verbesserter Ergonomie und
dem neuen Driicker mit einem Ausléseweg
von nur 2 mm, sowie die bekannt umfangrei-
che Ausstattung der Rivdom-Familie.

verfugbar!)

L-BOX

Robust und flexibel

Die innovative Systemverpackungslosung
mit Mehrwert.

Unsere L-Boxx ist auch kompatibel mit
allen L-Boxxen anderer Hersteller.

——

Aufhangeblgel LED-beleuchtete Robuster, transparenter  Kunststoffbox fur Mundstiicke
far Balancer Nietstelle Auffangbehalter

(verschiedene GroRen optional



20V
—) NEXT GENERATION RIVDOM®TWO
BATTERY RIVETERS

Individuelle Riicklauf-Einstellung @—)

Bei Nutzung vom manuellen Riicklauf muss der Driicker bis zum Abriss des Nietes betatigt
werden. Nach dem Loslassen des Driickers fahrt das Gerat in die vordere Ausgangsposition
zurick. Zusatzlich bietet RivdomTWO?% einen automatischen Ricklaufmodus.

Hier wird der Driicker lediglich angetippt und damit der automatische Setzvorgang ausgelost.
Dabei fahrt das Werkzeug unmittelbar nach dem gemessenen Kraftabfall beim Abriss des
Nietdornes automatisch in die Ausgangsposition zurlick, um den Nietzyklus so kurz wie mog-

lich zu halten. Verlingerte vordere Hiilsen

ERGONOMIE

e

Hervorragende Ergonomie,
geringes Gewicht und
gummierter Handgriff.

Modernste Motorentechnologie

Biirstenlos und verschlei¥frei.

Der neu entwickelte birstenlose BLDC-
Gleichstrommotor garantiert einen
nahezu verschleiRfreien, sehr langen
Lebenszyklus.

Geringerer Strombedarf und reduzierte
Warmeentwicklung erhohen die Akku-
laufzeit und Leistungseffizienz.

Hochster Komfort durch

b B%’l??sl}-SEI{IVI!-b%g Kompakte Abmessungen. Rotations-Driicker mit sehr
Mit Abdeckkappe zum Arbeiten geringer Auslosekraft /
ohne Auffangbehilter. kurzem Ausloseweg.

Rvdompilus

Ladetechnologie

Zukunftsweisende Ladetechnologie - perfektioniertes Akku-Management

Die kraftvollen 20V/2,0 Ah Li-lon Akkus sind nach weniger als 30 Minuten voll
geladen - die 90 %-Ladung ist bereits nach ca. 20 Minuten erreicht, so dass
der Ladezyklus immer kiirzer als die verbrauchende Arbeitszeit ist!

Die Ladestandskontrolle kann durch die Anzeige an jedem
Akku erfolgen.

Optional sind 20V/4,0 Ah Akkus als Zubehor erhiltlich!

Hochwertiges, elektronisches Schnell-Ladegerat mit
automatischer Identifizierung der verwendeten Batterie.
Es konnen 12V, 16V und 20V Akkus der Rivdom-Familie mit
demselben Gerat geladen werden.




RIVDOM®TWO®Y
Batteriebetriebenes Setzgerat fiir Blindniete

79 mm 307 mm
23 mm -
0-— b W ..!/z:..'.' —— -':- i N
2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4 8,0 Pl ) "'1_-.. /
ol |
S
Edelstahl \ ',I
= |

"---.\'I |I 283
> s i ZUG
max. 4,8 mm < 30 min. . 20.000 N

2,0 kg (inkl. Akku) 30 mm L
RivdomTWO 20V Akku-Nieter inkl. 20V/2,0Ah Akku (Anzahl entsprechend Variante) Ir“ ‘—E—J_

mit optischer Ladestandsanzeige, 4x Standard-Mundstick in Box, je 1x Rivdom- H L”" Y}
PLUS-Schnellladegerat, Auffangbehalter, Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe ]
in L-Boxx mit farbiger Verkaufsbanderole.




_’ NEXT GENERATION
BATTERY RIVETERS

Werkzeug
320.501.000.000-010-1
320.501.000.000-020-1

Zubehor
30 321.500.000.021

S.193 321.500.000.022

31 321.500.000.001
S. u. 321.500.000.003
s.u. 321.500.000.004

S.193  321.300.200.072
24a 321.200.100.031
24b 321.300.100.031
24c 321.401.000.030
24d 321.501.000.030

10 321.401.000.029
14 321.200.000.006
15 321.200.000.005
20 321.401.000.004

RivdomTWO20V inkl 1 x 20V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
RivdomTWO20V inkl 2 x 20V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx

Li-lon RivdomPLUS Akku 20V/2,0Ah

Li-lon RivdomPLUS Akku 20V/4,0Ah

220V Schnell-Ladegerét fiir RivdomPLUS Akkus (12V/16V/20V)
Mehrfach-Ladestation

Adapter Mehrfach-Ladestation fiir 1 x RivdomPLUS Akku

Verlangerte vordere Hiilse (210 mm) fur Blindniete bis 4 mm

Stiftauffangbehalter S (5,5 cm)

Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) -Lieferumfang-

Stiftauffangbehalter L+ (8,0 cm)

Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm)

Aufhénger -Lieferumfang-
Grtelclip

Nietfallschild

Abdeckkappe -Lieferumfang-

Ersatz- und Verschleif3teile

1 321.300.200.054
2 321.300.100.010
3 321.300.200.069
4 321.300.200.017
5 321.120.000.011
6 321.300.200.016
7 321.300.200.015
9 321.200.000.033
11 321.300.100.038
12 321.300.200.007
13 321.300.100.041
16 321.501.000.032
17 321.501.000.044
18 321.300.100.039
19 321.401.000.001
21 321.300.200.049
22 321.300.200.021
23 321.300.200.043
25 321.200.000.051
26 321.200.000.050
27 321.200.000.052
28 321.300.100.036
29 320.300.200.000

o.Abb. 321.300.200.046

Zwischensttick

Mundstiicke

321.120.000.124

Abstreifer 321.120.000.125
8
Dehnhlse 321.120.000.126
Flihrungshilse 321.120.000.127
Spannbacken (1 Set = 3 Stck.)
321.501.000.132
Spannhilse Info

Vordere Hiilse

Ausloser und Feder

Schraube fiir Getriebeschiene
Getriebeschiene (links o. rechts)
Gehauseschrauben (1 Set = 10 Stck.)
Gehauseschalen (links + rechts)
Elektronik komplett

Schrauben fiir Steuerelektronik
Motor BLDC

Stiftableitungsréhrchen m. O-Ring (div.®)
Druckfeder

Hinterer Stiftauswurf

Stiftsicherung - Abdeckplatte
Stiftsicherung - Hebel und Feder
Stiftsicherung - Schalter und Kabel
Magnethalter mit Magnet

Getriebe komplett

Werkzeugschlussel

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir die
schnelle Suche nach weiteren Ersatzteilen.

XL+

ciehe  321.501.000.134
oben 377 501.000.136
rechts
321.501.000.138
321.123.940.070
1321.123.950070
321.123.960.070

|321.123.964.070

| 321.123.940.200
321.123.950.200
| 321.123.960.200

321.123.964.200

321.120.000.511
|321.120.000.514
321.120.000.516

d | 361.121.008.401
361.121.008.601

‘ 321.123.716.052
321.123.716.052

RIVDOM®TWO?*Y

Batteriebetriebenes Setzgerat fir Blindniete

Optional erhaltliche Riickhal-
temundstiicke sorgen dafr,
dass der Niet auch in senk-
rechter Arbeitsposition nicht
aus dem Gerat herausfallt und
eine Hand z. B. zum Festhalten
des Bauteils frei bleibt.

Standard-Mundsttick 4,0 mm
Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm
Standard-Mundsttick 6,0 mm
Standard-Mundsttick 6,4 mm

Ruckhaltemundstiick 4,0 mm
Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm
Ruckhaltemundstiick 6,0 mm

Ruckhaltemundstick 6,4 mm

Mundsttick verlangert (7mm) 4,0 mm
Mundstiick verlangert (7mm) 4,8/5,0 mm
Mundsttick verlangert (7mm) 6,0 mm

Mundsttick verlangert (7mm) 6,4 mm

Mundsttick verlangert (20mm) 4,0 mm
Mundstiick verlangert (20mm) 4,8/5,0 mm
Mundsttick verlangert (20mm) 6,0 mm

Mundsttick verlangert (20mm) 6,4 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm
Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm

Mundstiick FERO-BOLT Blindniete 4,8 mm
Mundsttick FERO-BOLT Blindniete 6,4 mm

Mundst. Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

Mundst. Presslaschen-Blindniete 6,3 mm

Mehrfachladestation mit
wechselbarem Adaptersys-
tem - passend fiir VVG-PLUS-
Akkus.

Adapter anderer Hersteller
auf Anfrage verfiigbar.




RIVDOM®TWO2.8 2V
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

Mvdom TW02.8%%

Inkl. Riickhaltemundstiicken!

»Mehr geht nicht.
Selbst Niete mit 8 Millimeter
Durchmesser werden
in einem Hub gezogen.
Ich bin beeindruckt!”

Perfektioniert fiir hochfeste Blindniete mit 6,4 und 7,8 mm
Durchmesser mit rilliertem Nietstift!

Speziell auf diese Rillierung abgestimmte Spannbacken mit Trapezrillierung und ein modifizierter
Spannmechanismus garantieren eine sichere und formschliissige Verarbeitung hochfester
Blindniete vom Typ FERO®-BULB (oder vergleichbare Produkte) mit einem Stiftdurchmesser von
3,8 bis 6,15/6,5mm!

/

Der Verschlei der Spannbacken wird auf ein Minimum reduziert!

ﬂ'vdom kann mebhr.

Wir realisieren zusammen mit unseren Kunden auch individuelle Verarbeitungslosungen auf Basis der Rivdom-Technologie,
die Uber den Standard hinaus gehen.

Unsere Produktentwickler profitieren von den kurzen Wegen zur Konstruktion und greifen gemeinsam mit dem technischen
Vertrieb auf ein modulares System zuriick, in dem eine Vielzahl von Komponenten und Teilen vorhanden sind und schnell

angepasst werden kdnnen.




NEXT GENERATION RIVDOM®TWO2.8 2%V
CM Zubehor und Ersatzteile

Werkzeug
320.528.000.000-010-1 RivdomTWO 2.8 20V inkl 1 x 20V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
320.528.000.000-020-1 RivdomTWO 2.8 20V inkl 2 x 20V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
Zubehor Mundstiicke / Ersatz- und VerschleiRteile
321.500.000.021-0-1  Li-lon RivdomPLUS Akku 20V/2,0Ah 321.528.000.066 Riickhaltemundstiick 2.8 -6,4 mm-
321.500.000.022-0-1 Li-lon RivdomPLUS Akku 20V/4,0Ah 321.528.000.067 Riickhaltemundstiick 2.8 -7,8 mm-
321.500.000.001-0-10 220V Schnell-Ladegerat fur RivdomPLUS Akkus 321.528.045.080 Spannbacken 2.8 (Satz)
k. 321.300.100.031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) -Lieferumfang-
¥ 321.401.000.030 Stiftauffangbehilter L+ Ausstattungsdetails und weiteres Standardzubehér auf den Seiten
= 20v
321.501.000.030 Stiftauffangbehilter XL+ des Rivdom TW
» 83 mm 310 mm
; 23 mm g1 --.f"!
.‘— z Y
2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4 8,0 '. “I /
= }
Stahl =
Edelstahl |
Kupfer Leg.
283 mm
) i ZUG
max. 6,1 mm <30 min. 24.000N

2,1 kg (inkl. Akku) 30 mm

RivdomTWO2.8 20V Akku-Nieter inkl. 20V/2,0Ah Akku (Anzahl entsprechend
Variante) mit optischer Ladestandsanzeige, 2 x Riickhaltemundstiick in Box, je 1x
RivdomPLUS-Schnellladegerat, Auffangbehalter, Nietfallschild, Girtelclip,
Aufhdnger und Abdeckkappe in L-Boxx

8

Rvdomplus: @2 -poyc

adetechnologie

Die Andruckkontrolle (Contact Force Control )
tragt zur Prozesssicherheit bei.

e Arbeitssicherheit
Der Setzvorgang startet erst bei einem vorde-
finierter Andruck, so dass ein Auslésen ohne
Bauteil nicht moglich ist.

STRUCTURAL FASTENERS

e Qualitatssicherheit
Der Andruck auf die Bauteile gewahrleistet,
dass der Verbinder und die Bauteile wie
definiert positioniert sind.




RIVSMART® 12V
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

N
mart

Der kleine, leichte Akku-Nieter
mit Prozessiiberwachung

Fir Blindniete Durchmesser!

»Innovativ und fit fiir die Zukunft.
RivSmart Idsst sich einfach in
unsere Fertigungsabldufe
integrieren und hilft mit seinen
Dokumentationsméglich-
keiten, die Produktion

laufend zu optimieren.”

Rivdom wird smart. RivSmart.
und mit der Welt verbunden.
in die Blindnietverarbeitung 4.0 von morgen - auf der Basis jahrzehn-

Sehr klein, sehr lei
twicklung hochwertiger Nietwerkzeuge und individueller Nietau-

Mit RivSmart st




RIVSMART® 12V
Batteriebetriebenes Setzgerat fir Blindniete

Kompakte Abmessungen.
E PGOklO F\I' | E Durch den abnehmbaren, transparenten
Auffangbehalter weiter kiirzbar und damit

konkurrenzlos handlich fiir die engsten
Montagestellen.

WeEerkzeuGLose
WARTUNG

Integrierte
Die konsequente Opti- Stiftsicherung It.

mierung aller Teile lasst Maschinenrichtlinie
RivSmart durch sein
sehr geringes Gewicht
Uiberzeugen.

Der Austausch der Spannbacken und
Mundstiicke kann schnell und einfach
an jedem Ort durchgefiihrt werden.

b BURSTENLOS
BRUSHLESS

R ———————————————————————————
Hervorragende Ergonomie,
gummierter Universalhand-

griff fur alle HandgroRen.

Modernste Motorentechnologie

Biirstenlos und verschleif3frei.

Der neu entwickelte birstenlose BLDC-
Gleichstrommotor garantiert einen
nahezu verschleiRfreien, sehr langen
Lebenszyklus.

Geringerer Strombedarf und reduzierte
Warmeentwicklung erhéhen die Akku-
laufzeit und Leistungseffizienz.

Hochster Komfort durch
Rotations-Driicker mit sehr
geringer Auslosekraft /

kurzem Ausloseweg.

Rvdomplus

adetechno/og/e

Die kraftvollen 12V/2,0 Ah Li-lon Akkus sind nach weniger als 30 Minuten voll geladen -
die 90 %-Ladung ist bereits nach ca. 20 Minuten erreicht, so dass der Ladezyklus immer
klrzer als die verbrauchende Arbeitszeit ist!

Die Ladestandskontrolle kann durch die Anzeige an jedem
Akku, sowie liber die App und das Display erfolgen.

Optional sind 12V/4,0 Ah Akkus als Zubehor erhiltlich!

Hochwertiges, elektronisches Schnell-Ladegerat mit
automatischer Identifizierung der verwendeten Batterie.
Es konnen 12V, 16V und 20V Akkus der Rivdom-Familie mit
demselben Gerat geladen werden.
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Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete (=]
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‘ f . RivSmart kann mehr.
|ntE||Ige nte Steueru ng Neben seinen hervorragenden Nieteigenschaften ist RivSmart

bereit fur die Einbindung in eine vernetzte Fertigungswelt.

e OLED-Display (1,5“) mit 5 Tasten

* mobile Steuerung durch Android- oder 10S-Apps

e Verwaltung von mehreren Geraten

e Wifi-Anbindung Funkfrequenzen 2,4 und 5 GHz

¢ individuelle Schnittstellen-Programmierung moglich

e viele Basis-Funktionen:
Countdown, verschiedene Zahler, Statistiken, Signaltone

e Service-Funktionen:
Hinweis Spannbackenwechsel, Wartungsintervalle,
Leerung Stiftauffangbehalter, Job-Counter, Live-Statistiken,

Robust und flexibel
Die innovative Systemverpackungs-

Im Lieferumfang enthalten: I6sung mit Mehrwert.
SD-Karte als interner Speicher zum Auslesen der doku- Unsere L-Boxx ist auch kompatibel mit
mentierten Daten des Prozessstempels auch ohne allen L-Boxxen anderer Hersteller.

dauerhafte WiFi-Verbindung.

Dokumentiert Prozessiiberwachung

Schon in der Standardausfiihrung ist RivSmart mit der DMSD-lite Prozessiiberwachung

F ausgestattet. Hier kann das korrekte Setzen des Nietes nach jedem Vorgang sofort gepriift
it paay 3 und mit einem Prozessstempel dokumentiert werden.
\

Die optionalen DMSD 2G und HR-Version mit SPS-Schnittstelle oder patentierter Sensorik
bietet eine vollstandige Dokumentation jedes einzelnen Nietvorgangs mit Geratenummer,
Zeitstempel, Anzahl, Fehlercodes, sowie verschiedene Weg- und Kraftmessungen in sepa-
raten Prozessfenstern als Textformat.

Information zur Prozesstiber-
wachung DMSD 2G auf den
Seiten 204-207
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Batteriebetriebenes Setzgerat fir Blindniete

Farbcodierung der Uberwurfmutter fiir die
Kennzeichnung von Anwendungsfall, Arbeits-
platz oder Mitarbeiter als Zubehor verfiigbar.

Ebenfalls erhéltlich: Ein wie der Gurtelclip
montierbares Schild zur Markierung des Ein-
satzgebietes.

Individuelle
Riicklauf-Einstellung

@

Bei Nutzung vom manuellen Riicklauf muss der Drii-
cker bis zum Abriss des Nietes betatigt werden.

Nach dem Loslassen des Driickers fahrt das Gerat in
die vordere Ausgangsposition zuriick.

Zusatzlich bietet RivSmart!? einen automatischen
Ricklaufmodus.

Hier wird der Dricker lediglich angetippt und damit
der automatische Setzvorgang ausgeldst. Dabei fahrt
das Werkzeug unmittelbar nach dem gemessenen

Verlangerte vordere Hiilsen fir tiefliegende Nietstellen. Kraftabfall beim Abriss des Nietdornes automatisch
Auch hier wie bei der Standardhiilse - nur 21 mm Durch- in die Ausgangsposition zuriick, um den Nietzyklus so
messer. Verlangerungsstiicke kombinierbar. kurz wie méglich zu halten.

1

)
i

A

"‘// i

Giirtelclip - RivSmart LED-beleuchtete Robuster, transparenter Kunststoffbox fir Mundstiicke
immer ganz schnell Nietstelle Auffangbehalter
grif‘fbereit (verschiedene GroRen optional

verfugbar!)

VVG Werkzeuge von Profis fiir Profis

Verlangerung der Herstellergarantie
auf drei Jahre!

@

Wir entwickeln und produzieren innerhalb der HONSEL-Gruppe seit Unsere erfahrenen Experten stehen lhnen
Jahrzehnten Verarbeitungswerkzeuge fiir Blindnietprodukte. Diese als exklusiver Profi-Support an der
Erfahrung und der leidenschaftliche Anspruch, dem Anwender innova- RivSmart-Hotline kostenlos zur Verfliigung.
tive Losungen fir die Anforderungen des Tagesgeschaftes zu prasen-

tieren, geht Uber das eigentliche Produkt weit hinaus. Aé. Kostenloser Hol- und Bringservice bei

Wartung und Reparatur.
Der VIP-Service fir registrierte RivSmart-Anwender.

"_3 Kostenlose Austauschgerate und verkiirzte
Durchlaufzeiten.

Laden Sie die RivSmart-App herunter und registrieren Sie sich inner-
halb von 30 Tagen nach Kauf! lhre Vorteile:

G Regelmalige kostenlose Software-Updates.




RIVSMART® 1%V
Batteriebetriebenes Setzgerat fiir Blindniete

240 mm
64 mpm
I
; ==
21 mm " = - "
- B
1-— -|! ) |j_ I_I - rj
2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4 8,0 \ - ;
[
Stahl =" )
Edelstahl ' -
mm
Kupfer Legierungen
\
M s i ZUG L] i
max. 3,4 mm < 30 min. 8.500 N 1 y
1,3 kg (inkl. Akku) 20 mm |
RivSmart Akku-Nieter inkl. 12V/2,0Ah Akku (Anzahl entsprechend Variante) mit {r'j\ (= i

optischer Ladestandsanzeige, 4x Standard-Mundsttick in Box, je 1x Rivdom- Ll
PLUS-Schnellladegerat, Auffangbehalter, Gurtelclip, Nietfallschild, Aufhanger und
Abdeckkappe in L-Boxx mit farbiger Verkaufsbanderole.




NEXT LEVEL
RIVETING

RIVSMART® 12V
Batteriebetriebenes Setzgerat fir Blindniete

Werkzeug
320.200.000.000-010-1 RivSmart lite inkl. 1 x 12V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
320.200.000.000-020-1 RivSmart lite inkl. 2 x 12V/2,0 Ah-Akku in L-Boxx
Zubehér
33 321.200.000.021 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/2,0Ah
S.229 321.200.000.022 Li-lon RivdomPLUS Akku 12V/4,0Ah
34 321.500.000.001 220V Schnell-Ladegerat fur RivdomPLUS Akkus (12V/16V/20V)

Verlangerungsstiick vordere Hulse 80 mm

Sl | LA (verfuigbare Ldnge 120 mm), Verlangerungen kombinierbar

s.u. 321.500.000.003 Mehrfach-Ladestation
s. u. 321.500.000.004 Adapter Mehrfach-Ladestation fiir 1 x RivdomPLUS Akku
28a 321.200.000.031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm)
28b 321.300.100.031 Stiftauffangbehiiter L (8,0 cm) -Lieferumfang- Optional erhiltliche Riickhal-
28¢ 321.401.000.030 Stiftauffangbehilter L+ (8,0 cm) temundstiicke sorgen dafr,
28d 321.501.000.030 Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm) dass der Nie.t auch ‘in Se.nk-
S.201  321.200.000.018 Farbiger Uberwurfring (blau, gold, rot, schwarz) TR ArbeltSPOSItlon e3¢
aus dem Gerét herausfallt und
16 321.200.000.006 Gurtelclip -Lieferumfang- .
- —— eine Hand z. B. zum Festhalten
17 321.200.000.005 Nietfallschild -Lieferumfang- des Bauteils frei bleibt.
23 321.401.000.004 Abdeckkappe -Lieferumfang-
Ersatz- und VerschleiBRteile Mundstiicke
1 321.200.000.020 DMSD Dummy-Ring 321.200.000.122 Standard-Mundstiick 2,4 mm
2 321.200.000.054  Zwischenstiick 321.200.000.123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
3 321.200.000.055 Schnellverschluss inkl. Feder 1 321.200.000.124 Standard-Mundsttick 4,0 mm
4 321.200.000.056 Schnellverschluss Haltering 321.200.000.125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm
0.Abb.  321.200.000.014  Druckfeder
5 321.200.000.017 Fiihrungshulse 321.200.000.132 Ruckhaltemundstiick 2,4 mm
6 311.002.000.132 Spannbacken (1 Set = 2 Stck.) ls?:ie 321.200.000.134 Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm
7 321.200.000.010  Abstreifer oben  371200.000.136  Riickhaltemundstiick 4,0 mm
8 321.200.000.016 Spannhlse rechts 321.200.000.138 Ruckhaltemundstiick 4,8/5,0 mm
9 321.200.000.018  Uberwurfring (silber)
10 321.200.000.015  Vordere Hiilse 321.200.932.070  Mundstiick verlangert (7mm) 3,0/3,2 mm
11 321.200.000.019  Gummi fur Uberwurfring 0.Abb  321.200.940.070  Mundstiick verlangert (7mm) 4,0 mm
13 321.200.000.033  Ausloser und Feder 321.200.950.070  Mundstiick verlangert (7mm) 4,8/5,0 mm
15 321.300.100.041 Gehd&useschrauben (1 Set = 10 Stck.)
16 321.200.000.032 Gehauseschalen (links + rechts) 321.200.932.200 Mundstiick verlangert (20mm) 3,0/3,2 mm
17 321.210.000.044  Leistungselektronik 0.Abb. 321.200.940.200  Mundstiick verlingert (20mm) 4,0 mm
18 321.200.000.040  LED 321.200.950.200  Mundstiick verlangert (20mm) 4,8/5,0 mm
20 321.200.000.001 Motor 530 BLDC
21 321.200.000.000  Getriebe komplett 321.200.000.511 Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm
25 321.200.000.049  Stiftableitungsréhrchen (div. @) 321.200.000.514  Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm
26 321.200.000.003  Ritzelwelle inkl. Lager 0- Abb- 321.200.000.516  Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm
27 321.200.000.043  Hinterer Stiftauswurf 321.200.000.524  Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 24,0 mm
29 321.200.000.050  Stiftsicherung komplett
30 321.200.000.034  Displayschutz mit Tasten 0.Abb. 321.200.008.401  Mundstiick FERO-BOLT Blindniete 4,8 mm
31 321.200.000.068 Hall-Sensor Elektronik
32 321.200.000.035  Abdeckung SD-Karte

Schrauben fiir Leistungselektronik

0.Abb.  321.300.100.039 (1 Set = 2 Stck.)

= wechselbarem Adaptersys-
tem - passend fiir VVG-PLUS-
Akkus.

. ] / Adapter anderer Hersteller
S L s XL+ N auf Anfrage verfligbar.

, : Mehrfachladestation mit
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Drahtlose Prozesstiiberwachung

Ruvfmart

Seit mehr als 25 Jahren steht DMSD fir
Prozessiiberwachung in der Befestigungstechnik.

Schon 1990 hat HONSEL das erste Patent fiir die Prozessiiberwachung bei der Blindnietverarbeitung erhalten.
Seitdem wurde das Konzept standig optimiert und liegt jetzt in der Version DMSD 2G vor.

Alle VVG/HONSEL Standard-Gerate-Komponenten wie RivSys BZ & VNG, Automatisierung, Handarbeitspldtze und Handgera-
te fir Blindnietmuttern, Blindniete und Coils konnen an das DMSD 2G angeschlossen werden.

Neue Messwertaufnehmer, die eine hohere Abtastrate verlangen, parallele und schnellere Datenverarbeitung sowie neue
Moglichkeiten der Vernetzung kennzeichnen das vollig neu konzipierte DMSD 2G.
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2 GVOI' teile auf einen Blick

Anschlussmoglichkeit fiir Messwertaufnehmer mit verschiedenen Ausgangssignalen von DMS bis hin zu inkrementellen
und Piezo-Messwertaufnehmern ohne zusatzlichen Verstarker.

Die Auflosung der Wegmessung wurde von 0,1 mm auf 0,01 mm verbessert. Diese entspricht somit der Forderung des
VDA nach einer 10-fachen Auflosung bei der Erfassung in Bezug auf die Auswertung.

Die Uberwachungsmaéglichkeit vom Kraftmaxima und zwei zusatzlichen Kontrollfenstern wurde um weitere frei paramet-
rierbare Kontrollfenster bis hin zur Hillkurveniberwachung erweitert.

Es ist moglich bis zu 10 Bewertungselemente in einem Messprogramm zu bewerten.

In der Uberwachung kdnnen bis zu 108 Messprogramme gespeichert werden.

Fiir die Uberwachung stehen bis zu 20 Masterprogramme zur Verfiigung.

Die Parametrierung und Programmierung erfolgt (iber die in der Steuerung installierte Firmware, es ist hierzu kein zusatz-
liches Programm erforderlich.

Die Bedienung und Fernwartung ist mittels eines VPN Tunnels (iber einen VNC Viewer moglich.
Die Beteiligten konnen Uber das Internet auf die Funktionen der Software zugreifen und
die Aktionen verfolgen. Uber den VNC Viewer ist es mdglich einen groRen Monitor anzuschlieRen.

Das Messwerterfassungsmodul (MEM) kann mit dem Displaymodul (DIM) oder auch als Black-Box-Modul ohne Display-
modul verwendet werden.

Das Messwerterfassungsmodul kann liber eine Verbindungslei-
tung mit einer maximalen Leitungslange von 5 m mit dem Display-
modul verbunden oder direkt angesteckt werden.

Durch die Einbindung vom DIM und MEM in ein firmenseitiges
Ethernet kdnnen nahezu beliebig groRe Distanzen zwischen den
Modulen realisiert werden.

Alternativ kann das Messwerterfassungsmodul (MEM) direkt mit
dem Displaymodul (DIM) verbunden werden.

DIM und MEM
direkt verbunden

Messwerterfassungsmodul — MEM
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An einem DIM kénnen bis zu 8 MEM angeschlossen und gleichzei-
tig dargestellt werden.

Neben den letzten Prozesswerten kann liber das MEM auch eine
Historie der vorherigen Setzprozesse abgerufen werden.

Die Messprogramme und Einstellungen der Prozessiiberwachun-
gen konnen auf einem USB-Speichermedium gesichert und von

diesem auch wiederhergestellt werden.

Die Prozesswerte kdnnen auf einem USB-Speichermedium oder

Uber Ethernet auf einem Server archiviert werden (USB-Speicher-
medium, Server oder QDAS).

Fiir erweiterte Anwendungsfille kénnen bis zu acht Messwerter-
fassungmodule mit einem Displaymodul verbunden werden.

Bei Verwendung eines VNC Viewers konnen alternativ auch
Anwendungen realisiert werden, in denen kein Displaymodul vor-
handen ist.

b ; .*‘.!I;s

e -
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Die Prozesswerte konnen in den Formaten Q-DAS, XML, CSV, PDF,
QDA-9 oder IPM 5.0 abgelegt werden. Im CSV Format abgelegte
Prozesswerte konnen mit Excel weiterverarbeitet werden.

Ein Scanner zum Erfassen der Bauteile kann direkt an das MEM
angeschlossen werden. Bei der Einbindung eines Scanners wird
bei der der Speicherung der eingelesene Code mit gespeichert.
Somit ist Riickverfolgbarkeit moglich.

Die Anbindung an eine kundenseitige Steuerung ist liber digitale
Ein- und Ausgéange sowie liber Feldbus (PROFINET, PROFIBUS DP
und EtherCAT) moglich.
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Anschlussmoglichkeit handgefiihrte Werkzeuge

. Handscanner

. USB-Speichermedium

. Server

. Digitale Ein- (5x) und Ausgange (8x)
- PROFINET
- EtherCAT
- PROFIBUS DP

5. RivSmart-Gerate Uber WiFi

6. BZ und VNG-Komponenten

B WN

b &

Verbindung MEM mit Programmieroberflache

. MEM direkt am DIM montiert.

. Entfernung DIM — MEM bis zu 5 m Gber Leitung.

. Bedienung Gber DIM angeschlossen via Ethernet.

. Bedienung mit VNC-Viewer auf Maschinenbedien-
gerat Gber Ethernet.

. Bedienung mit VNC-Viewer auf PC Gber Ethernet.

6. Fernwartung Uber Internet und VPN.

VPN
(virtual privat network)
]
Internet

A WN

ul







DRUCKLUFTGERATE

® Jahrzehntelange Erfahrung und permanente Optimierung und Weiterentwicklung machen die erfolgreichen
Werkzeuge der BZ- und VNG-Serien zu sicheren Partnern in der industriellen Serienfertigung, ebenso wie in

Werkstatten und beim Handwerk.

Eine robuste Bauweise und vollstandige Ausstattung mit allen ndtigen Umristteilen sowie umfangreiches
Zubehor und Erganzungen wie axiale Versionen oder Winkelnietkopfe lassen keine Wiinsche offen.

Fur spezielle Anwendungen konstruieren und produzieren wir Automationen oder Prozessiiberwachungen
individuell nach Ihren Vorgaben.




BZ 103 A S
Setzgerat fur Blindniete /( c € @

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung T,

BZ 103 A. Die aktuelle Version des tausendfach bewéahrten Standardgerétes fir die zuverlassige Blindnietverarbeitung.

Ein echter Klassiker. Gerauschreduziert, sehr schneller Setzvorgang, mit hervorragender Ergonomie, umfangreichem Lieferum-
fang inklusive aller notwendiger Umristteile in einer hochwertigen Verpackung. Optimierte Mundstiicke gewahrleisten auch die sichere
Verarbeitung von Blindniete mit sehr kurzen Stiften. Individuell einstellbare Absaugung des Nietstiftes.

.ﬂ—
Stahl
Edelstahl
Kupfer Legierungen
™ . €
3,8 mm 5-7 bar <75 dB(A) (68,32) .,E,
HUB ceq i 5
1,8 kg 18 mm i 2,4 Liter
* 4 Mundstiicke 11.700 N bei 7 bar G 1/4 innen,
e 1 Satz Spannbacken links oder rechts
¢ 1 Flasche Hydraulikél / anbringbar
Nachflleinheit
o 2 Stiftauffangbehalter
Artikel-Nr. 320.103.000.000
%91 mm
]

Optimiert. Sehr flache Standardmund-
stiicke mit reduzierter Zapfenlange
verbessern das Setzverhalten.




BZ 103 A Zubehor und Ersatzteile

(5] [(66) (29 (48]

67-70

| —

Ersatz-/VerschleiRteile und Zubehor

5)

6

7
12
19
20
27
28
29
38
48
63
64
65
66
71

unten

321.101.000.016
321.102.000.006
321.102.000.007
321.101.000.027
321.102.000.016
321.102.000.017
321.102.000.023
321.121.000.121
321.102.000.025
321.102.000.036
321.101.000.042
311.045.000.013
311.045.000.010
321.070.000.241
311.055.000.020
321.082.000.010
321.101.000.091

Windabweiser
zum Umlenken
der Absaugluft

Vordere Hiilse

Stiftsicherung komplett
Ausloseventil
Olablassschraube mit O-Ring
Driicker

Verschlusskappe Stiftsicherung
Kontermutter M12x1
Vakuumduse

Zwischensttick

Druckfeder Driicker

0O-Ring 15.0x2.0 NBR 90°Shore
Druckfeder Spannmechanismus
Spannhiilse

Spannbacken (1 Set = 3 Stiick)
Fihrungshilse
Stiftauffangbehalter

Windabweiser BZ-Gerdte

weiteren Ersatzteilen.

Nutzen Sie auch unseren
interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach

Mundstiicke

67  321.070.000.240
68  321.085.000.123
69  321.085.000.124
70  321.085.000.125

321.103.932.070
321.103.940.075
321.103.950.070

|321.103.932.200
321.103.940.200
~321.103.950.200

321.085.000.511
‘ 321.085.000.514
321.085.000.516

B

& 361.101.008.401

321.103.716.052

‘ 1321.085.009.124
1 321.085.009.125

Standard-Mundstiick 2,4mm
Standard-Mundsttick 3,0/3,2 mm
Standard-Mundstiick 4,0 mm
Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm

Mundstiick verldngert (7mm) 3,0/3,2 mm
Mundstick verlangert (7mm) 4,0 mm

Mundstlck verlangert (7mm) 4,8/5,0 mm

Mundstick verlangert (20mm) 3,0/3,2 mm
Mundstlck verlangert (20mm) 4,0 mm
Mundstick verlangert (20mm) 4,8/5,0 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm
Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm
Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm
Mundstlick FERO-BOLT Blindniete 4,8 mm
Mundst. Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

CERTO®-Blindniete 4,0 mm
CERTO®-Blindniete 4,8/5,0 mm

Druckluft-
zubehor
auf S.223

@ Verldngerte vordere
Hilsen und weiteres
Zubehor S.216/217

Sondermundstiicke
fur kundenbezogene
Anwendung kurzfristig
produzierbar.




BZ123 A » OFsA0
Setzgerat fur Blindniete /( ce @ I%B

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Bz 123 A. Das kraftvolle Werkzeug fiir Blindniete bis 8,0 mm Durchmesser!

Mit einem sehr groBen Hub von 25 mm auch hervorragend geeignet fiir die Verarbeitung hochfester FERO®-BOLT Blindniete.
Wie alle pneumatisch-hydraulischen Honsel-VVG-Werkzeuge gerduschreduziert und optimiertem Spannmechanismus mit hervorragender
Ergonomie und umfangreichem Lieferumfang.

Viele Sonderzubehorteile verfiigbar. Individuelle Anpassungen moglich.

Q-—
Stahl
Edelstahl
Kupfer Legierungen
48 mm 5.7 bar <75 dB(A) (68,32)
HUB =a i
2,34 kg HUB| 25 mm 3,5 Liter
¢ 4 Mundstiicke 18.700 N bei 7 bar G 1/4 innen,
links oder rechts

¢ 1 Satz Spannbacken

¢ 1 Flasche Hydraulikél / anbringbar
Nachfulleinheit

o 2 Stiftauffangbehalter

Artikel-Nr. 320.123.000.000

9110 mm

Die BZ 123 A ist hervorragend geeignet fir die Verarbei-
tung hochfester FERO®-BOLT Blindniete. Um eine garantiert
funktionssichere Verriegelung des Nietdornes zu gewahrleis-
ten, sind unbedingt die rechts gezeigten Sondermundstticke zu
verwenden!




BZ 123 A Zubehor und Ersatzteile

5 69 29 27
70-73 68 66 50 28 12
6 20
© 3
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19 e
7
39
| —
Ersatz-/VerschleiRteile und Zubehor Mundstiicke

5

6

7
12
19
20
27
28
29
39
50
66
67
68
69
71

unten

321.121.000.016
321.102.000.006
321.102.000.007
321.101.000.027
321.102.000.016
321.102.000.017
321.122.000.023
321.221.000.014
321.122.000.025
321.102.000.036
321.120.000.014
311.045.000.013
321.120.000.012
321.120.000.011
321.120.000.010
321.082.000.010
321.221.000.065

Verldangerter

Auffang-
behalter

Vordere Hiilse

Stiftsicherung komplett
Ausloseventil
Olablassschraube mit O-Ring
Driicker

Verschlusskappe Stiftsicherung
Kontermutter M14x1,5
Vakuumduse

Zwischensttick

Druckfeder Driicker

0O-Ring 16.0x2.0 NBR 70°Shore
Druckfeder Spannmechanismus
Spannhiilse

Spannbacken (1 Set = 3 Stiick)
Fihrungshilse
Stiftauffangbehalter
Verlangerter Auffangbehalter

70  321.120.000.124
71  321.120.000.125
72 321.120.000.126
73  321.120.000.127

321.123.940.070
321.123.950.070
321.123.960.070
321.123.964.070

321.123.940.200
321.123.950.200
321.123.960.200
321.123.964.200

321.120.000.511
321.120.000.514
321.120.000.516

€

——

1361.121.008.401
361.121.008.601

321.123.716.052
321.123.716.063

Standard-Mundstiick 4,0 mm
Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm
Standard-Mundstiick 6,0 mm
Standard-Mundstiick 6,4 mm

Mundstuick verlangert (7mm) 4,0 mm

Mundstlck verlangert (7mm) 4,8/5,0 mm

Mundstuck verlangert (7mm) 6,0 mm

Mundstlck verlangert (7mm) 6,4 mm

Mundstuck verlangert (20mm) 4,0 mm

Mundstick verlangert (20mm) 4,8/5,0 mm

Mundstuck verlangert (20mm) 6,0 mm

Mundstiick verldngert (20mm) 6,4 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm

Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm

Mundstiick FERO-BOLT Blindniete 4,8 mm
Mundstlick FERO-BOLT Blindniete 6,4 mm

Mundst. Presslaschen-Blindniete 5,2 mm
Mundst. Presslaschen-Blindniete 6,3 mm

Nutzen Sie auch unseren
interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach
weiteren Ersatzteilen.

Druckluft-
zubehor
auf S.223

@ Verldngerte vordere

Hilsen und weiteres
Zubehor S.216/217

Sondermundstiicke
fur kundenbezogene
Anwendung kurzfristig
produzierbar.

FERO®-BOLT Blindniete.

BZ 123 A mit spezieller vorderer
Hulse und Sondermundstiick fur die

Montage von Zurrschienen mit




BZ133 A » OFsA0
Setzgerat fur Blindniete /( c € @ I%E

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Bz 133 A. Der starke Spezialist fiir Blindniete bis 8,0 mm Durchmesser!
Speziell hochfeste FERO®-BULB Blindniete werden durch die Kombination von Hub und sehr groRer Setzkraft (24.000 N!) komfortabel und
sicher gesetzt. Unser AufRendienst stellt Ihnen alle pneumatisch-hydraulischen Werkzeuge gern vor. Vereinbaren Sie einen Termin!

360 mm

9110 mm
O Ersatz-/Verschleiteile und Mundstiicke
321420000.124_ Mundstick 40

Stahl 321.120.000.125  Mundstiick 4,8/5,0 mm

Edelstahl 321.120.000.126  Mundstiick 6,0 mm

Kupfer Legierungen 321.120.000.127  Mundstiick 6,4 /8,0 mm
4,8 mm 5.7 bar <75 dB(A) 361.122.000.022  Spannhiilse

~ 321.120.000.010 Fihrungshilse
2,34 kg 18 mm G| 35 Liter g
LUFT 361.122.000.020 Spannbacken

+ 4 Mundstiicke 24.000 N bei 7 bar G 1/4 innen,
e 1 Satz Spannbacken links oder rechts

* 1Flasche Hydraulikél / anbringbar 311.045.000.013 Druckfeder Spannmechanismus
Nachfilleinheit
o 2 Stiftauffangbehalter

Artikel-Nr. 320.133.000.000

321.120.000.014 O-Ring Spannmechanismus

Fur FERO®-BULB Blindniete hervorragend geeignet !




BZ 143 A S
Setzgerat fur Blindniete /( c € @

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung CE

Speziell auf die Trapezrillierung des Nietdornes abgestimmte Spannbacken und ein modifizierter Spannmechanismus garantieren
eine sichere und formschliissige Verarbeitung hochfester Blindniete vom Typ FERO®-BULB (oder vergleichbare Typen) mit einem
Stiftdurchmesser von 3,80 bis 6,15/6,5mm!

Der VerschleiR der Spannbacken wird auf ein Minimum reduziert!

Perfektioniert

360 mm

%110 mm
O Ersatz-/Verschleiteile und Mundstiicke
321.528.200.066 Riickhaltemundstick 6,4mm
321.528.200.067  Riickhaltemundstiick 7,8mm
Edelstahl 321.528.045.080  Spannbacken

321.143.000.010 Flhrungshilse

6,5mm 5.7 bar <75 dB(A) 321.143.000.012  Spannhiilse BZ143

= 321.143.000.013 Druckfeder Spannmechanismus BZ143
2,5kg 18 mm e=a| 35 Liter P
LOFT 321.143.000.016  Vordere Hillse BZ143
« 2 Mundstiicke 24.000 N bei 7 bar G 1/4 innen, :
« 1 Satz Spannbacken 4db links oder rechts 321.143.000.025 Kolbenverlangerung BZ143
¢ 1 Flasche Hydraulikél / anbringbar

Nachflleinheit
o 2 Stiftauffangbehalter

Artikel-Nr. 320.143.000.000

Der Stiftrillierung von FERO®-BULB Blindniete
angepasst.




VERLANGERTE VORDERE HULSEN

.

Verldangerte vordere Hiilsen BZ 103 A (und BZ 102 A)

Umrustsatz komplett 130 mm
Umristsatz komplett 170 mm

Umristsatz komplett 210 mm

Verldangerte vordere Hiilsen BZ 123 A (und Bz 122 A)

Umristsatz komplett 130 mm
Umristsatz komplett 170 mm

Umrustsatz komplett 210 mm

Nur 20 mm Durchmesser!

Besonders tiefliegende Nietstellen lassen
sich hervorragend mit verlangerten vorderen
Hulsen erreichen.

Diese sind sofort ab Lager in einer Lange bis
210 mm verflgbar und kénnen problemlos
bei vorhandenen Gerdten montiert werden.
Der extrem kleine Durchmesser von 20 mm
macht die Verarbeitung auch an sehr engen,
tiefliegenden Positionen moglich.

Es sind keine Blindniete mit verldngertem
Nietdorn notwendig!

321.103.010.130
321.103.010.170
321.103.010.210

321.123.010.130
321.123.010.170

321.123.010.210

Um die Ecke.

Um auch an schwer erreichbaren Verarbeitungsstellen Blindniete setzen zu
kénnen, sind auf Anfrage verschiedene Winkelnietképfe zur Montage auf der
BZ 103 A verflgbar.

Diese Winkelnietkopfe haben Setzkrédfte zwischen 5.000 N und 9.200 N mit
Hubleistungen zwischen 12 und 17 mm.

Winkelnietkopf 5000/11
5.000 N - 12 mm Hub
Hohe mit Mundstiick 85,6 mm - Breite 24,0 mm - Lange 117,0 mm

321.102.000.600-1-1

Winkelnietkopf 9200/17 - fiir Edelstahl-Blindniete bis 5,0 mm!!

9.200 N - 17 mm Hub
Hoéhe mit Mundstiick 88,0 mm - Breite 34,2 mm - Lange 121,0 mm

360.008.800.000-2-1




Kombinierbar mit DMSD-
Prozessﬁberwachung!

Sonderaufhangung fiir vertikale Handhabung des Setzgerates
Nietsetzgerate mit Pistolengriff sind fur die horizontale Verarbeitung ergonomisch
optimal gestaltet.

Flr die Verarbeitung in vertikaler Richtung speziell in industriellen Anwendungen sind
entsprechend modifizierte Ausfihrungen mit folgenden Merkmalen erhiltlich:

e Verlangerte vordere Hiilse mit Softgriff

e  Modifizierter Ausloser

e Setzgerdtebligel AXIAL (ohne Umbau horizontal und vertikal nutzbar)

BZ 103 A AXIAL Artikel-Nr. 320.103.000.000-2-1

Stiftableitung

Die Verwendung der speziellen Verschraubung mit Steckan-
schluss erfolgt alternativ zum normalen Auffangbehalter. Durch
den 2m langen Schlauch kénnen die abgerissenen Stifte in
einem GroBbehalter gesammelt werden. Ein haufiges Entleeren
entfallt - es kann ohne Unterbrechung gearbeitet werden. Der
Arbeitsplatz bleibt stets frei von abgerissenen Nietdornen.
Stiftableitung komplett  321.102.000.018-1-1

FuBauslésung

Betadtigung des Nietgerates per FulRauslésung, um beide Han-
de frei fur das Bauteilhandling zu haben. Optimal in Kombination
mit dem Einbau in vorhandene Vorrichtung / Arbeitsplatte.

BZ 103 A vorbereitet fiir FuBauslésung
FuBauslosung komplett
Vordere Hiilse/Kontermutter f. Einbau*

320.103.000.000-20-1
321.103.001.504-1-1
321.101.000.016-2-1

%
oy

Sy

g

* ohne Abbildung



VNG 703 .
Setzgerat fur Blindnietmuttern und -gewindebolzen T W c € @
pneumatisch-hydraulisch | kraftgesteuert

GERMANY

VNG 703. Das kraftgesteuerte Werkzeug fiir die schnelle Verarbeitung groRer Stiickzahlen in der Serienfertigung.

Die Steuerung liber Einstellung der notwendigen Setzkraft garantiert, dass die Blindnietmutter immer optimal und materialschonend gesetzt
wird. Dabei zeichnet sich die VNG 703 durch eine bedienerfreundliche Konzeption und einfache Handhabung aus.

Die Umschaltung von Vor- und Ruicklauf erfolgt besonders schnell. Durch leichten Druck auf den Gewindedorn wird die Blindnietmutter

selbsttatig auf- und nach der Verarbeitung vollautomatisch abgeschraubt.

Edelstahl

ca. 372 mm

Aufschrauben 1800 U/min.
2,5k <75 dB(A) (68,32
8 (A ) (% Ausschrauben 2500 U/min.
| 4.4 Liter 5.7 bar G 1/4 innen, links oder
.l rechts anbringbar
HUB] ZUG i o Umrdistsatze fur Blind-
9mm 20.000 N bei 7 bar

nietmuttern
e 1 Flasche Hydraulikél /
Nachfilleinheit

Artikel-Nr. 320.703.000.000

Sonderzubehor Winkeladapter zur Einhaltung der benétig-

Einfache, stufenlose Einstellung der individuell beno-
ten Rechtwinkligkeit zum Bauteil

tigten Setzkraft

218




VNG 703 Ersatzteile

(75A-E] [73A-E]

Ersatz-/VerschleiRteile Gewindedorne/-hiilsen

2 321.101.000.027 Olablassschraube mit O-Ring 73A 321.800.008.030 Gewindedorn M3

3 321.102.000.007  Ausléseventil 738 321.800.008.040  Gewindedorn M4

18 321.102.000.016  Driicker 73C 321.800.008.050  Gewindedorn M5

22 321.703.000.024  Vordere Hiilse 73D 321.800.008.060  Gewindedorn M6

35 321.102.000.036 Druckfeder Driicker 73E 321.800.008.080 Gewindedorn M8

62 321.801.000.074  Kontermutter M18x1 74B 321.800.009.040  Gewindehiilse Rifbolt M4

63 361.802.191.075  Kontermutter M9x0,75 74C 321.800.009.050  Gewindehiilse Rifbolt M5
Mundstiicke 74D 321.800.009.060  Gewindehiilse Rifbolt M6

75A 311.800.000.203 Mundstiick M3
75B 311.800.000.204 Mundstiick M4
75C 311.800.000.205 Mundstiick M5

75D 311.800.000.206 Mundstiick M6
75E 311.800.000.208 Mundstiick M8 (D

Sonderzubehor, -mundstiicke und -gewinde-
Druckluft- dorr;)e zumdBelspleI/m verlz;ngerter Florm, f:r
Nutzen Sie auch unseren . Grobgewinde, UNC/UNF oder innenliegende
interaktiven ProduktViewer zubehdr . g , . | &
(i 6o semelle S s aufS.223 Nietstellen auf Anfrage verfligbar!

weiteren Ersatzteilen.

Hervorragend geeignet fiir die Verarbeitung von OPTO®-Mehrbereichs- Blindnietmuttern (P> Seiten 90/91).




VNG 903 5

Setzgerat fur Blindnietmuttern und -gewindebolzen T L
pneumatisch-hydraulisch | hubgesteuert

VNG 903. Die hubgesteuerte Losung fiir groRe Aufgaben optional bis M12.

Das ausgereifte Design und die individuellen Einstellmoéglichkeiten machen die VNG 903 zum perfekten Partner fiir die kraftvolle, sichere
Montage aller gangigen Blindnietmuttern. Diese werden durch leichten Druck auf den Gewindedorn automatisch aufgefadelt. Der Auf-
fadelstopp erfolgt ebenfalls automatisch - die Abfadelzeit ist einstellbar. Komfortabel, einfach, praktisch.

|§
(stghl ] optional]
Edelstahl
o L]

Stahl
Aufschrauben 1800 U/min.
2,7k <75 dB(A) (68,32
€ (A ) Ausschrauben 2500 U/min.
Qg i ~ G 1/4 innen, links oder
oo 7,5 Liter 5-7 bar

rechts anbringbar

HUB| 7 mm 29.000 N bei 7 bar o Umriistsitze fir Blind-
T Hq4b S| nietmuttern

1 Flasche Hydraulikél /
Nachfilleinheit

ca. 300 mm

Artikel-Nr. 320.903.000.000

Exakte Einstellung des Setzhubes
Uber Skala auf der Einstellkappe.




VNG 903 Ersatzteile

(73A-F] [75A-F]

Ersatz-/VerschleiRteile Gewindedorne/-hiilsen

2 321.101.000.027 Olablassschraube mit O-Ring 75A 321.800.008.040 Gewindedorn M4

3 321.102.000.007  Ausldseventil 75B 321.800.008.050 Gewindedorn M5

20 321.102.000.016  Driicker 75C 321.800.008.060 Gewindedorn M6

8 321.903.000.016 Vordere Hiilse 75D 321.800.008.080 Gewindedorn M8

40 321.102.000.036 Druckfeder Driicker 75E 321.800.008.100 Gewindedorn M10

67 361.802.191.075 Kontermutter M9x0,75 (75F) 321.800.008.120 Gewindedorn M12

68 321.801.000.074 Kontermutter M18x1 74A 321.800.009.040 Gewindehdiilse Rifbolt M4
Mundstﬁcke 74B 321.800.009.050 Gewindehiilse Rifbolt M5

74C 321.800.009.060 Gewindehtilse Rifbolt M6
73A 311.800.000.204  Mundstiick M4 ) . )

74D 321.800.009.080 Gewindehlilse Rifbolt M8
73B 311.800.000.205 Mundsttick M5
73C 311.800.000.206 Mundstiick M6

73D 311.800.000.208 Mundstiick M8

73E 311.800.000.210 Mundstiick M10 (D

73F 311.800.000.212  Mundstiick M12
Sonderzubehor, -mundstiicke und -gewinde-

Druckluft- dorne zum Beispiel in verldangerter Form, flr
ﬁiéiiﬁj;i:;iﬁ;:;ﬁ,’;"w zubehor Grobgewinde, UNC/UNF oder innenliegende
iy Glie SEmE S (e aufS. 223 Nietstellen auf Anfrage verfiigbar!

weiteren Ersatzteilen.

Hubsicherungsring
Der Hubsicherungsring verhindert ein
ungewolltes Verstellen der Einstellkappe.

> fiir VNG 701/801/802/903 :
321.801.000.080

VNG 903 im taglichen Einsatz.
Prozesssichere Montage -
kraftig und zuverlassig.




VNG 753
Setzgerat fur Presslaschen-Blindnietmuttern %\ c € @

pneumatisch-hydraulisch | hubgesteuert GERMANY

VNG 753. Das spezielle Werkzeug fiir SFM-PL Presslaschen-Blindnietmuttern.

Durch den sehr groBen Hub von bis zu 15 mm und entsprechend verlangerter Gewindedorne kénnen diese perfekt und einfach
gesetzt werden.

Uberzeugen Sie sich von der Leistungsfahigkeit unserer pneumatisch-hydraulischen Setzwerkzeuge.

Unsere technischen Anwendungsberater stellen Ihnen diese gern vor. Vereinbaren Sie einen Termin.

? 26 mm

ca. 327 mm

Ersatz-/VerschleifRteile und Mundstiicke

E |
361.800.008.613 Gewindedorn M6
Stah 361.800.008.813 Gewindedorn M8
Aufschrauben 1800 U/min. o
2,9 k <75 dB(A) (68,32 311.800.000.206 Mundstick M6
€ (A ) (% Ausschrauben 2500 U/min.
C=a| 75 Liter 5-7 bar l! G1/4 inneq, links oder 311.800.000.208 Mundstick M8
LUFT = rechts anbringbar
— iistsatze fir P 321.801.000.074 Kontermutter M18x1
8-15mm 19.000Nbei7bar [ | * Umriistsétze fiir Press-
T Ul 3] laschen-Blindnietmut- 361.802.191.075  Kontermutter M9x0,75

tern M6 und M8
1 Flasche Hydraulikél /
Nachfilleinheit

Artikel-Nr. 320.753.000.000




DRUCKLUFTZUBEHOR FUR BZ- UND VNG-GERATE

Direkt mitbestellen!

Haben Sie das bendtigte Druckluftzubehor beriicksichtigt? Sparen Sie unnétigen Aufwand und N -
ordern Sie die fur die Druckluftwerkzeuge der BZ- und VNG-Serien passenden Ergdnzungen mit
Ihrer Geratebestellung!

Winkelschwenkverschraubung Alumi-
1 nium inkl. Gewebeschlauch mit 1/8“ 321.121.000.053-3-1
AuBengewinde und Schlauchkupplung

Winkelschwenkverschraubung

2 Ausfiihrung Aluminium AL
Winkelschwenkverschraubung
3 Ausfiihrung Edelstahl 321.121.000.053-2-1
4 Ventilverlangerung 1/8“ auf 1/8“ 321.121.000.021
Einschraubschlauchtullensatz
5 G 1/4“ 6mm 321.121.000.057
Einschraubschlauchtiillensatz
6 G 1/4“ 9mm 321.121.000.058
o | S T 320.848.000.009
fur Wartungseinheit
Stecknippel 7mm G 1/4
b flr Winkelschwenkverschraubung SASBIEDE2
8 Schnellschlusskupplung G 1/4“ 320.848.000.010
9 Druckregler 7 bar 320.848.000.004
10A Drucklu&splralschl?uch mit Kupplung 320.848.000.005
und Stecknippel -Lange 4m-
108 Druckluftsp.lralschl?uch mit Kupplung 320.848.000.006
und Stecknippel -Ldnge 6m-
10¢ Drucklu&splralschl?uch mit Kupplung 320.848.000.008
und Stecknippel -Lange 8m-
Olnachfiilleinheit zum Nachfiillen von
11 Hydraulikdl in die Gerate der BZ- und 321.101.006.467
VNG-Serien
12 Filterregler G3/8 komplett 320.848.000.001
13 Wartungseinheit 2teilig komplett 320.848.000.002
- Ersatzfilter fir Filterregler 320.848.000.003
- Luftmotorendl 1 Liter 320.848.000.011

Fur den reibungslosen Betrieb unserer Druckluftwerkzeuge beachten Sie unbedingt die Angaben in den Bedienungsanleitungen! Wichtig
sind zum Erhalt von Leistung und Vermeidung von Defekten die Eigenschaften der verwendeten Druckluft. Kondenswasser gefahrdet die
Schmierung und verursacht Korrosion im Werkzeug! Die Motoren missen kontinuierlich geschmiert werden! Wir empfehlen unbedingt die
Verwendung von Wartungseinheiten fiir saubere und gedlte Luft (VNG) oder Filterdruckminderern fiir saubere und tockene Luft (BZ)!

12

Filterregler G3/8 mit Filterdruckregler, Manometer, Kunststoffschutzkorb, Wartungseinheit 2teilig G3/8 mit Kunststoffschutzkorb, Befestigungswinkel, Steck-

Befestigungswinkel, Stecknippel G3/8 und Schnellschlusskupplung nippel G3/8, Schnellschlusskupplung und 1L Luftmotorendl




BZVNG.DMSD 2G

Seit mehr als 25 Jahren s:géfht_'j U
DMSD fiir Prozessiiberwachung
in der Befestigungstechnik.

DMSD2G

Prozessiiberwachung

In-Prozess-Uberwachung von Blindniet- und Blindnietmuttern-Setzvorgéngen
¢ Friihzeitiges Erkennen von Qualitdtsabweichungen

¢ Minimierung des QS-Aufwands

e Schnelle Riickkopplung durch Transparenz im Produktionsprozess

e Rickflihrbare Prozessergebnisse

e Einsparung von zusatzlichen Prifroutinen

Das Messwerterfassungsmodul kann tiber eine Verbindungslei-
tung mit einer maximalen Leitungslange von 5 m mit dem Display-
modul verbunden oder direkt angesteckt werden.

Durch die Einbindung vom DIM und MEM in ein firmenseitiges
Ethernet kénnen nahezu beliebig groRe Distanzen zwischen den
Modulen realisiert werden.

Alternativ kann das Messwerterfassungsmodul (MEM) direkt mit
dem Displaymodul (DIM) verbunden werden.

DIM und MEM
direkt verbunden

Displaymodul — DIM

Messwerterfassungsmodul — MEM

2 GVOI‘ teile auf einen Blick

¢ Anschlussmoglichkeit fiir Messwertaufnehmer mit verschiede-
nen Ausgangssignalen von DMS bis hin zu inkrementellen und
Piezo-Messwertaufnehmern ohne zusétzlichen Verstarker.

¢ Die Auflésung der Wegmessung wurde von 0,1 mm auf 0,01
mm verbessert. Diese entspricht somit der Forderung des VDA
nach einer 10-fachen Auflésung bei der Erfassung in Bezug auf
die Auswertung.

e Die Uberwachungsméglichkeit vom Kraftmaxima und zwei
zusatzlichen Kontrollfenstern wurde um weitere frei parame-
trierbare Kontrollfenster bis hin zur Hillkurveniiberwachung
erweitert. Es ist moglich bis zu 10 Bewertungselemente in
einem Messprogramm zu bewerten.

e In der Uberwachung kénnen bis zu 108 Messprogramme
gespeichert werden.

Fir die Uberwachung stehen bis zu 20 Masterprogramme zur
Verfligung.

Die Parametrierung und Programmierung erfolgt Uber die in
der Steuerung installierte Firmware, es ist hierzu kein zusatzli-
ches Programm erforderlich.

Die Bedienung und Fernwartung ist mittels eines VPN Tunnels
Uber einen VNC Viewer moglich. Die Beteiligten kdnnen tGber
das Internet auf die Funktionen der Software zugreifen und die
Aktionen verfolgen. Uber den VNC Viewer ist es moglich einen
grofRen Monitor anzuschlieRen.

Das Messwerterfassungsmodul (MEM) kann mit dem Display-
modul (DIM) oder auch als Black-Box-Modul ohne Displaymo-
dul verwendet werden.



BZ.VNG.

DMSD2G

Fiir erweiterte Anwendungsfille kénnen bis zu acht Messwerter-
fassungmodule mit einem Displaymodul verbunden werden.

Bei Verwendung eines VNC Viewers kdnnen alternativ auch Anwendungen

realisiert werden, in denen kein Displaymodul vorhanden ist.

An einem DIM kdnnen bis zu 8 MEM angeschlossen und gleichzei-
tig dargestellt werden.

Neben den letzten Prozesswerten kann lber das MEM auch eine
Historie der vorherigen Setzprozesse abgerufen werden.

Die Messprogramme und Einstellungen der Prozessiiberwachun-
gen kdnnen auf einem USB-Speichermedium gesichert und von
diesem auch wiederhergestellt werden.

Die Prozesswerte kdnnen auf einem USB-Speichermedium oder
Uber Ethernet auf einem Server archiviert werden (USB-Speicher-
medium, Server oder QDAS).

Anschlussmoglichkeit handgefiihrte Werkzeuge

Handscanner
USB-Speichermedium
Server
Digitale Ein- (5x) und Ausgédnge (8x)
- PROFINET
- EtherCAT
- PROFIBUS DP
5. RivSmart-Gerate Uber WiFi
6. BZ und VNG-Komponenten

Eal S

Anschlussmoglichkeit automatischer Anlagen

1. Maschinensteuerung mit SPS Uber digitale Ein- und Ausgénge
oder Feldbus

2. Sensorik fiir Prozessiiberwachung

3. Kommunikation: SPS <-> MEM uber digitale Ein- und Ausgénge
oder Feldbus

Verbindung MEM mit Programmieroberfliche

MEM direkt am DIM montiert.

Entfernung DIM — MEM bis zu 5 m Uber Leitung.

Bedienung liber DIM angeschlossen via Ethernet.
Bedienung mit VNC-Viewer auf Maschinenbediengerat tber
Ethernet.

Bedienung mit VNC-Viewer auf PC Uber Ethernet.

6. Fernwartung Uber Internet und VPN.

Eall S

o

VPN
; 2 [wirtual privat network)
Internet

Die Prozesswerte kdnnen in den Formaten Q-DAS, XML, CSV, PDF,
QDA-9 oder IPM 5.0 abgelegt werden. Im CSV Format abgelegte
Prozesswerte kdnnen mit Excel weiterverarbeitet werden.

Ein Scanner zum Erfassen der Bauteile kann direkt an das MEM
angeschlossen werden. Bei der Einbindung eines Scanners wird
bei der der Speicherung der eingelesene Code mit gespeichert.
Somit ist Ruickverfolgbarkeit moglich.

Die Anbindung an eine kundenseitige Steuerung ist Giber digitale
Ein- und Ausgédnge sowie Uber Feldbus (PROFINET, PROFIBUS DP
und EtherCAT) maoglich.
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,Wir sind HONSEL!"”

Perfekt und kompromislos individuell.

Mit Draht hat alles angefangen.

Bis heute stellen wir unsere Produkte aus Draht bis 20mm
Durchmesser her und verfiigen tber sehr groes Know-How,
eine hohe Fertigungstiefe und die Mdéglichkeit der Realisation
komplexester Umformgrade bei engsten Toleranzen.

Seit 1930 ist HONSEL inhabergefiihrt.

Das ist unser Vorteil und unsere gréoRte Chance. Nicht der
kurzfristige Gewinn, sondern die langfristige und nachhaltig
angelegte Perspektive. Das ist uns wichtig und so handeln und
investieren wir. In das Unternehmen, in Maschinen, in unsere
Mitarbeiter.

Heute ist HONSEL besser aufgestellt und leistungsstarker
denn je: Dank einer vorausschauenden, flexiblen Planung und
hervorragend geschulten Mitarbeitern, die HONSEL die Treue
halten — viele sogar ein Leben lang.
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HONSEL Fa kten - Hersteller seit mehr als 85 Jahren

- mehr als 300 Mitarbeiter
- mehr als 10.000 m? Produktionsfliche
- zentral in Deutschland - zentral in Europa

)
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Doch damit nicht genug. Eine Vielzahl von Prozessen werden im Haus durchgefiihrt:
HONSEL entwickelt sich laufend weiter. Uber 80% der Produkti- ¢  Finite Elemente Simulationen
onsanlagen am Standort Frondenberg sind neu: e Induktives Harten
e  Rekristallisationsgliihen
e 25 Funf- und Sechsstufen-Pressen e  Crimpen und Laserschweillen
e Moderne Verpackungsanlagen fiir Beutel, e  Aufbringen von verschiedenen Dichtungen
Einwegkartonnagen und KLTs . Nacharbeiten wie Gleitschleifen, Bohren,
e Optoelektrische Sortiermaschinen Drehen und Frasen, Walzen und Kuppen
e Erodier- und Gewindeform-Maschinen ¢ Montieren von Bauteilelementen
e Schneckenférderer-Waschanlagen e 100%-Kontrolle
e Forderbandofen e Langen- und Rauhigkeitsprifungen
e Dreh- und Fraszentren e Metallurgische Untersuchungen
e Erodiermaschinen e Microskopie bis 1.000fache VergroRerung
¢ Schleifautomaten e  Profilprojektion
e Gewindeformer e Wirbelstrompriifung
e Harteprufungen HV & HB
Die Liste der Neuanschaffungen lasst sich beliebig verlangern. e Universalprifmaschinen bis 50 kN

e Eigener Werkzeugbau fiir schnelle Prototypenherstellung
e  Zertifizierung nach ISO 14001 und ISO/TS 16949.

Dies alles hat HONSEL weltweit zu einer festen GroRe fiir Verbindungselemente
vor allem in der Automobilindustrie und vielen anderen Branchen gemacht.

HONSEL Referenzen

Honsel arbeitet zum Teil seit Jahrzehnten erfolgreich und part- anderen Industriebereichen zusammen. Hier werden gemein-
nerschaftlich mit einer Vielzahl renomierter Unternehmen aus sam anspruchsvolle Sonderldsungen realisiert und in die Serien-
der Automobilindustrie, deren Zulieferen und Herstellern aus fertigung geliefert.
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HONSEL Blindnietprodukte

HONSEL Muttern - unsere Kernkompetenz.

- Wir fertigen individuelle Blindnietmuttern in Aluminium, - Optional: Dichtungen aufgespritzt oder

Stahl und Edelstahl aufgesteckt
- verschiedenste Kopf- und Schaftformen sowie Unterkopf- - HONSEL hochfest in allen Varianten produzierbar

verzahnungen sind moglich - Patentiert: OPTO®-Mehrbereichsblindnietmutter

HONSEL Schrauben - zukunftstrachtig und innovativ.

- Herstellung beider Komponenten (Mutter + Schraube) - lasergeschweist fiir kurze Bauteiltiefen

im eigenen Haus - gecrimpte Versionen fir kompletten Oberflachenschutz

- Fertigung in Aluminium, Stahl und Edelstahl - Optional: Dichtungen aufgespritzt oder aufgesteckt

- verschiedenste Kopf- und Schaftformen - alle Schraubenausfiihrungen / -langen z.B.
mit Grob- und Sondergewinde erhaltlich

B2

HONSEL Niete - noch immer ein Klassiker

- Herstellung in Aluminium, Stahl und Edelstahl - Sonderblindniete fur sicherheitsrelevante
- Mehrbereichsblindniete mit unterschiedlichsten Befestigungen

Kopfformen - in allen realisierbaren Sonderformen

HONSEL Umformtechnik
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HONSEL Automation

»Alles aus einer Hand” ist die Maxime, mit der HONSEL nicht
nur die Produktion von Verbindungselementen steuert, sondern
auch prozesssichere Losungen fiir die Verarbeitung der HONSEL
Produkte anbietet.

® Prozessliberwachung durch HONSEL DMSD 2G

e Mensch-Roboter Kollaboration, Tragkraft variabel
e Hoher Automatisierungsgrad

e (Q-Gate mit 360° Erfassungsfeld

Das Spektrum reicht vom halbautomatischen Handarbeitsplatz
bis hin zur vollautomatischen Fertigungszelle, in der die unter-
schiedlichsten Handlungsablaufe unter Zuhilfenahme der eigenen
Steuerungsautomatik HONSEL DMSD 2G abgebildet werden.
HONSEL kennt die Arbeitsablaufe im Automotivesektor und setzt
diese Erfahrung ein, um Automationslésungen zu entwickeln, die
malgeschneidert sind auf die Bedirfnisse der Kunden.

Modulares Bearbeitungscenter zur
automatisierten Verarbeitung von
Verbindungselementen.

e Modular anwendbar auf unterschiedliche Verbindungselemente

Handarbeitsplatz fiir die | _
halbautomatische Verarbeitung l E{
von Verbindungselementen. — -

* Prozessliberwachung durch HONSEL DMSD 2G

e variabel ausbaubar auf bis zu finf Handsetzgerate

e ergonomisch durch hohenverstellbare Arbeitsflache
e manuelle Dreheinheit fir linke und rechte Bauteile
e DMC Auslesegerat

¢ Signalleuchte (i.O. vs. n.i.0.)

e LED Beleuchtung flr den Arbeitsbereich
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Automatisierung und Digitalisierung sind die Aufgaben, denen sich
Industrieunternehmen heute stellen missen.

Wo friher Produkte per Hand verarbeitet wurden, sind jetzt
Losungen in der automatisierten Zufiihrung und der prozessge-
steuerten Verarbeitung gefragt.

HONSEL hat diese Entwicklung bereits vor Jahren erkannt und
mit HONSEL Automation einen Geschaftsbereich aufgebaut, der
kundenindividuelle Anwendungen plant, projektiert und umset-
zen kann.

Die Bandbreite der Techniker, Ingenieure und Konstrukteure

Beispiel einer automatisierten Montagelinie
zum Vereinzeln, Zufiihren und Setzen
von HONSEL Coils und HONSEL Blindnietschrauben

¢ Bauteilerkennung (Data Matrix Code)

e Vereinzelung und Zufiihrung von HONSEL Blindnietschrauben
* Prozessiuberwachtes Setzen von HONSEL Blindnietschrauben
e Vereinzelung und Zufiihrung von HONSEL Coils

® Prozessiiberwachtes Setzen von HONSEL Coils

e Automatisches Zapfenbrechen (inkl. Abfuhr der Zapfen)

¢ Transfersystem
® insgesamt 6 Stationen

reicht von der anwendungstechnischen Beratung im Vorfeld des
Auftrags Uber die Projektierung und die Herstellung im eigenen
Sondermaschinenbau, bis zur Dokumentation jeder Anlage nach
Maschinenrichtlinie. Auch danach sind die HONSEL Service-
techniker gefragte Ansprechpartner, wenn es um Vorabnahme,
Abnahme und die Inbetriebnahme einer Kundenanlage geht.
Auf Wunsch bietet HONSEL auch den Service der Produktions-
begleitung an, um sicherzustellen, dass alle Ablaufe optimal
eingehalten sind. Natirlich bietet HONSEL auch einen weltweiten
Vor-Ort- Service durch erfahrene Servicemonteure.
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HONSEL Prozessiiberwachung

Seit Gber 25 Jahren steht DMSD fiir Prozessiiberwachung
in der Befestigungstechnik.

Schon 1990 hat HONSEL das erste Patent fir die Prozessiiber-
wachung bei der Blindniet-Verarbeitung erhalten.

Seitdem wurde das Konzept standig verbessert und optimiert,
so dass jetzt die Version DMSD 2G vorliegt.

Alle HONSEL Standardgerate-Komponenten wie RivSys, BZ &
VNG, Automatisierung, Handarbeitsplatze und Handgerate fiir
Blindnietmuttern, Blindniete und Coils konnen an das DMSD
2G angeschlossen werden.

Neue Messwertaufnehmer, die eine hohere Abtastrate verlan-
gen, parallele und schnellere Datenverarbeitung sowie neue
Moglichkeiten der Vernetzung kennzeichnen das vollig neu

konzipierte DMSD 2G.
(®) Details auf SEITE 204

HONSEL Umformtechnik
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HONSEL Bolzen

Mehr als 1 Milliarde Bolzen werden jedes Jahr in der Automo-
bilindustrie weltweit verbraucht. Hauptverwendungszweck dieser
Kaltumformteile ist die Kupplung eines Fahrzeuges, wobei je nach
Fahrzeugtyp 4 — 20 Bolzen pro Kupplung verbaut sind.

Bundbolzen
%‘ e wird immer von beiden Seiten
- vernietet
e Schaftdurchmesser bis 12 mm
e Schaftlangen variabel
e Schaft mit und ohne Bohrung

Distanzbolzen

W e wird von einer Seite vernietet
® bis 28 mm Kopfdurchmesser
bei 12 mm maximalem Schaft-
durchmesser
e Schaft und Kopf standardmaRig
rund
/ e ovale Geometrien moglich

o Kopfstempel individuell auf
Kundenwunsch

Asymetrische Bolzen

e bis Schaftdurchmesser 12 mm

e Schaftlangen variabel

e asymetrische Kopfgeometrien
auf Kundenwunsch moglich

Toleranz fast null

Die Automobilbranche erlaubt nur geringste Toleran-
zen. Zulieferer miissen durchgangig sicherstellen konnen,
dass jedes gelieferte Produkt stets diesen engen Vorgaben
entspricht.

Weniger als 0,07 mm, das ist die Rundlauftoleranz, die
HONSEL den automotiven Kunden garantieren kann.
Auch bei der Bundldange ist HONSEL wenig tolerant: Ledig-
lich +/- 0,05 mm darf ein Bund in der Linge abweichen.
HONSEL Kunden wissen dies zu schatzen.

Ein scheinbar unscheinbares Produkt . Bei genauerer Betrachtung
wird schnell deutlich, dass es wesentliche Unterschiede gibt —
nicht nur in der Form, sondern auch in der Art und Weise, wie bei
HONSEL Bolzen hergestellt werden.

Auf den Punkt gehartet

Der Prozess der Kaltumformung an sich Hartefliche
verandert das Vormaterial derart, dass es
von allein schon hdrter wird. Doch dies
reicht in der Regel nicht aus. GrolRe Krafte
zerren an den Bolzen, wenn diese in einer
Fahrzeugkupplung verbaut sind. Deshalb
missen Bolzen zusatzlich gehartet und -
dadurch widerstandsfahiger gemacht Hirtetiefe

werden.

Aber eben nicht Gberall. Wenn ein Bolzen zu hart ist, wird er bei
der Montage brechen. Partielles Harten ist die Losung. Vorab fest-
gelegte Teilflachen werden in einer genau bestimmten Material-
tiefe auf einen definierten Hartegrad hin gehartet.

HONSEL beherrscht die Kunst des ,Hartens auf den Punkt” des-
halb so gut, weil dieser Prozess im eigenen Haus stattfindet. Fir
den Kunden hat dies den enormen Vorteil, dass bereits in der
Projektierungsphase eines neuen Bolzens gemeinsam mit der
HONSEL Entwicklungsabteilung festgelegt werden kann, wo und
wie der Harteprozess stattfinden soll. Und - der HONSEL eigene
Werkzeugbau kann Prototypen fiir die Vorserie in kurzer Zeit zur
Verfligung stellen.

Gleitschleifen

Wahrend des Hartevorgangs entstehen auf der AuBenseite der
Bolzen ,Verzunderungen“, weil das glihend heiBe Metall mit dem
Luft-Sauerstoff reagiert. Diese diinnen Reste des Oxydationspro-
zesses konnen gleitgeschliffen werden, so dass der Bolzen danach
regelrecht ,glanzt”.

Gleichzeitig minimiert Gleitschleifen die Reibwerte (RZ) der Bolzen
— Voraussetzung fir hohere Standzeiten des Endproduktes. Wie
bei allen anderen Prozessschritten legt HONSEL auch hier groRen
Wert darauf, Gleitschleifen im eigenen Haus durchfiihren zu konnen.
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HONSEL Sonderteile - jenseits von Standard

Bei Sonderteilprojekten kann HONSEL die gesamte Bandbreite Die anschlieBRende Konstruktion, in der alle relevanten Verfah-
moglicher Inhouse-Produktionsverfahren ausspielen. ren wie Finite Elemente Simulationen genutzt werden, fuhrt zur
Bereits in der Entwicklungsphase konnen HONSEL-Ingenieure Erstellung von Prototypen. Dank eigener Entwicklungsabteilung
aufgrund ihrer jahrzehntelangen Erfahrung in der Kaltumformung und Werkzeugbau kann HONSEL hier in kurzer Zeit Vorserien-
Aussagen zur generellen Machbarkeit von Produkten treffen. produkte liefern und nach weiteren Abstimmungen schnell die

Serienproduktion realisieren.

Hilsen oder Bolzen, die sich wegen ihrer sehr geringen Toleranzen
perfekt fiir die Kunststoffumspritzung eignen, sind Alltag in der
HONSEL Produktion.

Die Fahigkeit, Metallumformung und Kunststoffumspritzung
im eigenen Haus kombinieren zu kdnnen, ist eine typische
HONSEL-Eigenschaft. In diesem Fall ist das umspritzte Randel-
system so entwickelt worden, das besonders hohe Auszugskrafte
erreicht werden kénnen.

HONSEL kombiniert langjahrige Erfahrungen in der Kaltumfor-
mung mit einer komplexen Fertigungstiefe. Spezielle Zerspanun-
gen, Randelungen und besondere Verglitungsarten ermoglichen
es, bei vielen kundenindividuellen Entwicklungsprojekten die
richtigen Losungen zu finden.

Auch asymmetrische Geometrien mit hochsten Umform-
graden sind Herausforderungen, die HONSEL jederzeitim Sinne des
Kunden erfolgreich meistert. Dariliberhinaus bieten eigens entwi-
ckelte Zufuihrsysteme in der Weiterverarbeitung 6konomisch sinn-
volle Veredelungsmoglichkeiten.

HONSEL Hulsen

Material Besonderheiten

- Stahl / Aluminium / Edelstahl - optimales Passmal’ durch eng tolerierte
Schaftlangen und Bohrungen

Andere Legierungen und Oberflachen - hohe Axialkrafte durch Kaltverfestigung

auf Anfrage. der HONSEL Hiilsen

¥ 0

.

HONSEL Umformtechnik
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HONSEL Coils - pas Konzept

Gewindeeinsatze schaffen hochbelastbare Verbindungen in
metallischen Werkstoffen geringer Festigkeit und sind seit
Jahrzehnten in der Praxis bewahrt.

Festigkeit.

HONSEL Coils sind aus hochwertigem Chrom-Nickel-Stahl (X5CrNi
18-10) gefertigt. Diese Materialqualitat ist die Voraussetzung flr
hochbelastbare und verschleiRfeste Gewinde mit niedrigem und
konstantem Gewindereibmoment.
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Norm / Spezifikation nach DIN 8140-1 bzw. projektbezogene individuelle Lésung

Material A2, alternativ A4 mit Zugfestigkeit min. 1.450 N/mm2

ab M2, Regel- und Feingewinde lieferbar,
Durchmesser auf Anfrage auch samtliche UNC und UNF Abmessungen
lieferbar

Lange bis 3 x d1, HONSEL Coils ,free bis 2 x d1

Standard: Gefarbt It. DIN 8140

Oberflach . _— ) . .
erflache Alternativ: z.B. Schmierfilm, vernickelt, versilbert, verzinnt

HONSEL Gewindeeinsdtze sind in verschiedenen Varianten
lieferbar und zeichnen sich durch hohe VerschleiRfestigkeit,
geringe Gewindereibung in engen Toleranzen, hohe
Oberflachengilite sowie hervorragende Korrosions- und
Warmebestandigkeit aus.

Auch bei Wiederholverschraubungen ist im Gegensatz zu
herkémmlichen Gewinden bei gleichbleibendem Anziehdreh-
moment eine hohere und gleich bleibende Vorspannkraft moglich.
AuBerdem kann die Streckgrenze hochfester Schrauben besser
genutzt werden.

Weiterhin ist, im Vergleich zu herkdmmlichen geschnittenen
Gewinden, die Oberflachenrauheit um bis zu 85 % geringer.

Kerbe

HONSEL Coils ,,plus”

¢ hohe Oberflaichengiite N

e robuster Einbau f‘“’\

e leichte Handhabung e"
=) System in der Praxis bewihrt

Mitnehmerzapfen

HONSEL Coils ,,poly-lock“
e zusatzliche polygon geformte Windung
=) schraubenklemmender Bereich
e hoher Reibschluf3
=) dadurch wird dem Losdrehen der
Schraube entgegen gewirkt
e Kostenreduzierung
=) Verzicht auf zusitzliche Schrauben-
sicherung maoglich

Kerbe

Mitnehmerzapfen

HONSEL Coils ,free”
e kein Zapfen
=) Zeitersparnis bei der Montage
* beidseitiger Einbau maglich
e geringerer Werkzeugverschleil3

(®) vvG StarCoil ab Seite 152

Belastbar.

Bei herkommlichen Verschraubungen liegt die
Hauptbelastung auf den ersten drei Gewinde-
gangen. HONSEL Coils I6sen dieses Problem. Die
Hauptbelastung verteilt sich gleichmaRig tiber
die gesamte Lange des Bolzens und fiihrt so zu
wesentlich stabileren Schraubverbindungen —
gerade bei dynamisch belasteten Schrauben.
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HONSEL Powertrain Fasteners (HPF)

Unverlierbare Hiilsen-Schraube Systeme sind aus der modernen Logistik, Montage und Qualitat sind enorm. HONSEL hat mit den
Verbindungstechnik nicht mehr wegzudenken. Beim Systemliefe- Produkten der HPF-Reihe ein Produktportfolio zusammenge-
ranten vormontierte Baugruppen kdnnen so montagegerecht an stellt, das den hohen Anspriichen der Automobilproduktion
die Fertigungslinie der OEMs geliefert werden. gerecht wird. Alle Produktionsschritte konnen im eigenen Haus
Die daraus resultierenden Einsparpotenziale in den Bereichen vorgenommen werden.

HONSEL PlastFIX®

Eigens flir den Einsatz in Kunststoffmodulen entwickelt, bietet HONSEL
PlastFIX® neben der Vormontagemaoglichkeit des Hiilsen-Schraube Systems,
den Vorteil einer sicheren Verbindung durch die begrenzte axiale Kraftein-
leitung auf den Kunststoff. Gleichzeitig garantiert das Konzept einen harten
Schraubfall mit Dehnung der Schraube fiir hdchstmogliche Sicherheit gegen
Losen.

HONSEL SoundFIX®

Applikationen, die konzeptionell mit NVH (Noise, Vibration, Harshness),
bedingt durch Vibrationen eines angrenzendes Bauteils reagieren, konnen
mit HONSEL SoundFIX® wirksam entkoppelt werden.

HONSEL SoundFIX® wird in Kunststoff- und Metallmodulen eingesetzt. Durch
den unverlierbar montierten Elastomer-Ring wird das zu entkoppelnde Bauteil
in Verbindung mit einer Dichtung bzw. eines zusatzlichen Elastomers von dem
angrenzenden Bauteil entkoppelt.

HONSEL CapFIX®

Heute werden Module bereits vor der Montage an der Fertigungslinie
komplettiert. HONSEL CapFIX® unterstltzt diesen Trend. Durch den auf der
Schraube vormontierten und speziell konzipierten Kunststoffring ist die
einfache und sichere Vormontage von metrischen Schrauben von M5 bis M10
an Modulen aus Metall gewahrleistet.
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