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1. Odpowiednie uzytkowanie
Nitownica moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z instrukcjg w celu montazu nitonakretek oraz
Srub nitujgcych. Aplikacja nitonakretek oraz srub nitujgcych powinna sie odbywaé wytgcznie pod
odpowiednim katem (90%) w stosunku do powierzchni nitowania. Podczas nitowania gtowice
nitownicy nalezy mocno docisng¢ do nitowanego elementu.

2. Przed uzytkowaniem.
Nitownice VNG s3a dostarczane w nastepujacych zestawach :

VNG 701: M3, M4, M5 i M6

VNG 801: M4, M5, M6, M8 i M10

VNG 802: M4, M5, M6, M8 i M10 (M3 i M12 w opciji)

Aby rozpoczagé uzytkowanie sprzetu VNG nalezy zmontowa¢ go wedtug odpowiednich
wymiardw.

Do tego bedg potrzebne: Klucz maszynowy SW 24, SW 20, SW 12/13 i SW 10.

¢ Ustawienia narzedzia regulacyjnego VNG wedtug wymiaréw gwintu

Przednia tuleja jest przykrecona recznie i tak wtasnie jest dostarczana. Nalezy jg odkrecié.
Wymiary trzpienia lub trzpienia z gwintem i potgczeniem nitowym (wyposazenie dodatkowe)
nalezy wymierza¢ wedtug gwintu M8 ttoka hydraulicznego poprzez klucz maszynowy SW 10
i SW 12/13 oraz wymierzy¢ kat przy uzyciu nakretki katowej. Potem nalezy przykrecié¢
przednig tuleje z powrotem do obudowy hydraulicznej (uchwyt) i dokreci¢ kluczem
maszynowym SW 24. Wkreci¢ w gtowice nalezy pasujgca do tuleje czotows.

W nitownicach VNG w zaleznosci od wymiardw gwintu nalezy ustawi¢ dtugos¢ trzpienia oraz
skok roboczy. Nalezy postepowac w nastepujgcy sposoéb:

e Ustawienia dltugosci trzpienia

Dtugosc¢ trzpienia odpowiada dtugosci nitonakretki. Ta dilugosé ustawiana jest poprzez
wkrecanie oraz tulei czotowej. Jezeli odpowiedni rozmiar zostat osiggniety to nalezy wkrecié
nakretke kontrujgcg kluczem maszynowym SW 20 do gtowicy. Wytwarza to pewne/
bezpieczne potgczenie ze sprezonym powietrzem. Wagz sprezonego powietrza nalezy
potgczy¢ z wentylem odpowiednim przewodem urzgdzenia regulujgcego (1/8”, na dnie
urzgdzenia, na prawo, lewo lub na dole). W urzadzeniu znajduje sie réwniez adapter 74”.
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e Ustawienia skoku roboczego

Urzadzenia VNG sg wyposazone w pokretto (dekiel obrotowy) ustawiajgce skok roboczy.
Pokretto to jest w catosci przykrecone w momencie wysyiki, co odpowiada skokowi= 1,5mm.
Skok maksymalny wynosi 7mm. Pokretto wyposazone jest w zauwazalng zapadke. Kazda
zmiana stanu zapadki w postaci skretu w lewo odpowiada 0,25 mm. Peten obrét pokretta
odpowiada skokowi trzpienia wysokosci 2mm.

Ponizej przedstawiono tabele orientacyjnych ustawien skoku gwintu dla wybranych
nitonakretek:

Wymiar gwintu Skok roboczy
M3 1,5mm UNF/UNC 1,5mm

M4 2,00mm UNF/UNC 8 2,00mm

M5 2,5mm UNF/UNC 10 2,5mm

M6 3,0mm UNF/UNC V2’ 3,3mm

M8 3,5mm UNF/UNC 5/16” | 4,0mm

M10 4,0mm UNF/UNC 3/8 | 4,5mm

Okreslenie skoku roboczego nastepuje poprzez wymierzenie odlegtosci s od trzpienia do tulei
czotowe;.

Nitonakretka
Dlugosé gwintu = dtugos¢ nitonakretki

Gwint przedtuzony
2 (urzgdzenie nie dZ|ala)

ﬁg

a-b =skok

Skok

|
| Gwint schowany
' (urzadzenie dziata)

CE ﬁ[f

¢ Nitowanie/ montaz nitonakretek oraz srub nitujgcych

Funkcje urzadzenia VNG 701 oraz VNG 801

Poprzez lekkie nacisniecie spustu nitonakretka zostaje nakrecona. Dtugie nacisniecie
powoduje skok roboczy. Po procesie nitowania oraz puszczeniu narzedzia, przestawia sie
ona automatycznie i gwint wykreca sie z nakretki. Nastepne nacisniecie spustu powoduje
wytaczenie ruchu odwrotnego.

Jezeli przycisk spustowy zostanie wcisniety za szybko i gwint nadal znajduje sie w nakretce,
mozna uzyC przycisku znajdujgcego sie na pokretle skoku roboczego, ktory spowoduje
ponowne uruchomienie ruchu odwrotnego.

Funkcje urzadzenie VNG 802

Poprzez lekkie przyci$niecie nitonakretki do gwintu automatycznie zostaje uruchomiony
zgodny ze wskazowkami zegara ruch obrotowy , za pomocg ktérego nakretka zostaje
dokrecona. Dtugie przyciskanie spustu powoduje skok roboczy. Po procesie nitowania oraz
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puszczeniu narzedzia, przestawia sie ona automatycznie i gwint wykreca sie z nakretki.
Jezeli przycisk spustu zostanie wcisniety za szybko i gwint nadal znajduje sie w nakretce,
mozna uzy¢ przycisku znajdujgcego sie na spodzie urzgdzenia, ktéry spowoduje ponowne
uruchomienie ruchu odwrotnego.

Przy VNG 802 ustawiana jest predkos¢ nitowania oraz jego czas. Ustawienia znajdujg sie u
dotu urzagdzenia. Wyjasnienia znajdujg sie w punkcie 5 tej instrukciji.

¢ Nitowanie prébne

Na przyktadowym materiale nalezy przeprowadzi¢ nitowanie prébne i oceni¢ umiejscowienie
nakretki. Nalezy kierowac sie nastepujgcymi oznakami: (istnieje prawdopodobienstwo
nieprawidtowego skoku)

e Przy skoku zbyt wysokim
Whnetrze nitonakretki zostaje uszkodzone. Gwint urzgdzenia jest przecigzony i dochodzi do
duzego zuzycia gwintu.

o Przy skoku zbyt matym
Umiejscowienie nitonakretki jest niewystarczajgce (niewystarczajgca wypuktosc). Btednie
umiejscowiona nakretka moze wykrecic sie podczas ruchu odwrotnego.

®® 00| (&

e Wadliwe nitowanie

Zte ustawienie nitownicy (w poprzek) moze doprowadzi¢ do blokady nakretki i powstrzymania
wykrecania ruchem odwrotnym. W takich przypadkach nalezy uzy¢ przycisku
uruchomiajgcego ruch odwrotny (VNG 701/801 z tytu pokretta skoku roboczego i VNG 802 u
dotu). Takze w przypadku nitowania seryjnego.
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3. Zasady bezpieczenstwa f

* Nalezy uwazac na wiasciwe podtgczenie urzgdzenia do sprezonego powietrza.

* Urzadzenia regulujgcego nalezy uzywac jedynie w celu, do ktérego jest przeznaczony.

» Urzadzeni regulujgcego nie nalezy uzywac jak urzgdzenia udarowego typu miotek.

* Urzadzenie jest przeznaczone jedynie do wymienionych w tabeli powyzej nakretek oraz
trzpieni.

» Uzytkowanie urzgdzenia powyzej 6 bar jest zabronione. Wentyl bezpieczenstwa!

* Nie nalezy kierowacC urzgdzenia w kierunku innych oséb.

* Nalezy nosic¢ ochronne okulary oraz stuchawki podczas uzytkowania urzgdzenia.

* Nalezy regularnie sprawdzac potgczenia powietrza sprzezonego.

* Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od sprzezonego powietrza podczas konserwacji.

* Nie nalezy uzywac urzgdzenia nigdy bez pokretta skoku roboczego.

* Nie nalezy uzywac¢ urzgdzenia w pomieszczeniach o podwyzszonym ryzyku spowodowania
urazu.

* Nalezy uzywac jedynie oryginalnych czesci zamiennych.

* Naprawy muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany do tego personel.

Pneumatyczne/hydrauliczne urzgadzenia regulujgce serii VNG sg wyposazone w wentyl
bezpieczenstwa, ktory otwiera sie gdy cisnienie przekroczy 7 bar.

Jezeli praca bedzie odbywac sie przy wiekszym cisnieniu moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
wentylu bezpieczenstwa.

4. Konserwacja

A) Tuleje i trzpienie gwintowane
Gwinty powinny by¢ regularnie naoliwiane kropelkg oleju i sprawdzane pod katem uszkodzen.
Docisk trzpienia gwintowanego do napedowego powinien by¢ regularnie sprawdzany. Nalezy
odkreci¢ przednig tuleje kluczem SW 24 i sprawdzi¢ kat kluczem SW 10 i SW 12/13.
Jednoczes$nie nalezy sprawdzi¢ docisk przedniej tulei za pomoca klucza SW 20.

Sprawdzi¢ jeszcze raz w odwrotnej kolejnosci.

B) Uzupetnianie oleju hydraulicznego

Do kompletu dotgczana jest jedna jednostka oleju
hydraulicznego, strzykawka i urzgdzenie dozujgce.
Nalezy odtgczyé nitownice od sprezonego
powietrza.

Nalezy usungé srube wlewu oleju Srubokretem,
napetni¢ strzykawke olejem. Recznie nalezy
wkreci¢ urzgdzenie dozujgce do otworu wlewu.
Nalezy wetkngC strzykawke gteboko w urzadzenie
dozujgce. Nacisng¢ mocno strzykawke. Poczekaé
kilka minut i powtdrnie nacisngc. Jezeli w
strzykawce nie bedg pojawiaC sie pecherzyki
powietrza (podciggnie i wciskanie strzykawki)
mozna usung¢ strzykawke i urzgdzenie dozujgce
(uszczelka typu O-Ring nie moze by¢ uszkodzona)
i wkrecic srube z powrotem.

UWAGA: Wyciek oleju lub spowolniony skok roboczy wskazuje na btgd systemu
hydraulicznego. Nalezy oddac¢ urzgdzenie do serwisu.
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5. Cechy szczegoine VNG 802

Automatyczne nakrecanie nitonakretki

Nakrecanie nitonakretki zostato usprawnione. Nitonakretke nalezy przycisng¢ do gwintu
trzpienia co spowoduje automatyczne jej nakrecenie. Nakretka powinna by¢ wkrecona na catej
dtugosci, az do tulei czotowe;.

Ustawienie czasu nakrecania.

Po prawidtowym docisnieciu nitonakretki oraz lub przycisnieciu spustu rozpoczyna sie
automatyczny proces nakrecania. Czas nakrecania mozna ustawi¢. Ustawienia wykonywane
sg za pomocg mosieznej gatki znajdujgcej sie na dnie urzadzenia. Im dalej gatka jest
wyciggana, o tyle skrocony czas nakrecania. Optymalne ustawienie powinno zosta¢ ustawione
podczas proby np. na nakretce stalowej typu M6. Jezeli ustawianie czasu nakrecania zostato
zakonczone, ruch odwrotny automatycznie sie zatrzymat i mozna zaczg¢ montowac kolejna
nitonakretke.

odkrecenie pokretta skraca czas |
nakrecania

Ustawianie predkosci nakrecania.

Predkos¢ nakrecania ustawiana jest za pomocg kolejnej mosieznej gatki. Te ustawienia
umozliwiajg osobie pracujgcej urzadzeniem indywidualne ustawienia, a co za tym idzie
przyjemniejszg prace.

Poprzez wyciagniecie gatki predkos¢ nakrecania sie powigksza.

odkrecenie pokretta zwieksza predko$¢ nakrecania

6. Przezbrojenie nitownic VNG

Nitownice VNG dostarczane sg z petnym oprzyrzagdowaniem do petnego zakresu nitonakretek.
Oprzyrzgdowanie do srub nitujgcych nalezy zamoéwi¢ osobno. Oprzyrzgdowanie jest identyczne
dla VNG 701, 801, 802.



Przezbrojenie urzadzenia na inne wymiary gwintéw.

Przy przezbrojeniu na inny wymiar gwintu nalezy uzy¢ prawidtowej tulei czotowej i ustawi¢ od
nowa skok roboczy. Nalezy odkreci¢ tuleje czotowg oraz przednig tuleje niklowang aby
wymieni¢ gwint. Nalezy poluzowac nakretke kontrujgcg oraz wykreci¢ tuleje czotowg. Kluczem
maszynowym SW 10 oraz SW 12/13 nalezy poluzowac trzpien gwintowany na kolbie
hydraulicznej. Nalezy zamontowac¢ nowy trzpien oraz tuleje i ustawi¢ nowg dtugos¢ gwintu.

Do przezbrojenia typu gwintu w urzgdzeniu, niezbedne s3:

Tuleja czotowa

Nakretka kontrujgca

7. Usterki oraz ich naprawa

Trzpien gwintowany

Uszkodzenie

Powod

Za mata wypuktosc

Skok roboczy jest zbyt niski, nalezy go
zwiekszyc¢

Zbytnia wypuktos¢

Nalezy zmniejszy¢ skok roboczy

Podczas pracy urzgdzenia nitonakretka
sie nie wykreca

Zbyt wysoki skok roboczy, lub
niesprawnosc sprzetu. Nalezy nacisng¢
przycisk ruchu odwrotnego. (VNG
701/801 z tytu klapy skoku roboczego i
VNG 802 u dotu)

Zmniejszony skok roboczy

Zmienione ustawienia skoku lub wyciek
oleju. Zmieni¢ ustawienia oraz
uzupemic ole;j.

Tylko VNG 802

Predkos¢ nakrecania jest zbyt duza lub
zbyt mata

Ustawi¢ odpowiednig predkosc¢ (u dotu
urzgdzenia)

Czas nakrecania jest zbyt krotki/ dtugi

Ustawi¢ odpowiedni czas (u dotu
urzgdzenia)




8. Tabele danych

EilE wk ¥k

VNG 701 VNG 801 VNG 802

'/P 5—7 bar 5—7 bar 5—7 bar

)= | 15500N | 20000N | 29.000N

(I:D,.:;S max. 6mm | max.7mm | max.7 mm
g‘fk 6,01 751 751

U

VA : i A 2,4 kg 2,6 kg 2,7kg

L 275 mm 280 mm 280 mm

H 270 mm 300 mm 300 mm

— W 12° 12¢ 12°
Q V 240 26,0 26,0
X 78 58 58

Q G 90 90 2

*T M3-M6 | M4-M10 | M4-M10
D min-Dmax
M4-M6 M4-M8 M4-M8
| dm
{ ok > 26 | D€
AEVR—| T i

14" /4" 174"

6 45E/50C | 45E/50C | 45E/50C

P
)}){ ((( 89 dB(A) <95 dB(A) 70 dB(A)

| - 059m/s? | 061mis® | 061 mis?

9. Wyposazenie zestawu

Nitownica, karton, oprzyrzgdowanie do przezbrojenia na rézne srednice nitonakretek VNG 701:
M3 -M6, VNG 801/802: M4- M10, jedna jednostka oleju hydraulicznego, strzykawka,

urzgdzenie pomiarowe do uzupetniania oleju, fgcznik 4" oraz instrukcja.

10. Akcesoria opcjonalne/aktualizacje
Na akcesoria opcjonalne sktadajg sie:

Koncowki do trzpieni gwintowanych

Gwinty UNC i UNF

Urzadzenie zabezpieczajgce

Przedtuzone tuleje oraz trzpienie gwintowane

Przedtuzone tuleje niklowane

Monitowanie procesu typu DMSD (monitowanie mocy oraz procesu)
Kontrola procesu typu Poka-Yoke (kalkulacja cyklow regulacyjnych)
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e Automatyczna oraz pétautomatyczna technika nitowania
e Jednostki konserwacyjne, wtgcznie ze smarownicg
e Rownolegte prowadzenie pozycjonowania i zwalniania obcigzenia.

Prosimy o kontakt, rozwigzemy problemy z uzytkowaniem!
11. Informacje ogdlne
Niniejszg instrukcje, instrukcje konserwacji jaki wskazowki dotyczgce naprawy oraz listy

urzgdzen regulacyjnych i adresy kontaktowe znajda Panstwo na naszej stronie.

www.nirostal.pl lub w oryginale na www.honsel.de

12. Gwarancja

Firma Nirostal jako wytgczny bezposredni przedstawiciel firmy Honsel w Polsce udziela
1 rocznej gwarancji na niniejszy produkt. Napraw gwarancyjnych moze dokonywacC wytgcznie
serwis firmy Nirostal, pod rygorem utraty gwaranciji.

13. Deklaracja zgodnosci CE
Niniejszy produkt posiada deklaracje zgodnosci CE.


http://www.nirostal.pl/
http://www.honsel.de/

