TECHNIKA KOTWIENIA - KOTWY DO PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

Wkret uniwersalny Multi Fix - TMS

Zastosowania:

e mocowanie profili stalowych ptyt G-K,

e mocowanie plastikowych koryt kablowych,
e mocowanie tasmy perforowanej,

e mocowanie ognioodpornego okablowania.

Zalety:

* mata $rednica otworu,
e prosty i szybki montaz,
e zamocowanie niepalne.
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Parametry techniczne wkreta TMS
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CONSTRUCTION FASTENING SYSTEMS

Materiat wkreta:
Wkret wykonany ze stali hartowanej, walcowanej na zimno, ocynkowanej
galwanicznie do 5pum.

Materiat podtoza:

Beton, cegta petna, cegta dziurawka, cegta silikatowa petna i dragzona,
beton lekki, gazobeton, ptyty G-K, drewno i ptyty drewnopochodne,
tynki cementowo-wapienne i gipsowe.

Sposéb oznaczania wkretéw TMS
Symbol Srec’:'f;:;(rqta Dlug:.)[s:"\:;( reta Rodzaj tha wkreta
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$rednica Srednica Min. . Diugosé Max. grubosé Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie Ny
wkreta otworuw  gtebokosé Kot mocowanego . ]
Kod produktu € podtozu R — wy AT Beton C20/25 Cegta petna Sklejka 12mm Ptyta G-K 12mm
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
do ho L thix Nsd Nsd Nsd Nsd
TMS6532ZC 6,5 5 30 29 5 1,45 0,65 0,50 0,15
TMS65327ZR 6,5 5 30 29 5 1,45 0,65 0,50 0,15

Schemat montazu wkretéw TMS:
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‘ ‘ TRUTEK TECHNIKA KOTWIENIA - KOTWY DO PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

‘ T CONSTRUCTION FASTENING SYSTEMS
Kotwa do ptyt G-K — Drivai Nylon — WY{?’”% - ima -

gk
Zastosowania:
* mocowanie obrazéw, oswietlenia, listew drewnianych i listew
kablowych do ptyt G-K.
Materiat kotwy:
Zalety: Wkret wykonany ze stali zwyktej, weglowej ocynkowanej galwanicznie
* mocowanie na grubos¢ ptyty, do 5um, kotwa TDPA wykonana jest ze stali zwyktej weglowej

e prosty i szybki montaz, ocynkowanej galwanicznie do 5um lub z wysokiej jakosci Nylonu.

* nie wymaga wstepnego nawiercenia ptyty. ma:ergi?;52°°:°k?r=tono .
yty gipsowo- we.

|_ tﬁx

[0 o [0 NZB
=l v 22 S

125 125
Parametry techniczne kotew TDPA i TNPA
érednica Dlugosé Dlugosé Max. grubosé Reko‘mendowana nos$nosé na wyrywanie/écilfanie Nrec/ Vrec
wkreta wkreta kotwy mocowanego Pojedyncza ptyta G-K Podwadjna ptyta G-K
Kod produktu elementu 1x12.5 mm 2x12.5mm
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
d Ls L tﬁx Nrec/v rec Nrec/ Vrec
TDPA (Driva) 4 30 30 15 0,07/0,18 0,1/0,27
TNPA (Nylon) 4 30 35 15 0,07/0,18 0,1/0,27
TNPA-M (Nylon) 3 27 25 15 0,07/0,18 0,1/0,27

Schemat montazu kotew TDPA i TNPA:
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TECHNIKA KOTWIENIA - KOTWY DO PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
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Kotwa stalowa do ptyt G-K - THW

Zastosowania: Materiat kotwy:
» mocowanie obrazéw, urzadzen, o$wietlenia, mebli, pétek, Whret wykonany ze stali zwyktej, weglowej klasy ocynkowane;
karniszy, listew drewnianych i kablowych do ptyt G-K. galwanicznie do Sum.
e mocowanie ognioodpornego okablowania. Materiat podtoza: i o N
Ptyty gipsowo-kartonowe oraz inne podtoza cienkoscienne takie jak:
Zalety: ptyty kanatowe, stropy typu Ackerman, Fert i Teriva, ptyty

. X 5 . drewnopochodne, ptyty gipsowo-wtdkniste.
¢ blokada przeciw obrotowi podczas instalacji,

e prosty i szybki montaz oraz demontaz, Sposéb oznaczania kotew THW
e zamocowanie niepalne. S?:\?Vol Rozmiar gwm:;:lsruby d[mm] | Diugos¢ kgzt\suy L [mm]

Parametry techniczne kotwy THW

Srednica Srednica Grubosé Dlugose Max. grubos¢  Narzedzie Rekomendowana nosno$é na wyrywanie/scinanie Nyec/Viec
Kod glwintu otworu- w écianl-(i P mocowanego do . Pojedyncza ptyta G-K Podwéjna plyta G-K
e Sruby podtozu podtoza elementu osadzania 1x12.5 mm 2x12.5mm
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [kN] [kN]

d do H L trix o Nrec/Virec Nrec/Vre
THWO04025 4 8 0-5 25 8 THWTO1 0,2/0,5 -
THWO04045 4 8 8-16 45 16 THWTO1 0,2/0,5 -
THWO04050 4 8 16-23 50 17 THWTO1 0,2/0,5 -
THWO04065 4 8 18-32 65 20 THWTO1 - 0,3/0,9
THWO05045 5 10 6-13 45 17 THWTO1 0,2/0,5 -
THWO05060 5 10 8-16 60 26 THWTO1 0,2/0,5 -
THWO05070 5 10 16-32 70 30 THWTO1 - 0,3/0,9
THWO06060 6 13 7-16 60 35 THWTO1 0,2/0,5 -
THWO06070 6 13 16-32 70 30 THWTO1 - 0,3/0,9

Narzedzie do osadzania kotew THW
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Schemat montazu kotew THW:
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