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Osadzak potautomatyczny LV400

w0 TRUTEK

Zastosowania:
e mocowania blach profilowanych na dachach i Scianach

do konstrukcji stalowych i betonowych, Materiat podfoza:

* uniwersalne mocowania do stali i betonu gwozZdziami Stal, beton, cegta ceramiczna petna, cegta silikatowa petna.
pojedynczymi o dtugosci do 72mm, Dane techniczne osadzaka LV400

e mocowanie barier zabezpieczajacych szachty windowe Waga osadzaka 3,2kg
i instalacyjne, i Dtugos¢ osadzaka 350mm

¢ mocowanie miekkich materiatéw takich jak drewno lub ptyty Sredglci:::‘::;mcy Soiw t::n'::h .

drewnopochodne do podtoza ze stali i betonu.

Zalety:

e szybkos¢ pracy - osadzanie bezposrednio w podtozu bez
koniecznosci wiercenia zaréwno w podtozu jak i w materiale
mocowanym,

e automatyczne przetadowanie tadunku prochowego,

e prosta obstuga i konserwacja,

e solidna i odporna na uszkodzenie konstrukcja,

¢ bezstopniowa regulacji mocy,

e bezpieczenstwo i niezawodnosc.

Tabela doboru amunicji w zaleznosci od rodzaju podfoza

Stal Stal Beton Beton Beton . Fegia Cegta F HTm I
C40/45 C20/25 >C16/20 | silikatowa | petna PUTER ATIED TIOL
AHURACTEERE INSTINTE

pr;(t? :ktu tadunek Kolor stal

TCBM Najsilniejszy Czarny

TCRM Silny Czerwony

TCYM Sredni Z6tty

Teom saby | Zelon T M

Stosowac w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, LV400 oraz HILTI DX A40, DX A41, DX 450, DX 460.
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Gwozdzie pojedyncze TN K i TN — do osadzania w stali i betonie

Wymiary Min. gteboko$¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$¢ mocowanego elementu [mm]
Kod produktu [:":"] C16/20 €20/25 €25/30 stal C16/20 C20/25 €25/30 stal
TN16K 3,7x16 - - - 4 - 6
TN19K 3,7x19 - - - 4 - 9
TN22K 3,7x22 - - - 4 - - - 12
TN27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 17
TN32 3,7x32 30 30 30 4 2 2 2 22
TN37 3,7x37 30 30 30 4 7 7 7 27
TN42 3,7x42 30 30 30 4 12 12 12 32
TN47 3,7x47 30 30 30 4 17 17 17 37
TN52 3,7x52 30 30 30 4 22 22 22 42
TN57 3,7x57 30 30 30 4 27 27 27 47
TN62 3,7x62 30 30 30 4 32 32 32 52
TN72 3,7x72 30 30 30 4 42 42 42 62
TN82* 3,7x82 30 30 30 4 52 52 52 72
TN97* 3,7x97 30 30 30 4 67 67 67 87

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV400 oraz HILTI DX 450.
*UWAGA! Osadzenie gwozdzi TN82 i TN97 wymaga zastosowania specjalnego ttoka!
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Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi pojedynczych TN Ki TN
Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podfoza - stal S$280GD i beton klasy min. C20/25.

Oznaczenie gwozdzia TN K TN
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza stalowego Ngq4 [kN] 3,35 3,35
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza betonowego Ngq [kN] - 1,70
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie gwozdzia w podtozu stalowym Vgg [kN] 1,80 -
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w stali w [mm] 12 12
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w betonie C20/25w [mm] - 75
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi w stali w [mm] 12 12
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi w betonie C20/25 w [mm] - 75
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