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Uniwersalny osadzak automatyczny LV500 MA

Zastosowania:

e mocowania blach profilowanych na dachach i scianach
do konstrukcji stalowych i betonowych,

e btyskawiczne seryjne mocowania profili $cianek dziatowych
do betonu i stali,

e zamocowania w branzy instalacji elektrycznych i sanitarnych,

* mocowania zabezpieczen szybdw windowych i instalacyjnych,

e uniwersalne seryjne mocowania w stali i betonie gwozdziami
magazynkowymi o dtugosci do 57mm oraz gwozdziami

pojedynczymi o dtugosci do 72mm (po przezbrojeniu Materiat podtoza:
osadzaka na wersje pojedynczg). Stal, beton, cegta ceramiczna petna, cegfa silikatowa petna.
Dane techniczne osadzaka LV500
Za|EtV: Waga osadzaka 3,5kg
e szybkos¢ pracy - osadzanie bezposrednio w podtozu bez Dtugosé¢ osadzaka 490mm
koniecznosci wiercenia zaréwno w podtozu jak i w materiale Srednica prowadnicy 8mm
mocowanym, Kaliber naboi 6,8/11 w tasmach po 10 szt.

e automatyczne przetadowanie tadunku prochowego i gwozdzia
w wersji z magazynkiem,

e prosta obstuga i konserwacja,

e solidna i odporna na uszkodzenia konstrukcja,

e w wersji z magazynkiem tadunki prochowe i gwozdzie sg
w tasmach po 10 sztuk co pozwala na wykonanie 10 seryjnych
zamocowan,

e mozliwos¢ przezbrojenia osadzaka na wersje pojedyncza
- magazynek i stopka pojedyncza znajdujg sie na wyposazeniu
osadzaka,

* najwyzsze bezpieczenstwo pracy z osadzakiem, zabezpieczenie
przed niepozadanym odpaleniem tadunku prochowego.

Tabela doboru amunicji w zaleznosci od rodzaju podtoza

Ko ta ta ta ta eton eton eton egta egta
d tadunek o Stal Stal Stal Stal | B B B Cegt: Cegt FH-Ii'I'II
produktu el olor <12mm <8mm |>6mm | >4mm | C40/45 | C20/25 | >C16/20 |[silikatowa | peina -

FORDER AATIATED TIDL
AARUECT RS ST

TCBM Najsilniejszy Czarny

TCRM Silny Czerwony

TCYM Sredni Z6tty

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, LV400 oraz HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 450, DX 460.
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Gwozdzie pojedyncze TD K i TD — do osadzania w stali i betonie | B BN - L oo 2 Lo -
Kod Wymiary Min. gitebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubosé¢ mocowanego elementu [mm]

produktu [::‘;] C16/20 €20/25  C25/30 stal €16/20 €20/25 €25/30 stal
TD16K 3,7x16 - - - 4 - - - 6
TD19K 3,7x19 = = = 4 = = = 9
TD22K 3,7x22 - - - 4 - - - 12
TD27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 17
TD32 3,7x32 30 30 30 4 2 2 2 22
TD37 3,7x37 30 30 30 4 7 7 7 27
TD42 3,7x42 30 30 30 4 12 12 12 32
TD47 3,7x47 30 30 30 4 17 17 17 37
D52 3,7%52 30 30 30 4 22 22 22 42
TD57 3,7x57 30 30 30 4 27 27 27 47
D62 3,7%62 30 30 30 4 32 32 32 52
D72 3,7%72 30 30 30 4 42 42 42 62
TD82 * 3,7x82 30 30 30 4 52 52 52 72
TD97 * 3,797 30 30 30 4 67 67 67 87

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460 i Ramset TS 750P
*UWAGA! Osadzenie gwozdzi TD82 i TD97 wymaga zastosowania specjalnego ttoka!
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Gwozdzie TD z podktadka metalowa @23mm B [
Kod Wymiary Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$¢ mocowanego elementu [mm)]
dxL
produktu [mm] C16/20 C20/25 C25/30 Stal C16/20 C20/25 C25/30 Stal
TMWP27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 6

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460 i Ramset TS 750P.

®
Gwoidzie magazynkowane TDM K i TDM - do osadzania w stali i betonie I?I= ‘ ‘ ‘ .

Wymiary Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$é mocowanego elementu [mm]
Kod produktu [:":;] C16/20 €20/25 €25/30 stal C16/20 €20/25 €25/30 stal
TDM16K 3,7x16 - - - 4 - - - 6
TDM19K 3,7x19 = = = 4 = = = 9
TDM22K 3,7x22 - - - 4 - - - 12
TDM27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 17
TDM32 3,7x32 30 30 30 4 2 2 2 22
TDM37 3,7x37 30 30 30 4 7 7 7 27
TDM42 3,7x42 30 30 30 4 12 12 12 32
TDM47 3,7x47 30 30 30 4 17 17 17 37
TDM52 3,7x52 30 30 30 4 22 22 22 42
TDM57 3,7x57 30 30 30 4 27 27 27 47
TDM62* 3,7x62 30 30 30 4 32 32 32 52
TDM72* 3,7x72 30 30 30 4 42 42 42 62

Stosowac w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA oraz HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460.
*UWAGA! Nalezy sprawdzi¢ jaka jest maksymalna dtugos¢ gwoidzi dla danego magazynku!

I-II®
H Em
Kotki gwintowane TD6K i TD6 — do osadzania w stali i betonie
Wymiary Rozmiar Dtugosé Dtugos¢ . Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm]
Kod produktu dxL gwintu gwintu L, kotka L. Rodzaj
podtoza C16/20 C20/25 C25/30 Stal
[mm] [mm] [mm] [mm]
TD6/20/12K 3,8x12 6 20 32 Stal - - - 4
TD6/28/17K 3,8x17 6 28 45 Stal = = = 4
TD6/20/22 3,8x22 6 20 42 Beton/Stal 20 20 20 4
TD6/20/27 3,8x27 6 20 47 Beton/Stal 25 25 25 4
TD6/20/32 3,8x32 6 20 52 Beton/Stal 30 30 30 4

Stosowac w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460 i Ramset TS 750P

Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi pojedynczych TD K i TD, magazynkowych TDM K i TDM oraz kotkow
gwintowanych TD6K i TD6

Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podfoza — stal S280GD i beton klasy min. C20/25

Oznaczenie gwozdzia lub kotka TD K, TDM K i TD6K TD, TDM i TD6
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza stalowego Ngq [kN] 3,45 3,45
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza betonowego Ngq [kN] - 1,70
Nosno$¢ obliczeniowa na $cinanie gwozdzia w podtozu stalowym Vgg [kN] 1,80 -
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w stali w [mm] 12 12
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w betonie C20/25w [mm] - 75
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w stali w [mm] 25 25
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w betonie C20/25 w [mm] - 75
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Gwozdzie do mocowania blach trapezowych - TBR8

TRUTEK

CONSTRUCTION FASTENING SYSTEMS

Zastosowania:

mocowanie stalowych blach profilowanych do konstrukcji
stalowej stropow i dachow,

mocowanie stalowych blach profilowanych do konstrukgji stalowej
Scian ostonowych.

Zalety:

po osadzeniu gwozdzia tworzywowa podktadka uszczelnia
zamocowanie,

mozliwos¢ osadzania w stali o grubosci min. 3mm,
ocynkowanie galwaniczne i lakierowana powtoka zwiekszaja
odpornosc gwozdzia na korozje,

podktadka o srednicy 14,2mm zmniejsza ryzyko przeciggniecia
blachy.
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Materiat gwoidzia:
Stal weglowa C60, hartowana izometrycznie, ocynk galwaniczny 5-12pm
wg. PN-EN 10083-2+A1: 1999.

Materiat podktadki:
Stal weglowa DCO01, ocynk galwaniczny 5-12um i powtoka lakierowana
wg. PN-EN 10139: 2001.

I-II®
Gwozdzie z podktadkg 14mm — TBR8** H EE
Wymiar Grubos¢ Max. wysokos¢ tha Min. wysokos¢ tha . Gtebokos¢ osadzenia w . .
Kod produktu yde Y podtoza po osagzeniu (D g po osaZIzeniu D min Rodza.j ¢ podtozu Srednica podktadkd
[mm] [mm] [mm] pacioss [mm] L]
TBR8 4,0x20 >3 9* Stal 5 14,2
*wartosci dla blachy 0.75mm
**stosowaé w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 460.
Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi TBR8 na wyrywanie z podtoza stalowego
Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podtoza — stal S280GD
Oznaczenie gwozdzia TBR8
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza stalowego Ngq [kN] 2,85
Grubos¢ podtoza — stali [mm] 5
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w stali w [mm] 20
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w stali w [mm] 10
Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi TBR8 w przypadku odrywania cienkich blach stalowych
Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podtoza — stal S280GD
Oznaczenie gwozdzia TBR8
Grubos¢ mocowanej blachy [mm] 0.5 0.75 1.0 0.5 0.75 1.0
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzi osadzonych w podtozu stalowym w 120 255 255 ) ) )
przypadku odrywania cienkich blach stalowych Ngq [kN] ! ’ !
Nosnos¢ obliczeniowa na $cinanie gwozdzi w podtozu stalowym w przypadku _ ) 185 2,70 3,95

odrywania cienkich blach stalowych Vg4 [kN]
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Szczegoty mocowania blachy trapezowej za pomocg gwozdzi TBRS

Dobdr amunicji w zaleznosci od grubosci podtoza i grubosci mocowanej blachy
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Szczegoty osadzania gwozdzi TBR8
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Rekomendowana odlegtos¢ osadzenia gwozdzi TBR8 od krawedzi podtoza Zamocowanie osiowe pojedyncze Zamocowanie osiowe podwdjne

Rekomendowane obcigzenia w zaleznosci od grubosci blachy

Rekomendowane obcigzenia

Grubos¢ blachy Grubos¢ podtoza* Rodzaje zaktadéw** symetryczne asymetryczne
wyrywajace Scinajace wyrywajace Scinajace
[mm] [mm] - Nrec [kN] Vrec [kN] Nre: [kN] Vrec [kN]
0,55 6 a/b/c/d 1,20 1,85 0,84 1,30
0,63 6 a/b/c/d 1,87 2,27 1,31 1,59
0,75 6 a/b/c/d 2,55 2,70 1,79 1,89
0,88 6 a/b/c/d 2,55 3,32 1,79 2,32
1,00 6 a/b/c/d 2,55 3,95 1,79 2,77
1,25 6 a 2,55 3,95 1,79 2,77
1,50 6 a 2,55 3,95 1,79 2,77

*dopuszczalna minimalna grubo$é podtoza 3mm, rekomendowana grubos¢ podtoza 4mm
** rodzaje zaktadow gdzie: a — jedna blacha, b — dwie blachy, c — trzy blachy, d — cztery blachy

s

Przyktady zastosowan

TBR8

2 -

TBR8

~" Mocowanie blachy do konstrukcji
B stalowej $ciany

Mocowanie blachy trapezowej do konstrukcji stalowej dachu &
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